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1 1.1
1 1.2
1 1.3

3 3.1
3.2

5 5.1

Vc
ALCRO-PRO

130-170
120-150

50-85
60-85
60-90

80-160

π x ø
Vc x 1.000

n = 
Vc= m/min.

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,030 0,050 0,060 0,070 0,115 0,115
0,030 0,050 0,060 0,070 0,115 0,115
0,030 0,050 0,060 0,070 0,075 0,075
0,030 0,050 0,060 0,070 0,075 0,075
0,030 0,050 0,060 0,070 0,127 0,150
0,030 0,050 0,060 0,070 0,127 0,150

* vf (мм/мин.) = n. x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

d1

l2

l1

D

D
mm

d
mm

L
mm

l1
mm

l2
mm

d1
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

6,00 6,00 57 21 13,00 5,50 4 43240 23,83
8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 4 43246 31,52

10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 4 43248 44,17
12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 4 43249 65,08
16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 5 43251 104,80
20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 5 43252 175,84

Фрезы черновые по сталям, чугуну и цветным металлам
Короткая серияСерия9644

IZAR
Std.
NR

4-5 Z
45° 30°

Кв.
D (h10)
d (h6)

ALCRO-
PRO

MD/HM/Carbure
Micrograno

new !

  Материал
Группа  Подгр.
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Материал
Группа  Подгр.

2 2.1
2.2

4
6 6.3

Vc
ALCRO-PRO

50-80
90-110
50-80

100-230

π x ø
Vc x 1.000

n =Vc= m/min.

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,030 0,050 0,060 0,070 0,090 0,120
0,030 0,050 0,060 0,070 0,090 0,120
0,060 0,070 0,080 0,100 0,150 0,180
0,040 0,060 0,070 0,100 0,150 0,180

* vf (мм/мин.) = n x Z x fz x K
                                             (K = корректирующий коэффициент)

d1

l2

l1

D

9647

IZAR
Std.
WR

3 Z
45° 45°

Кв.
D (h10)
d (h6)

ALCRO-
PRO

MD/HM/Carbure
Micrograno

D
mm

d
mm

L
mm

l1
mm

l2
mm

d1
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

6,00 6,00 57 21 13,00 5,50 3 43253 24,88
8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 3 43260 32,56

10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 3 43261 45,24
12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 3 43285 66,12
16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 3 43286 111,11
20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 3 43288 186,36

new !

Серия

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Фрезы черновые по нержавеющим сталям, титану и 
алюминию 
Короткая серия
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9406

MD/HM Carbure
Grano UF

d1

l2

l1

D

35
°

38
°

1. Нет вибрации
2. Хорошее качество поверхности
3. Увеличение подача (до 40-50%)
4. Увеличение срока службы инструмента => Повышение производительности
5. Лучшее стружкообразование

6528 N
DINALCRO-

PRO
45°

Постоянный угол спирали 35-38°

D
mm

d
mm

L
mm

l1
mm

l2
mm

d1
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

3,00 3,00 38 12 8,00 2,85 4 36210 27,27
4,00 4,00 50 16 11,00 3,50 4 35245 27,27
5,00 5,00 50 19 13,00 4,50 4 36211 27,27
6,00 6,00 57 21 13,00 5,50 4 28762 29,28
8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 4 28763 40,30

10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 4 28764 51,13
12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 4 28765 71,18
16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 5 28766 108,08
20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 5 39057 166,43

new !

1 1.2
1 1.3

2 2.1
2.2

3 3.1
3.2

4

5 5.1
5.2

Vc
ALCRO-PRO

112-150
60-130
50-80

100-130
80-120
80-100
50-68

140-350
140-350

Vc= m/min.

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,056 0,070 0,090 0,112 0,140
0,050 0,056 0,070 0,084 0,105
0,049 0,049 0,070 0,170 0,200
0,035 0,035 0,056 0,140 0,168
0,056 0,077 0,091 0,112 0,140
0,056 0,077 0,091 0,112 0,140
0,028 0,035 0,042 0,056 0,070
0,070 0,084 0,105 0,112 0,175
0,070 0,084 0,105 0,112 0,175

0,10 x D K= 1,20
0,25 x D K= 0,80
0,50 x D K= 0,40

New!

New!
New!

        Перетачиваемые

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные высокопроизводительные по
материалам  с твердостью 48-70 HRC
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9461

MD/HM/Carbure
Grano UF

DIN
6528 N

new !

ALCRO-
PRO

D
mm

d
mm

L
mm

l1 
mm

l2 
mm

d1
mm

R
mm

N° Art.
ALCRO-PRO €

1,00 3,00 38 3 1,50 0,10 22694 33,71
1,50 3,00 38 4 2,20 0,10 22695 33,71
2,00 3,00 38 6 3,00 1,95 0,10 22802 30,53
2,50 3,00 38 8 4,00 2,40 0,10 22865 30,53
3,00 3,00 38 8 4,00 2,85 0,10 22868 44,77
4,00 4,00 50 11 5,00 3,85 0,10 22871 44,77
5,00 5,00 50 13 6,00 4,85 0,20 22880 44,77
6,00 6,00 57 13 7,00 5,85 0,20 22889 44,77
6,00 6,00 57 13 7,00 5,85 0,50 22895 44,77
8,00 8,00 63 19 9,00 7,70 0,20 22898 56,68
8,00 8,00 63 19 9,00 7,70 0,50 22904 56,69

10,00 10,00 72 22 12,00 9,70 0,20 22925 84,88
10,00 10,00 72 22 12,00 9,70 0,50 23049 84,88
12,00 12,00 83 26 15,00 11,70 0,30 24207 117,16
12,00 12,00 83 26 15,00 11,70 0,50 24646 117,17
16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 0,30 24852 195,52
16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 0,50 25352 195,52
16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 1,00 25383 195,52
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,30 25514 323,48
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,50 25527 323,48
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 1,00 26267 323,48

d1

l2

l1

D

R

1 1.2
1 1.3
1 1.4

55-70 HRC

Vc
ALCRO-PRO

130-160
100-130

60-90
40-70

Vc= m/min.

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 1 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,008 0,025 0,037 0,047 0,057 0,065 0,075 0,085
0,007 0,024 0,033 0,043 0,051 0,060 0,070 0,078
0,006 0,024 0,033 0,043 0,051 0,060 0,070 0,078
0,003 0,012 0,017 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

0,03 x D

ap
 =

 1
 x

 D

K= 1

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные с радиусом угла по сталям  с 
твердостью 48-70 HRC
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211

9401

9410

ap
* 

=
 2

-3
 x

 D

* 
FR

 S
. L

ar
ga

* 
Lo

ng
 S

. E
nd

 M
ill

0,25 x D

K = 0,3

ap
* 

=
 2

-3
 x

 D

* 
FR

 S
. L

ar
ga

* 
Lo

ng
 S

. E
nd

 M
ill

0,10 x D

K = 0,5

max. 0,25 x D
0,10 x D

1-
1,

5 
x 

D

IZAR
Std. N 4 Z

30°

Кв.
D (h10)
d (h6)

Длинная 
серия

ALCRO-
PRO

DIN
6528 N 4 Z

30°

Кв.
D (h10)
d (h6)

MD/HM/Carb.
+

ALCRO-PRO

MD/HM 
Carbure

Micrograno

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM € N° Art.

ALCRO-PRO €

1,00 3,00 38 3,00 4 30475 11,92 30479 16,75
1,50 3,00 38 4,00 4 30476 11,92 30480 16,75
2,00 3,00 38 6,00 4 30477 11,92 30481 16,75
2,50 3,00 38 8,00 4 30478 11,92 30482 16,75
3,00 3,00 38 8,00 4 28447 11,92 28551 16,75
4,00 4,00 50 11,00 4 28448 11,92 28552 16,75
5,00 5,00 50 13,00 4 28449 12,96 28553 17,79
6,00 6,00 57 13,00 4 28450 14,02 28554 18,85
8,00 8,00 63 19,00 4 28451 22,34 28555 27,90

10,00 10,00 72 22,00 4 28452 31,28 28556 37,38
12,00 12,00 83 26,00 4 28453 43,07 28557 49,69
14,00 14,00 83 26,00 4 28454 64,39 28558 71,84
16,00 16,00 92 32,00 4 28455 71,87 28559 80,60
18,00 18,00 92 32,00 4 28456 118,38 28560 128,21
20,00 20,00 104 38,00 4 28457 127,41 28561 138,17

New!

New!

New!

New!

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

3,00 3,00 75 20 4 28727 17,79
4,00 4,00 75 20 4 28728 17,79
5,00 5,00 75 20 4 28729 22,99
6,00 6,00 100 25 4 28730 25,08
8,00 8,00 100 25 4 28731 31,03

10,00 10,00 100 40 4 28732 44,32
12,00 12,00 100 50 4 28733 58,95
12,00 12,00 150 50 4 30485 64,85
14,00 14,00 100 50 4 28734 99,22
14,00 14,00 150 50 4 30486 109,14
16,00 16,00 100 50 4 28735 105,88
16,00 16,00 150 50 4 30505 116,46
18,00 18,00 125 55 4 28736 150,18
18,00 18,00 150 55 4 32036 165,19
20,00 20,00 125 55 4 28737 153,38
20,00 20,00 150 55 4 30509 168,72

New!

New!

New!

New!

New!

D

D

Vc= m/min.

1 1.1
1 1.2
1 1.3

2 2.1
2.2

3 3.1
3.2

4

5 5.1
5.2

6
6.1
6.2
6.3

7 7.1
7.2

Vc
MD/HM/Carb. ALCRO-PRO

100-130 125-160
90-120 112-150
50-100 60-130
40-60 50-80

80-100 100-130
55-70 68-95
30-50 40-60
40-55 50-68

100-250 140-350
100-250 140-350
100-300 140-420
100-300 140-420
90-200 100-300

100-200 140-280
50-125 70-175

Серии 9401-9410 Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 1 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20
0,002 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
0,002 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,002 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
0,002 0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
0,002 0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
0,008 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,008 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100

0,0015 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
0,006 0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,006 0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,005 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,005 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,005 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,002 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
0,001 0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

MD/HM
Carbure
Micrograno

Серия

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные, чистовые, универсальные
Короткая серия

Фрезы твердосплавные, чистовые, универсальные
Длинная серия
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Vc= m/min.

1 1.1
1 1.2
1 1.3

2 2.1
2.2

3 3.1
3.2

4

5 5.1
5.2

6
6.1
6.2
6.3

7 7.1
7.2

Vc
MD/HM/Carb. ALCRO-PRO

100-130 125-160
90-120 112-150
50-100 60-130
40-60 50-80

80-100 100-130
55-70 68-95
30-50 40-60
40-55 50-68

100-250 140-350
100-250 140-350
100-300 140-420
100-300 140-420
90-200 100-300

100-200 140-280
50-125 70-175

Серии 9412-9407 Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

9412

9407

K = 1

K = 0,5

DIN
6528 N 4 Z

30°

Кв.
D (h10)
d (h6)

ALCRO-
PRO

DIN
6528 N 4 Z

Длинная 
серия

30°

Кв.
D (h10)
d (h6)

ALCRO-
PRO

MD/HM/Carbure
Micrograno

MD/HM/Carbure
Micrograno

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

3,00 3,00 38 12 4 28705 18,72
4,00 4,00 50 12 4 28706 19,57
5,00 5,00 50 16 4 28707 20,33
6,00 6,00 57 16 4 28708 22,07
8,00 8,00 63 20 4 28709 34,27

10,00 10,00 72 22 4 28710 54,77
12,00 12,00 83 22 4 28711 70,31
14,00 14,00 83 25 4 28712 82,68
16,00 16,00 92 25 4 28713 110,72
20,00 20,00 104 32 4 28715 170,57

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

3,00 3,00 75 10 4 13157 51,89
4,00 4,00 75 12 4 13158 53,57
5,00 5,00 75 16 4 13160 55,29
6,00 6,00 100 20 4 13161 58,68
8,00 8,00 100 25 4 13162 86,46

10,00 10,00 100 25 4 13164 132,93
12,00 12,00 100 30 4 13184 167,29
14,00 14,00 100 30 4 13200 207,11
16,00 16,00 100 40 4 13208 274,93
20,00 20,00 125 40 4 13330 457,84

D

D

Серия

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные сферические < 60 HRC
Короткая серия

Фрезы твердосплавные сферические < 60 HRC
Длинная серия
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9431

K = 0,7

DIN
6528 N 3 Z

30°

Кв.
D (e8)
d (h6)

ALCRO-
PRO

MD/HM/Carbure
Micrograno

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

1,00 3,00 38 3,00 3 30471 16,75
1,50 3,00 38 4,00 3 30472 16,75
2,00 3,00 38 6,00 3 30473 16,75
2,50 3,00 38 8,00 3 30474 16,75
3,00 3,00 38 8,00 3 28738 16,75
4,00 4,00 50 8,00 3 28739 16,75
5,00 5,00 50 10,00 3 28740 17,79
6,00 6,00 57 10,00 3 28741 18,85
7,00 7,00 60 13,00 3 28742 26,94
8,00 8,00 63 16,00 3 28743 27,89
9,00 9,00 67 16,00 3 28744 35,46

10,00 10,00 72 19,00 3 28745 37,37
12,00 12,00 83 22,00 3 28746 49,69
14,00 14,00 83 22,00 3 28747 71,83
16,00 16,00 92 26,00 3 28748 80,61
18,00 18,00 92 26,00 3 28749 128,21
20,00 20,00 104 32,00 3 28750 138,16

New!

New!

New!

New!

D

1 1.1
1 1.2
1 1.3

3 3.1
3.2

4

Vc
MD/HM/Carb. ALCRO-PRO

100-130 125-160
90-120 112-150
50-100 60-130
55-70 68-95
55-70 68-95
30-50 40-70

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 1 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,002 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,002 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,002 0,015 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
0,008 0,030 0,050 0,050 0,070 0,075 0,180 0,200
0,008 0,010 0,020 0,020 0,035 0,050 0,070 0,100
0,002 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050

Vc= m/min.

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные универсальные
Короткая серия
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Фрезы твердосплавные унивесальные 45°
Короткая серия9436

K = 0,7

IZAR
Std.

N
3 Z

Кв.
D (e8)
d (h6)45°45°

ALCRO-
PRO

MD/HM/Carbure
Micrograno

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

3,00 3,00 38 8 3 30096 17,50
4,00 4,00 50 8 3 30097 17,50
5,00 5,00 50 10 3 30098 18,58
6,00 6,00 57 10 3 30099 19,61
7,00 7,00 60 13 3 30100 23,98
8,00 8,00 63 16 3 30101 28,35
9,00 9,00 67 16 3 30102 33,10

10,00 10,00 72 19 3 30103 37,86
12,00 12,00 83 22 3 30104 54,54
14,00 14,00 83 22 3 30105 72,82
16,00 16,00 92 26 3 30106 91,09
18,00 18,00 92 26 3 30107 116,62
20,00 20,00 104 32 3 30108 142,15

D

Vc= m/min.

1 1.1
1 1.2

2 2.1
2.2

5 5.1
5.2

6
6.1
6.2
6.3

7 7.1
7.2

Vc
ALCRO-PRO

125-160
112-150

50-80
55-110
84-140

140-350
140-420
140-420
100-300
140-280
70-175

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,010 0,025 0,025 0,035 0,050 0,120 0,150
0,010 0,025 0,025 0,035 0,050 0,100 0,150
0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,085 0,125
0,025 0,050 0,050 0,050 0,050 0,080 0,120
0,010 0,050 0,050 0,080 0,100 0,150 0,200
0,010 0,050 0,050 0,080 0,100 0,150 0,200
0,010 0,050 0,050 0,080 0,100 0,150 0,200
0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)
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9439

K = 0,7

DIN 
6528 N 3 Z

Кв.
D (h10)
d (h6)45°

new !

MD/HM/Carbure
Micrograno

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM €

3,00 3,00 38 8 3 30438 25,27
4,00 4,00 50 8 3 30439 25,27
5,00 5,00 50 10 3 30440 25,27
6,00 6,00 57 10 3 30442 28,07
8,00 8,00 63 16 3 30443 42,11

10,00 10,00 72 19 3 30445 55,34
12,00 12,00 83 22 3 30446 75,80
16,00 16,00 92 26 3 30447 116,30
20,00 20,00 104 32 3 30452 192,10

D

Vc= m/min.

5 5.1
5.2

6
6.1
6.2
6.3

Vc
MD/HM/Carb.

180-250
180-250
350-500
350-450
190-290

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,120
0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,120
0,035 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,120
0,035 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,120
0,035 0,050 0,050 0,070 0,070 0,090 0,120

0,30 x D          K= 0,6
0,05-0,10 x D  K= 1

1 
x 

D
 

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные по цветным металлам, алюминию и 
алюминиевым сплавам
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9460

6528 N
DINALCRO-

PRO

new !

MD/HM/Carbure
Grano UF

D
mm

d
mm

L
mm

l1 
mm

l2 
mm

d1
mm

R
mm

N° Art.
ALCRO-PRO €

1,00 3,00 38 3 1,50 0,10 26943 33,71
1,50 3,00 38 4 2,20 0,10 27148 33,71
2,00 3,00 38 6 3,00 1,95 0,10 27530 30,53
2,50 3,00 38 8 4,00 2,40 0,10 27531 30,53
3,00 3,00 38 8 4,00 2,85 0,10 27533 44,77
4,00 4,00 50 11 5,00 3,85 0,10 27534 44,77
5,00 5,00 50 13 6,00 4,85 0,20 28202 44,77
6,00 6,00 57 13 7,00 5,85 0,20 28337 44,77
6,00 6,00 57 13 7,00 5,85 0,50 28469 44,77
8,00 8,00 63 19 9,00 7,70 0,20 28496 56,68
8,00 8,00 63 19 9,00 7,70 0,50 28511 56,69

10,00 10,00 72 22 12,00 9,70 0,20 28677 84,88
10,00 10,00 72 22 12,00 9,70 0,50 28679 84,88
12,00 12,00 83 26 15,00 11,70 0,30 28680 117,16
12,00 12,00 83 26 15,00 11,70 0,50 30135 117,17
16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 0,30 30422 195,52
16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 0,50 30423 195,52
16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 1,00 30424 195,52
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,30 30425 323,48
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,50 30426 323,48
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 1,00 30427 323,49

d1

l2

l1

D

R

1 1.2
1 1.3
1 1.4

55-70 HRC

Vc
ALCRO-PRO

130-160
100-130

60-90
40-70

Vc= m/min.

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 1 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,008 0,025 0,037 0,047 0,057 0,065 0,075 0,085
0,007 0,024 0,033 0,043 0,051 0,060 0,070 0,078
0,006 0,024 0,033 0,043 0,051 0,060 0,070 0,078
0,003 0,012 0,017 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

ap
 =

 0
,0

50
 x

 D

1 x D

K = 0,6

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные по сталям твердостью  48-70 HRC
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K = 0,6

9421

DIN
6528 N 2 Z

30°

Кв.
D (e8)
d (h6)

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM € N° Art.

ALCRO-PRO €

1,00 3,00 38 3,00 2 33593 11,92 36198 16,75
1,50 3,00 38 4,00 2 33610 11,92 36199 16,75
2,00 3,00 38 6,00 2 33620 11,92 36200 16,75
2,50 3,00 38 8,00 2 36197 11,92 36201 16,75
3,00 3,00 38 8,00 2 28410 11,92 28562 16,75
4,00 4,00 50 8,00 2 28411 11,92 28563 16,75
5,00 5,00 50 10,00 2 28412 12,96 28564 17,79
6,00 6,00 57 10,00 2 28413 14,02 28565 18,85
8,00 8,00 63 16,00 2 28414 22,33 28566 27,89

10,00 10,00 72 19,00 2 28415 31,28 28567 37,37
12,00 12,00 83 22,00 2 28416 43,07 28568 49,69
14,00 14,00 83 22,00 2 28417 64,39 28569 71,83
16,00 16,00 92 26,00 2 28418 71,87 28570 80,61
18,00 18,00 92 26,00 2 28420 118,38 28571 128,21
20,00 20,00 104 32,00 2 28421 127,40 28572 138,16

New!

New!

New!

New!

D

9424

ap
* 

=
 1

-2
 x

 D
* 

FR
 S

. L
ar

ga
* 

Lo
ng

 S
. E

nd
 M

ill

1 x D

K = 0,3

IZAR
Std. N

Длинная 
серия

30°

Кв.
D (e8)
d (h6)

2 Z
D

mm
d

mm
L

mm
l

mm
Z N° Art.

ALCRO-PRO €

3,00 3,00 75 20 2 28716 17,79
4,00 4,00 75 20 2 28717 17,79
5,00 5,00 75 20 2 28718 22,98
6,00 6,00 100 25 2 28719 25,08
8,00 8,00 100 25 2 28720 31,02

10,00 10,00 100 40 2 28721 44,31
12,00 12,00 100 50 2 28722 58,96
12,00 12,00 150 50 2 36202 64,85
14,00 14,00 100 50 2 28723 99,23
14,00 14,00 150 50 2 36203 109,15
16,00 16,00 100 50 2 28724 105,88
16,00 16,00 150 50 2 36204 116,46
18,00 18,00 125 55 2 28725 150,19
18,00 18,00 150 55 2 36205 165,19
20,00 20,00 125 55 2 28726 153,38
20,00 20,00 150 55 2 36206 168,71

New!

New!

New!

New!

New!

D

Vc= m/min.

1 1.1
1 1.2
1 1.3

2 2.1
2.2

3 3.1
3.2

4

5 5.1
5.2

6
6.1
6.2
6.3

7 7.1
7.2

Vc
MD/HM/Carb. ALCRO-PRO

100-130 125-160
90-120 112-150
50-100 60-130
40-60 50-80

80-100 100-130
55-70 68-95
30-50 40-60
40-55 50-68

100-250 140-350
100-250 140-350
100-300 140-420
100-300 140-420
90-200 100-300

100-200 140-280
50-125 70-175

Серии 9421-9424 Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 1 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20
0,002 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
0,002 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,002 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
0,002 0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
0,002 0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
0,008 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,008 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100

0,0015 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
0,006 0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,006 0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,005 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,005 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,005 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,002 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
0,001 0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

MD/HM/Carb.
+

ALCRO-PRO

MD
HM/Carbure
Micrograno

ALCRO-
PRO

MD/HM
Carbure
Micrograno

Серия

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные универсальные 2Z
Короткая серия

Фрезы твердосплавные унивесальные 2Z
Длинная серия
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9429

9427

K = 0,7

K = 0,7

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM €

5,00 5,00 75 20 2 66001 27,79
6,00 6,00 100 25 2 81094 30,88
8,00 8,00 100 25 2 81095 46,32

10,00 10,00 100 40 2 81096 60,88
12,00 12,00 100 50 2 81097 83,38
16,00 16,00 100 50 2 81099 127,93

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM €

2,00 3,00 38 8 2 30453 25,27
3,00 3,00 38 8 2 30454 25,27
4,00 4,00 50 8 2 30455 25,27
5,00 5,00 50 10 2 30456 25,27
6,00 6,00 57 10 2 30461 28,07
8,00 8,00 63 16 2 30463 42,11

10,00 10,00 72 19 2 30464 55,34
12,00 12,00 83 22 2 30465 75,80
16,00 16,00 92 26 2 30466 116,30
20,00 20,00 104 32 2 30468 192,10

IZAR
Std.

N
2 Z

Кв.
D (e8)
d (h6)45°

IZAR
Std.

N
2 Z

Кв.
D (e8)
d (h6)45°

new !

new !

MD/HM/Carbure
Micrograno

MD/HM/Carbure
Micrograno

D

D

Vc= m/min.

5 5.1
5.2

6
6.1
6.2
6.3

Vc
MD/HM/Carb.

180-250
180-250
350-500
350-450
190-290

Серии 9427-9429 Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,120
0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,120
0,035 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,120
0,035 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,120
0,035 0,050 0,050 0,070 0,070 0,090 0,120

Серия

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные по алюминию и цветным металам
Короткая серия

Фрезы твердосплавные по алюминию и цветным металам
Короткая серия
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9425

9426

DIN
6528 N

2 Z
30°

Кв.
D (e8)
d (h6)

K = 1

K = 0,5

ALCRO-
PRO

IZAR
Std. N

Длинная 
серия

30°

Кв.
D (e8)
d (h6)

2 ZALCRO-
PRO

MD/HM/Carbure
Micrograno

MD/HM/Carbure
Micrograno

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

2,00 3,00 38 5 2 21762 17,71
2,50 3,00 38 6 2 21666 17,71
3,00 3,00 38 12 2 28695 17,71
4,00 4,00 50 12 2 28696 19,57
5,00 5,00 50 16 2 28697 19,99
6,00 6,00 57 16 2 28698 21,71
8,00 8,00 63 20 2 28699 29,42

10,00 10,00 72 22 2 28700 38,92
12,00 12,00 83 22 2 28701 55,58
14,00 14,00 83 25 2 28702 74,39
16,00 16,00 92 25 2 28703 93,21
20,00 20,00 104 32 2 28704 144,25

New!
New!

D

D

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

2,00 3,00 75 8,00 2 21769 27,96
2,50 3,00 75 10,00 2 21770 27,96
3,00 3,00 75 12,00 2 13389 27,96
4,00 4,00 75 12,00 2 13392 29,27
5,00 5,00 75 16,00 2 13395 36,30
6,00 6,00 100 20,00 2 13398 39,22
8,00 8,00 100 25,00 2 13130 57,60

10,00 10,00 100 25,00 2 13401 80,61
12,00 12,00 100 30,00 2 13404 120,34
12,00 12,00 150 30,00 2 30429 132,37
14,00 14,00 100 30,00 2 13407 154,22
14,00 14,00 150 30,00 2 30431 169,64
16,00 16,00 100 40,00 2 13410 203,53
16,00 16,00 150 40,00 2 30432 223,88
20,00 20,00 125 40,00 2 30433 314,98
20,00 20,00 150 40,00 2 30434 346,48

New!

New!

New!

New!
New!

New!
New!

Vc= m/min.

1 1.1
1 1.2
1 1.3

2 2.1
2.2

3 3.1
3.2

4

5 5.1
5.2

6
6.1
6.2
6.3

7 7.1
7.2

Vc
MD/HM/Carb. ALCRO-PRO

100-130 125-160
90-120 112-150
50-100 60-130
40-60 50-80

80-100 100-130
55-70 68-95
30-50 40-60
40-55 50-68

100-250 140-350
100-250 140-350
100-300 140-420
100-300 140-420
90-200 100-300

100-200 140-280
50-125 70-175

Серии 9425-9426 Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

Серия

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Фрезы твердосплавные сферические < 60 HRC
Короткая серия

Фрезы твердосплавные сферические < 60 HRC
Длинная серия
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9405

9415

DIN
6528 N

DIN
6528 N

ap
 =

 0
,0

50
 x

 D

1 x D 0,020-0,050 x D

ap
 =

 1
 x

 D

0,005-0,010 x D

ap
 =

 2
-3

 x
 D

Кв.
D (e8)
d (h6)

Кв.
D (e8)
d (h6)

45°

45°

ALCRO-
PRO

ALCRO-
PRO

0,20x45°

Фрезерование паза Боковое (чистовое) 
фрезерование

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

6,00 6,00 75 20 6 10661 62,97
8,00 8,00 75 25 6 10691 82,79

10,00 10,00 100 30 6 10694 128,79
12,00 12,00 100 45 6 10697 181,03
16,00 16,00 100 50 8 10700 314,87

0,20x45°

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
ALCRO-PRO €

6,00 6,00 57 13 6 28751 46,25
8,00 8,00 63 19 6 28752 58,62

10,00 10,00 72 22 6 28753 87,76
12,00 12,00 83 26 6 28754 119,28
16,00 16,00 92 32 8 28755 200,56
20,00 20,00 104 38 8 28756 294,67

D

D
Vc= m/min.

1 1.2
1 1.3

< 70 HRC

Vc
ALCRO-PRO

35-40
20-25
15-20

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,030 0,040 0,050 0,052 0,040 0,060
0,025 0,035 0,045 0,050 0,025 0,050
0,020 0,030 0,035 0,042 0,015 0,050

1 1.2
1 1.3

< 70 HRC

Vc
ALCRO-PRO

35-40
20-25
15-20

Подача fz*/об. (мм/мин.) 

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,035 0,035 0,035 0,042 0,040 0,035
0,015 0,020 0,020 0,030 0,025 0,022
0,015 0,015 0,016 0,020 0,015 0,015

Обычная обработка

Высокоскоростная обработка

Vc= m/min.

1 1.2
1 1.3

< 70 HRC

Vc
ALCRO-PRO

250-300
100-150

60-75

Подача fz*/об. (мм/мин.)

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

0,060 0,060 0,060 0,050 0,040 0,040
0,050 0,050 0,050 0,040 0,030 0,030
0,045 0,045 0,040 0,030 0,025 0,025

Рекомендуется сухая обработка

MD/HM
Carbure 
Grano UF

MD/HM
Carbure 
Grano UF

Серия

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

  Материал
Группа  Подгр.

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)Боковое (чистовое) 

фрезерование

Фрезы твердосплавные чистовые многозубые 48-70 HRC
Короткая серия

Фрезы твердосплавные чистовые многозубые 48-70 HRC
Короткая серия

Обычная обработка
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9419

9411

MD/HM 
Carbure

K10F

MD/HM 
Carbure

K10F

K10F
+

ALTIN

K10F
+

ALTIN

W

W

30°

30°

Кв.
D (h10)
d (h6)

Кв.
D (h10)
d (h6)

6
6.1
6.2
6.3

7 7.1
7.2

6
6.1
6.2
6.3

7 7.1
7.2

Vc
MD/HM/Carb. ALTIN

100-350 140-420
100-350 140-420
100-350 140-420
100-200 140-280
50-125 70-175

Vc
MD/HM/Carb. ALTIN

100-350 140-420
100-350 140-420
100-350 140-420
100-200 140-280
50-125 70-175

Vc= m/min.

Vc= m/min.

Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10

0,010 0,050 0,050 0,080
0,010 0,050 0,050 0,080
0,010 0,050 0,050 0,080
0,020 0,030 0,030 0,040
0,015 0,025 0,025 0,030

Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10

0,010 0,050 0,050 0,080
0,010 0,050 0,050 0,080
0,010 0,050 0,050 0,080
0,020 0,030 0,030 0,040
0,015 0,025 0,025 0,030

new !

Профильная

Профильная

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM € N° Art.

ALTIN €

3,00 3,00 38 12 1 58984 12,19 59195 18,68
4,00 4,00 40 15 1 58856 14,84 59196 21,22
5,00 5,00 50 16 1 58857 18,34 59197 24,55
6,00 6,00 50 18 1 58859 21,79 59198 27,85

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM € N° Art.

ALTIN €

3,00 3,00 38 12 1 13075 12,19 13114 18,68
4,00 4,00 40 12 1 13078 14,84 13123 21,22
5,00 5,00 50 12 1 13084 18,34 13126 24,55
6,00 6,00 50 14 1 13096 21,79 13135 27,85

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM € N° Art.

ALTIN €

8,00 8,00 63 22 1 58860 33,09 59199 39,69
10,00 10,00 72 30 1 58862 54,41 59201 61,27

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM € N° Art.

ALTIN €

8,00 8,00 63 15 1 13105 33,09 13138 39,69
10,00 10,00 72 15 1 13111 54,41 13144 61,27

N°°° AAAA trtrt

new !

N°° AAArtrt

new !

Серия

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Подача fz*/об. (мм/мин.) 

Подача fz*/об. (мм/мин.) 

Фрезы твердосплавные чистовые  1Z по алюминию и 
пластикам

Фрезы твердосплавные чистовые  1Z по пластикам
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9413

9414

MD/HM 
Carbure

K10

MD/HM 
Carbure

K10
+

PKD

Y

IZAR
Std.
W

IZAR
Std.
W

6
6.1
6.2
6.3

7 7.1
7.2

6
6.1
6.2
6.3

Vc
MD/HM/Carb. PKD

100-350 140-420
100-350 140-420
100-350 140-420
100-200 140-280
50-125 70-175

Vc
MD/HM/Carb.

100-200
100-200
100-200

π x ø

Vc= m/min.

Vc= m/min.

Ø 4 Ø 6 Ø 8

0,020 0,050 0,050
0,040 0,050 0,050
0,080 0,050 0,050
0,010 0,030 0,030
0,012 0,025 0,025

Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10

0,015 0,025 0,030 0,040
0,015 0,025 0,030 0,040
0,015 0,025 0,030 0,040

new !

new !

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM € N° Art.

PKD €

2,50 6 50 12 1 43300 32,92 43299 102,19
3,00 6 50 12 1 43302 32,92 43311 102,19
4,00 6 50 12 1 43303 32,92 43312 102,19

D
mm

d
mm

L
mm

I
mm

Y
mm

Z N° Art.
MD/HM €

4,00 8 80 16 29 1 42847 104,17
5,00 8 80 16 29 1 42848 104,17
6,00 8 90 16 29 1 42851 104,17
8,00 8 100 28 40 1 42865 135,88

10,00 10 120 40 40 1 42868 156,25

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Z N° Art.
MD/HM € N° Art.

PKD €

5,00 6 50 12 1 43307 32,92 43314 102,19
6,00 6 50 12 1 43309 32,92 43315 102,19

(PСD)
Алмаз

Короткая 
серия

Длинная 
серия

*øD=ød =>Кв.
D (js14)
d (h6)

*øD=ød=>Tol.
D (js14)
d (h6)

Кв.*
D (k10)
d (h6)

Кв.*
D (k10)
d (h6)

Применяется для обработки алюминиевых профилей, пластмасс, стекловолокна.… 
с производительностью выше на 40% по сравнению с обычными фрезами, благодаря
PСD (Pollycristalline Diamond - Поликристалический алмаз) покрытию.

Ø 10

0,040
0,040
0,040

Серия

Серия

  Материал
Группа  Подгр.

  Материал
Группа  Подгр.

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

π x ø
Vc x 1.000

n =

* vf (mm/min.) = n x Z x fz x K
(K = корректирующий коэффициент)

Подача fz*/об. (мм/мин.) 

Подача fz*/об. (мм/мин.) 

Фрезы твердосплавные чистовые  1Z по алюминию 
Короткая серия

Фрезы твердосплавные чистовые  1Z по алюминию 
Длинная серия

Профильная

Профильная
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