
A 158

Токарная обработка

Обзор программы токарных державок  
Walter Turn / Walter CaptoTM –  Внутренняя обработка

Расточные оправки для пластин без задних углов

Крепление пластин прижимом повышенной жесткости 
Walter Turn (D)

 – первый выбор при обработке короткостружечных материалов, например, чугуна
 – подходит для тяжелой черновой обработки, например, для обработки  

серого чугуна
 – первый выбор при прерывистом резании благодаря надежному креплению пластины
 – один ключ для режущей и опорной пластины
 – изготавливаются усиленные прихваты с твердосплавным башмаком для 

увеличения срока службы прихвата
 – все оправки с внутренним подводом СОЖ

Крепление пластин рычагом Walter Turn (P)
 – универсальная система, простая смена пластины
 – первый выбор для односторонних пластин без задних углов, например, 

CNMM
 – первый выбор при обработке отверстий малого диаметра пластинами  

без задних углов
 – беспрепятственная эвакуация стружки из отверстия, поэтому является 

альтернативой креплению прижимом повышенной жесткости

Расточные оправки для пластин с задними углами

Крепление пластин винтом Walter Turn (S)
 – для пластин с задними углами 5° и 7°
 – для обработки отверстий малого диаметра
 – для обработки с малыми усилиями резания / с большим вылетом
 – минимум сборочных деталей
 – крепление винтом Torx Plus для передачи повышенных моментов затяжки
 – один ключ для режущей и опорной пластины
 – беспрепятственная эвакуация стружки из отверстия
 – все оправки с внутренним подводом СОЖ
 – исполнение со стальным и твердосплавным хвостовиком

Крепление пластин рычагом Walter Turn (P)
 – для пластин формы V с задними углами 5° и 7°
 – высокая точность обработки благодаря большому усилию  

крепления пластин рычагом
 – использование для обработки с малыми усилиями резания /  

с большим вылетом
 – беспрепятственная эвакуация стружки из отверстия

Втулки для расточных оправок с хвостовиком круглого сечения

Эксцентриковые втулки для расточных оправок Walter 
Turn AK 600

 – простота использования благодаря автоматической установке на высоту 
центров с помощью подпружиненного шарика и паза

 – плотный обхват расточных оправок для обеспечения высокой жесткости 
закрепления

 – для стальных и твердосплавных расточных оправок без лыски (-R)



A 159

Токарная обработка

Характеристики заготовки от Ø 25 мм

Стальная  
расточная  
оправка:
L/Dмакс = 3/1

от Ø 8,5 мм* 

Стальная расточная оправка:
L/Dмакс = 5/1

Твердосплавная  
расточная оправка:
L/Dмакс = 8/1

Форма Пластины без  
задних углов

Пластины с задними углами

Система крепления пластин
Walter Turn / Walter Capto™

Крепление 
прихватом

Крепление 
рычагом

Крепление 
винтом

Крепление 
рычагом

Обзор программы Стр. ¤A 160¤ Стр. ¤A 160¤ Стр. ¤A 161¤ Стр. ¤A 161¤

Шаг 1: выбор 
обрабатываемого контура

Продольное  
точение / 
подрезка торца

C C C C C C C

Профильное точение C C C C C C C C

Подрезка торца C C C C C C C

Прерывистое 
резание

C C C C C C

Шаг 2: выбор 
обрабатываемого материала

P Сталь C C C C C C C C

M Нержавеющая сталь C C C C C C C

K Чугун C C C C C C

N Цветные металлы — C — C C

S Жаропрочные сплавы C C C C C C C C

H Материалы высокой твердости C C C C C

O Прочее C C C C

               
C C 

Первый выбор

C

Возможный  

вариант

Рекомендации Walter по выбору державок для внутренней обработки

L

D

* Другие оправки от Ø 2 мм, стальные и цельные 
 твердосплавные см. на стр. ¤C 106¤ 
(инструменты Walter для чистового растачивания).



55° 55°

35°

60° 60°

80°

80°

80°
80°

95°

93°

≤ 27°

75°

91°

93°

≤ 50°

95°

95°

93°

≤ 27°

75°

91°

95°

90°90°

Крепление пластин прижимом Крепление пластин рычагом

Рекомендации по выбору  
инструментов
на стр. ¤A 159¤

Рекомендации по выбору  
инструментов
на стр. ¤A 159¤

95° DCLN R/L 93° DVUN R/L 95° PCLN R/L 95° PWLN R/L

d1 = 25–50 мм d1 = 40 мм d1 = 25–40 мм d1 = 20–40 мм

Расточные оправки: на стр. ¤A 164¤

на стр. ¤A 186¤

Расточные оправки: на стр. ¤A 168¤ Расточные оправки: на стр. ¤A 170¤

на стр. ¤A 189¤

Расточные оправки: на стр. ¤A 174¤

на стр. ¤A 193¤

93° DDUN R/L 95° DWLN R/L 93° PDUN R/L

 d1 = 25–50 мм d1 = 25–50 мм d1 = 25–40 мм

Расточные оправки: на стр. ¤A 165¤

на стр. ¤A 187¤

Расточные оправки: на стр. ¤A 169¤

на стр. ¤A 188¤

Расточные оправки: на стр. ¤A 171¤

на стр. ¤A 190¤

75° DSKN R/L 75° PSKN R/L

d1 = 25–40 мм d1 = 25–40 мм

Расточные оправки: на стр. ¤A 166¤ Расточные оправки: на стр. ¤A 172¤

на стр. ¤A 191¤

91° DTFN R/L 91° PTFN N

d1 = 25–50 мм d1 = 25–40 мм

Расточные оправки: на стр. ¤A 167¤ Расточные оправки: на стр. ¤A 173¤

на стр. ¤A 192¤

Walter CaptoTM Walter CaptoTMWalter Turn Walter Turn

A 160

Обзор программы токарных державок Walter Turn
Внутренняя обработка, пластины без задних углов

Токарная обработка
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Крепление пластин винтом / рычагом

Рекомендации по выбору инструментов
на стр. ¤A 159¤

95° SCLC R/L 75° SSKC R/L 95° SWLC R/L

d1 = 08–32 мм d1 = 16–32 мм d1 = 10–32 мм

Расточные оправки: на стр. ¤A 175¤

на стр. ¤A 194¤

Расточные оправки: на стр. ¤A 179¤ Расточные оправки: на стр. ¤A 185¤

на стр. ¤A 199¤

93° SDUC R/L 91° STFC R/L

d1 = 10–25 мм d1 = 06–32 мм

* Используйте 
 крепление рычагом  
для пластин с 
 задними углами

Расточные оправки: на стр. ¤A 176¤

на стр. ¤A 195¤

Расточные оправки: на стр. ¤A 180¤

на стр. ¤A 196¤

93° SDUC R/L-X 93° SVUB / PVUB* R/L

d1 = 16–32 мм d1 = 16–40 мм 

Расточные оправки: на стр. ¤A 177¤ Расточные оправки: на стр. ¤A 181–182¤

107°30' SDQC R/L 107°30' SVQB / PVQB* R/L

d1 = 12–25 мм d1 = 16–40 мм 

Расточные оправки: на стр. ¤A 178¤ Расточные оправки: на стр. ¤A 183–184¤

на стр. ¤A 197–198¤

Walter CaptoTMWalter Turn

A 161

Обзор программы токарных державок Walter Turn
Внутренняя обработка, пластины с задними углами

Токарная обработка
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Система обозначений державок для внутренней обработки

A 20 S – S C L C R 09 – R
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

7

Задний угол пластины

B

C

E

F

N

P

Токарная обработка

3

Длина державки l1
[мм]

0

Посадочный размер d1
[мм]

C = Walter CaptoTM

ISO 26623

C3 d1 = 32

C4 d1 = 40

C5 d1 = 50

C6 d1 = 63

C8 d1 = 80

1

Исполнение хвостовика

A Стальной, с внутренним подводом 
СОЖ

S Стальной, без внутреннего 
 подвода СОЖ

E Твердосплавный, стальная головка 

и внутренним подводом СОЖ

C Твердосплавный, стальная головка 

и внутренним подводом СОЖ

2

Диаметр расточной 
державки d1 [мм]

Диаметр хвостовика 
в мм.
Цифры после запятой 
не учитываются.
Перед однозначными 
числами ставится 
«0».

8

Исполнение 
токарной державки

R = правое

L = левое

12

Длина инструмента l4
[мм]

11

Размер f
[мм]

A 32

B 40

C 50

D 60

E 70

F 80

G 90

H 100

J 110

K 125

L 140

M 150

N 160

P 170

Q 180

R 200

S 250

T 300

U 350

V 400

W 450

X Спец.

Y 500

Пример: Walter Turn
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C4 – S C L C R – 27 080 – 12 ...
0 4 5 6 7 8 11 12 9 10

4

Система крепления пластин

9

Длина режущей кромки l
[мм]

10

Обозначение изготовителя

6

Главный угол в плане

5

Форма  
пластины

C

D

R

S

T

V

W

Производитель может добавить к стандартному 
коду до 3 дополнительных символов  
(букв или цифр).

Данная группа должна быть отделена от 
стандартного обозначения тире.

Следующие исполнения:

Токарная обработка

– R Расточные державки с хвостовиком 
круглого сечения

– X Державки для обратного растачивания

– W Крепление клин-прихватом

C Прижим  
сверху

D Прижим сверху  
и поджим за  
отверстие

M Прижим 
 повышенной 
жесткости

P Прижим рычагом 
за отверстие

S Крепление винтом

Пример: Walter Capto™



A 164

Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 17¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

CN . . 1204 . . 
 32-40

CN . . 1204 . . 
 50

CN . . 1606 . . 
 50-63

Опорная пластина AP354-CN12 AP301-CN12 AP302-CN16

Винт опорной пластины FS1461 (Torx 15IP) FS1461 (Torx 15IP) FS1463 (Torx 20IP)

Прижим PK241 PK241 PK242

Винт 
Момент затяжки

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

FS1474 (Torx 20IP) 
6,4 Нм

Пружина FS1470 FS1470 FS1471

Штифт RS117 RS117 RS117

Ключ (Torx) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1464 (Torx 20IP)

Комплектующие Название 
Dмин мм

CN . . 1204 . . 
 32-50

CN . . 1606 . . 
 50-63

Узел крепления  
(стандартный) PK241-SET PK242-SET

Узел крепления с  
твердосплавным башмаком PK245-SET PK246-SET

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 95° 
 

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

A25T-DCLNR/L12 12 32 25 17 23 300 -6° -12°

CN . . 1204 . .A32T-DCLNR/L12 12 40 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-DCLNR/L12 12 50 40 27 37 300 -6° -15°

A40T-DCLNR/L16 16 50 40 27 37 300 -6° -16°
CN . . 1606 . .

A50U-DCLNR/L16 16 63 50 35 47 350 -6° -13°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины CN . . 120408 / CN . . 160612.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – DCLN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

95°



A 165

Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 22¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

DN..1104.. 
 32-40

DN..1506.. 
 40-63

Опорная пластина AP305-DN11 AP304-DN15

Винт опорной пластины FS1462 (Torx 9IP) FS1461 (Torx 15IP)

Прижим PK240 PK241

Винт 
Момент затяжки

FS1472 (Torx 9IP) 
1,7 Нм

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

Пружина FS1469 FS1470

Штифт RS116 RS117

Ключ (Torx) FS1466 (Torx 9IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Комплектующие Название 
Dмин мм

DN..1104.. 
 32-40

DN..1506.. 
 40-63

Узел крепления  
(стандартный) PK240-SET PK241-SET

Узел крепления с  
твердосплавным башмаком PK245-SET

Опорная пластина AP304-DN1504 
DN . .1504 . .

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 93° 
 

λs

Dmin

l1
h

d1

93˚

f

A25T-DDUNR/L11 11 32 25 17 23 300 -6° -12°
DN..1104..

A32T-DDUNR/L11 11 40 32 22 30 300 -6° -10°

A32T-DDUNR/L15 15 40 32 22 30 300 -6° -14°

DN..1506..A40T-DDUNR/L15 15 50 40 27 37 300 -6° -11°

A50U-DDUNR/L15 15 63 50 35 47 350 -6° -8°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины DN . . 110408 / DN . . 150608.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – DDUN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

93°

≤ 27°
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Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 26¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

SN . . 1204 . . 
 32-40

SN . . 1204 . . 
 50

SN . . 1506 . . 
 50

Опорная пластина AP355-SN12 AP308-SN12 AP309-SN15

Винт опорной пластины FS1461 (Torx 15IP) FS1461 (Torx 15IP) FS1463 (Torx 20IP)

Прижим PK241 PK241 PK242

Винт 
Момент затяжки

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

FS1474 (Torx 20IP) 
6,4 Нм

Пружина FS1470 FS1470 FS1471

Штифт RS117 RS117 RS117

Ключ (Torx) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1464 (Torx 20IP)

Комплектующие Название 
Dмин мм

SN . . 1204 . . 
 32-50

SN . . 1506 . . 
 50

Узел крепления  
(стандартный) PK241-SET PK242-SET

Узел крепления с  
твердосплавным башмаком PK245-SET PK246-SET

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 75° 
 

75˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

A25T-DSKNR/L12 12 32 25 17 23 300 -6° -11°

SN . . 1204 . .A32T-DSKNR/L12 12 40 32 22 30 300 -6° -9°

A40T-DSKNR/L12 12 50 40 27 37 300 -6° -13°

A40T-DSKNR/L15 15 50 40 27 37 300 -6° -14° SN . . 1506 . .

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины SN . . 120408 / SN . . 150612 / SN . . 190612.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – DSKN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

75°



A 167

Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 31¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

TN . . 1604 . . 
 32-50

TN . . 2204 . . 
 50-63

Опорная пластина AP356-TN16 AP322-TN22

Винт опорной пластины FS1462 (Torx 9IP) FS1461 (Torx 15IP)

Прижим PK240 PK241

Винт 
Момент затяжки

FS1472 (Torx 9IP) 
1,7 Нм

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

Пружина FS1469 FS1470

Штифт RS116 RS117

Ключ (Torx) FS1466 (Torx 9IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Комплектующие Название 
Dмин мм

TN . . 1604 . . 
 32-50

TN . . 2204 . . 
 50-63

Узел крепления  
(стандартный) PK240-SET PK241-SET

Узел крепления с  
твердосплавным башмаком PK245-SET

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 91° 
 

91˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

A25T-DTFNR/L16 16 32 25 17 23 300 -6° -12°

TN . . 1604 . .A32T-DTFNR/L16 16 40 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-DTFNR/L16 16 50 40 27 37 300 -6° -8°

A40T-DTFNR/L22 22 50 40 27 37 300 -6° -13°
TN . . 2204 . .

A50U-DTFNR/L22 22 63 50 35 47 350 -6° -10°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины TN . . 160408 / TN . . 220408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – DTFN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

91°



A 168

Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 34¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

VN . . 1604 . . 
 50

Опорная пластина AP312-VN16

Винт опорной пластины FS1467 (Torx 15IP)

Прижим PK244

Винт 
Момент затяжки

FS1473 (Torx 15IP) 
1,7 Нм

Пружина FS1470

Штифт RS117

Ключ (Torx) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Комплектующие Название 
Dмин мм

VN . . 1604 . . 
 50

Узел крепления  
(стандартный) PK244-SET

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 93° 
 

93˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

A40T-DVUNR/L16 16 50 40 27 37 300 -6° -9° VN . . 1604 . .

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины VN . . 160408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – DVUN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

93°

≤ 50°



A 169

Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 35¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

WN . . 0604 . . 
 32-40

WN . . 0804 . . 
 32-40

WN . . 0804 . . 
 50-63

WN . . 1006 . . 
 50

Опорная пластина AP306-WN06 AP331-WN08 AP307-WN08 
r ≤ 1,6 AP311-WN10

Винт опорной пластины FS1462 (Torx 9IP) FS1461 (Torx 15IP) FS1461 (Torx 15IP) FS1463 (Torx 20IP)

Прижим PK240 PK241 PK241 PK242

Винт 
Момент затяжки

FS1472 (Torx 9IP) 
1,7 Нм

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

FS1474 (Torx 20IP) 
6,4 Нм

Пружина FS1469 FS1470 FS1470 FS1471

Штифт RS116 RS117 RS117 RS117

Ключ (Torx) FS1466  
(Torx 9IP)

FS1465  
(Torx 15IP / SW 3,5)

FS1465  
(Torx 15IP / SW 3,5)

FS1464  
(Torx 20IP)

Комплектующие Название 
Dмин мм

WN . . 0604 . . 
 32-40

WN . . 0804 . . 
 32-63

WN . . 1006 . . 
 50

Узел крепления  
(стандартный) PK240-SET PK241-SET PK242-SET

Узел крепления с  
твердосплавным башмаком PK245-SET PK246-SET

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 95° 
 

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

A25T-DWLNR/L06 6 32 25 17 23 300 -6° -14°
WN . . 0604 . .

A32T-DWLNR/L06 6 40 32 22 30 300 -6° -11°

A25T-DWLNR/L08 8 32 25 17 23 300 -6° -12°

WN . . 0804 . .
A32T-DWLNR/L08 8 40 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-DWLNR/L08 8 50 40 27 37 300 -6° -13°

A50U-DWLNR/L08 8 63 50 35 47 350 -6° -11°

A40T-DWLNR/L10 10 50 40 27 37 300 -6° -16° WN . . 1006 . .

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины WN . . 060408 / WN . . 080408 / WN . . 100612.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – DWLN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

95°



A 170

Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 17¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

CN . . 1204 . . 
 32

CN . . 1204 . . 
 40-50

CN . . 1606 . . 
 55-58

Опорная пластина AP134-CN1216 
r ≤ 1,6

AP135-CN1624 
r ≤ 2,4

Рычаг KN109 KN102 KN104

Винт 
Момент затяжки

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

FS354 (SW 3) 
5,0 Нм

Втулка RS102 RS103

Штифт MD101 MD102

Ключ ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-3 (SW 3) ISO 2936-3 (SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

CN . . 1204 . . 
 40-50

CN . . 1606 . . 
 55-58

Опорная пластина AP134-CN1208 
r ≤ 0,8

AP135-CN1616 
r ≤ 1,6

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 95° 
 

f

95˚

l1
h

d1

λs

Dmin

S25T-PCLNR/L12 12 32 25 17 23 300 -6° -13°

CN . . 1204 . .S32U-PCLNR/L12 12 40 32 22 30 350 -6° -11°

S40V-PCLNR/L12 12 50 40 27 37 400 -6° -10°

S32U-PCLNR/L16 16 55 32 22 30 350 -6° -10°
CN . . 1606 . .

S40V-PCLNR/L16 16 58 40 27 37 400 -6° -10°

κ = 95° 
 

95˚

d1
l1

f

λs

Dmin

A25R-PCLNR/L12 12 32 25 17 200 -6° -12°

CN . . 1204 . .A32S-PCLNR/L12 12 40 32 22 250 -6° -10°

A40T-PCLNR/L12 12 50 40 27 300 -6° -10°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины CN . . 120408 / CN . . 160612.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
S … – PCLN / A … – PCLN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

95°



A 171

Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 22¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

DN . . 1104 . . 
 32

DN . . 1104 . . 
 40-50

DN . . 1506 . . 
 50

Опорная пластина AP171-DN1112 
r ≤ 1,2

AP145-DN1516 
r ≤ 1,6

Рычаг KN120 KN119 KN103

Втулка RS101 RS102

Винт 
Момент затяжки

FS905 (SW 2) 
2,0 Нм

FS351 (SW 2,5) 
2,0 Нм

FS355 (SW 3) 
5,0 Нм

Штифт MD101 MD101

Ключ ISO 2936-2 (SW 2) ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-3 (SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

DN . . 1104 . . 
 40-50

DN . . 1506 . . 
 50

Опорная пластина AP171-DN1108 
r ≤ 0,8

AP145-DN1508 
r ≤ 0,8

Опорная пластина  
для DN . . 1504 . .

AP357-DN1508 
r ≤ 0,8

Опорная пластина  
для DN . . 1504 . .

AP357-DN1516 
r ≤ 1,6

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 93° 
 

f
93˚

l1
h

d1

λs

Dmin

S40V-PDUNR/L15 15 50 40 27 37 400 -6° -11° DN . . 1506 . .

κ = 93° 
 

93˚

l4 d1
l1

f

λs

Dmin

A25R-PDUNR/L11 11 32 25 17 200 -6° -10°

DN . . 1104 . .A32S-PDUNR/L11 11 40 32 22 250 -6° -10°

A40T-PDUNR/L11 11 50 40 27 300 -6° -10°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины DN . . 110408 / DN . . 150608.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
S … – PDUN / A … – PDUN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

93°

≤ 27°



A 172

Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 26¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

SN . . 1204 . . 
 32

SN . . 1204 . . 
 40-50

Опорная пластина AP141-SN1216 
r ≤ 1,6

Рычаг KN109 KN102

Винт 
Момент затяжки

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

Втулка RS102

Штифт MD101

Ключ ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-3 (SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

SN . . 1204 . . 
 40

Опорная пластина AP141-SN1208 
r ≤ 0,8

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 75° 
 

75˚
f

λs

l1
h

d1

Dmin

S25T-PSKNR/L12 12 32 25 17 23 300 -6° -11°

SN . . 1204 . .S32U-PSKNR/L12 12 40 32 22 30 350 -6° -10°

S40V-PSKNR/L12 12 50 40 27 37 400 -6° -10°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины SN . . 120408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
S … – PSKN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

75°



A 173

Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 31¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

TN . . 1604 . . 
 32-40

TN . . 2204 . . 
 50

Опорная пластина AP137-TN1616 
r ≤ 1,6

AP138-TN2216 
r ≤ 1,6

Рычаг KN101 KN102

Винт 
Момент затяжки

FS351 (SW 2,5) 
2,0 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

Втулка RS101 RS102

Штифт MD101 MD101

Ключ ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-3 (SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

TN . . 1604 . . 
 32-40

TN . . 2204 . . 
 50

Опорная пластина AP137-TN1608 
r ≤ 0,8

AP138-TN2208 
r ≤ 0,8

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 91° 
 

91˚

λs

l1
h

d1

f

Dmin

S25T-PTFNR/L16 16 32 25 17 23 300 -6° -10°
TN . . 1604 . .

S32U-PTFNR/L16 16 40 32 22 30 350 -6° -10°

S40V-PTFNR/L22 22 50 40 27 37 400 -6° -10° TN . . 2204 . .

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины TN . . 160408 / TN . . 220408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
S … – PTFN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

91°



A 174

Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 35¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

WN . . 0604 . . 
 25-32

WN . . 0604 . . 
 40

WN . . 0804 . . 
 32

WN . . 0804 . . 
 40-50

Опорная пластина AP172-WN0612 
r ≤ 1,2

AP170-WN0816 
r ≤ 1,6

Рычаг KN108 KN101 KN109 KN102

Втулка RS101 RS102

Винт 
Момент затяжки

FS331 (SW 2) 
2,0 Нм

FS351 (SW 2,5) 
2,0 Нм

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

Штифт MD101 MD101

Ключ ISO 2936-2 (SW 2) ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-3 (SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

WN . . 0804 . . 
 40-50

Опорная пластина AP170-WN0808 
r ≤ 0,8

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 95° 
 

95˚

d1
l1

f

λs

Dmin

A20Q-PWLNR/L06 6 25 20 13 180 -6° -15°

WN . . 0604 . .A25R-PWLNR/L06 6 32 25 17 200 -6° -12°

A32S-PWLNR/L06 6 40 32 22 250 -6° -12°

A25R-PWLNR/L08 8 32 25 17 200 -6° -12°

WN . . 0804 . .A32S-PWLNR/L08 8 40 32 22 250 -6° -10°

A40T-PWLNR/L08 8 50 40 27 300 -6° -10°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины WN . . 060408 / WN . . 080408 / WN . . 100612.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – PWLN

- державки для пластин без задних углов
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

95°



A 175

Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 38¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

CC..0602.. 
 10-16

CC..09T3.. 
 20-25

CC..09T3.. 
 32

CC..1204.. 
 32

CC..1204.. 
 40

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2066  
(Torx 7IP) 

0,9 Нм

FS2062  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2063  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2064  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2065  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

Опорная пластина AP314-CC1212 
r ≤ 1,2

Винт опорной пластины FS2069 (SW 4)

Ключ (Torx) FS1490  
(Torx 7IP)

FS1465  
(Torx 15IP/SW3,5)

FS1465  
(Torx 15IP/SW3,5)

FS1496  
(Torx 15IP/SW4)

FS1496  
(Torx 15IP/SW 4)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 95° 
 

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

A08H-SCLCR/L06 6 10 8 5 7 100 0° -14°

CC..0602..A10K-SCLCR/L06 6 12 10 6 9 125 0° -11°

A12M-SCLCR/L06 6 16 12 9 11 150 0° -7°

A16R-SCLCR/L09 9 20 16 11 15 200 0° -8,5°

CC..09T3..A20S-SCLCR/L09 9 25 20 13 18 250 0° -6°

A25T-SCLCR/L09 9 32 25 17 23 300 0° -3,5°

A25T-SCLCR/L12 12 32 25 17 23 300 0° -4,5°
CC..1204..

A32T-SCLCR/L12 12 40 32 22 30 300 0° -10°

κ = 95° 
 

95˚

d1
l1

f

λs

Dmin

A08H-SCLCR/L06-R 6 10 8 5 100 0° -14°

CC..0602..

E08K-SCLCR/L06-R 6 10 8 5 125 0° -10°

A10K-SCLCR/L06-R 6 12 10 6 125 0° -11°

E10M-SCLCR/L06-R 6 12 10 6 150 0° -7°

A12M-SCLCR/L06-R 6 16 12 9 150 0° -7°

E12Q-SCLCR/L06-R 6 16 12 9 180 0° -3°

A16R-SCLCR/L09-R 9 20 16 11 200 0° -8,5°

CC..09T3..E16R-SCLCR/L09-R 9 20 16 11 200 0° 0°

A20S-SCLCR/L09-R 9 25 20 13 250 0° -6°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины CC . . 060204 / CC . . 09T308 / CC . . 120408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.
A = стальная расточная оправка
E = твердосплавная расточная оправка

Walter Turn
A … – SCLC / E … – SCLC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

95°

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

8 K600.08.28.066

10 K600.10.28.086

12 K600.12.38.086

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137

32 K600.32.44.137



A 176

Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 41¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

DC..0702.. 
 13-22

DC..11T3.. 
 25

DC..11T3.. 
 32

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2061 (Torx 7IP) 
0,9 Нм

FS2062 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2063 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

Ключ (Torx) FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 93° 
 

d1

93˚

l1

f
h

λs

Dmin

A10K-SDUCR/L07 7 13 10 7 9 125 0° -9°

DC..0702..A12M-SDUCR/L07 7 16 12 9 11 150 0° -6,5°

A16R-SDUCR/L07 7 20 16 11 15 200 0° -4°

A20S-SDUCR/L11 11 25 20 13 18 250 0° -6°
DC..11T3..

A25T-SDUCR/L11 11 32 25 17 23 300 0° -3°

κ = 93° 
 

93˚

d1
l1

f

λs

Dmin

A10K-SDUCR/L07-R 7 15 10 7 125 0° -7°

DC..0702..

E10M-SDUCR/L07-R 7 15 10 9 150 0° -5°

A12M-SDUCR/L07-R 7 18 12 9 150 0° -5°

E12Q-SDUCR/L07-R 7 18 12 11 180 0° -5°

A16R-SDUCR/L07-R 7 20 16 11 200 0° -4°

E16R-SDUCR/L07-R 7 22 16 13 200 0° -5°

A20S-SDUCR/L11-R 11 25 20 13 250 0° -6° DC..11T3..

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины DC . . 070204 / DC . . 11T308.
Сборочные детали входят в комплект поставки.
A = стальная расточная оправка
E = твердосплавная расточная оправка

Walter Turn
A … – SDUC / E … – SDUC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

93°

≤ 30°

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

10 K600.10.28.086

12 K600.12.38.086

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137



A 177

Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 41¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

DC..0702.. 
 22-33

DC..11T3.. 
 40

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2061 (Torx 7IP) 
0,9 Нм

FS2062 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

Ключ (Torx) FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм

X1
мм

l20
мм γ λs Тип

κ = 93° 
 

d1

93˚

f

λs

Dmin

h

l20
l1

X1

A16R-SDUCR/L07-X 7 22 16 13 15 200 5,0 212,2 0° -3°

DC..0702..A20S-SDUCR/L07-X 7 27 20 15 18 250 5,0 262,2 0° -2°

A25T-SDUCR/L07-X 7 33 25 18 23 300 6,0 312,2 0° 0°

A32T-SDUCR/L11-X 11 40 32 22 30 300 7,0 316,7 0° -7° DC..11T3..

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины DC . . 070204 / DC . . 11T308.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – SDUC … – X

- оправки для обратного растачивания
- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

≤ 30°

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137

32 K600.32.44.137



A 178

Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 41¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

DC..0702.. 
 16-20

DC..11T3.. 
 25

DC..11T3.. 
 32

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2061 (Torx 7IP) 
0,9 Нм

FS2062 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2063 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

Ключ (Torx) FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 107° 30‘ 
 

d1

107˚30'

λs

Dmin

f

l1
h

A12M-SDQCR/L07 7 16 12 9 11 150 0° -7°
DC..0702..

A16R-SDQCR/L07 7 20 16 11 15 200 0° -5°

A20S-SDQCR/L11 11 25 20 13 18 250 0° -6°
DC..11T3..

A25T-SDQCR/L11 11 32 25 17 23 300 0° -3,5°

κ = 107° 30‘ 
 

107˚30'

f
d1

l1

λs

Dmin

A12M-SDQCR/L07-R 7 16 12 9 150 0° -7°
DC..0702..

A16R-SDQCR/L07-R 7 20 16 11 200 0° -5°

A20S-SDQCR/L11-R 11 25 20 13 250 0° -6° DC..11T3..

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины DC . . 070204 / DC . . 11T308.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – SDQC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

≤ 16°

107°30‘

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

12 K600.12.38.086

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 45¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

SC..09T3.. 
 20-25

SC..1204.. 
 32

SC..1204.. 
 40

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2062 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2064 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2065 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

Опорная пластина AP319-SC1212

Винт опорной пластины FS2069 (SW 4)

Ключ (Torx) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1496 (Torx 15IP / SW 4) FS1496 (Torx 15IP / SW 4)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 75° 
 

d1

75°

l1

f
h

λs

Dmin

A16R-SSKCR/L09 9 20 16 11 15 200 0° -9°
SC..09T3..

A20S-SSKCR/L09 9 25 20 13 18 250 0° -6°

A25T-SSKCR/L12 12 32 25 17 23 300 0° -4,5°
SC..1204..

A32T-SSKCR/L12 12 40 32 22 30 300 0° -9°

κ = 75° 
 

75˚

d1
l1

f

λs

Dmin

A16R-SSKCR/L09-R 9 20 16 11 200 0° -9° SC..09T3..

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины SC . . 09T308 / SC . . 120408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – SSKC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

75°

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137

32 K600.32.44.137
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 46¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

TC..06T1.. 
 8,5

TC..06T1.. 
 11

TC..0902.. 
 13-16

TC..1102.. 
 16

TC..1102.. 
 20-25

TC..16T3.. 
 32

TC..16T3.. 
 40

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2147 
(Torx 6 IP) 

0,5 Нм

FS2148 
(Torx 6 IP) 

0,5 Нм

FS2149 
(Torx 7 IP) 

0,9 Нм

FS2067 
(Torx 7IP) 

0,9 Нм

FS2061 
(Torx 7IP) 

0,9 Нм

FS2063 
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2060 
(Torx 15 IP) 

3,0 Нм

Опорная пластина
AP317-
TC1612 
r ≤ 1,2

Винт опорной пластины FS2068 
(SW 3,5)

Ключ (Torx) FS2146 
(Torx 6IP)

FS2146 
(Torx 6IP)

FS1490 
(Torx 7IP)

FS1490 
(Torx 7IP)

FS1490 
(Torx 7IP)

FS1465 
(Torx 15IP / 

SW 3,5)

FS1465 
(Torx 15IP / 

SW 3,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 91° 
 

d1

91˚

l1

f
h

λs

Dmin

A06F-STFCR/L06 6 8,5 6 4,5 5 80 0° -12°
TC..06T1..

A08H-STFCR/L06 6 11 8 5,9 5 100 0° -10°

A10K-STFCR/L09 9 13 10 7 9 125 0° -9° TC..0902..

A12M-STFCR/L11 11 16 12 9 11 150 0° -6,5°

TC..1102..A16R-STFCR/L11 11 20 16 11 15 200 0° -4,5°

A20S-STFCR/L11 11 25 20 13 18 250 0° -3°

A25T-STFCR/L16 16 32 25 17 23 300 0° -3°
TC..16T3..

A32T-STFCR/L16 16 40 32 22 30 300 0° -7°

κ = 91° 
 

91˚

d1
l1

f

λs

Dmin

A06F-STFCR/L06-R 6 8,5 6 4,5 80 0° -10°

TC..06T1..
E06H-STFCR/L06-R 6 8,5 6 4,5 100 0° -10°

A08H-STFCR/L06-R 6 11 8 5,9 100 0° -6°

E08K-STFCR/L06-R 6 11 8 5,9 125 0° -10°

A10K-STFCR/L09-R 9 13 10 7 125 0° -8°

TC..0902..E10M-STFCR/L09-R 9 13 10 7 150 0° -8°

E12Q-STFCR/L09-R 9 16 12 9 180 0° -6°

A12M-STFCR/L11-R 11 16 12 9 150 0° -6,5°

TC..1102..A16R-STFCR/L11-R 11 20 16 11 200 0° -4,5°

E16R-STFCR/L11-R 11 20 16 11 200 0° -4°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины TC . . 06T102 / TC . . 090204 / TC . . 110204 / TC . . 16T308.
Сборочные детали входят в комплект поставки.
A = стальная расточная оправка / E = твердосплавная расточная оправка

Walter Turn
A … – STFC / E … – STFC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

91°

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

6 K600.06.25.054

8 K600.08.28.066

10 K600.10.28.086

12 K600.12.38.086

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137

32 K600.32.44.137
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 48¤

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 93° 
 

d1

93˚

l1

f

h

λs

Dmin

A16R-SVUBR/L11 11 22 16 13 15 200 0° -7°

VB/C..1103..A20S-SVUBR/L11 11 27 20 15 18 250 0° -5°

A25T-SVUBR/L11 11 33 25 18 23 300 0° -4°

A32T-SVUBR/L16 16 40 32 22 30 300 0° -6°
VB/C..1604..

A40T-SVUBR/L16 16 50 40 27 37 300 0° -4°

κ = 93° 
 

λs

93˚

d1
l1

f

Dmin

A16R-SVUBR/L11-R 11 22 16 13 200 0° -7°
VB/C..1103..

A20S-SVUBR/L11-R 11 27 20 15 250 0° -5°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины VB . . 110304 / VB . . 160408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – SVUB

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

93°

≤ 50°

Сборочные детали Название 
Dмин мм

VB/C..1103.. 
 22-33

VB/C..1604.. 
 40-50

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2172 (Torx 7IP) 
0,9 Нм

FS2060 (Torx 15 IP) 
3,0 Нм

Опорная пластина AP316-VB1608 
r ≤ 0,8

Винт опорной пластины FS2068 (SW 3,5)

Ключ (Torx) FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137

32 K600.32.44.137

40 K600.40.46.137
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 48¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

VB/C..1103.. 
 25-32

VB/C..1604.. 
 40

VB/C..1604.. 
 50

Опорная пластина AP153 
r ≤ 0,8

Рычаг KN118 KN114 KN110

Винт 
Момент затяжки

FS347 (SW 2) 
0,6 Нм

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS351 (SW 2,5) 
2,0 Нм

Втулка RS101

Штифт MD101

Ключ ISO2936-2 (SW 2) ISO2936-2,5 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 93° 
 

93˚

d1
l1

f

λs

Dmin

A20Q-PVUBR/L11 11 25 20 13 180 0° -6°
VB/C..1103..

A25R-PVUBR/L11 11 32 25 17 200 0° -6°

A32S-PVUBR/L16 16 40 32 22 250 0° -8°
VB/C..1604..

A40T-PVUBR/L16 16 50 40 27 300 0° -8°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины VB . . 110304 / VB . . 160408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – PVUB

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

93°

≤ 50°
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 48¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

VB/C..1103.. 
 22-33

VB/C..1604.. 
 40-50

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2172 (Torx 7IP) 
0,9 Нм

FS2060 (Torx 15 IP) 
3,0 Нм

Опорная пластина AP316-VB1608 
r ≤ 0,8

Винт опорной пластины FS2068 (SW 3,5)

Ключ (Torx) FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 107°30‘ 
 

d1

107°30'

l1

f

h

λs

Dmin

A16R-SVQBR/L11 11 22 16 13 15 200 0° -7°

VB/C..1103..A20S-SVQBR/L11 11 27 20 15 18 250 0° -5°

A25T-SVQBR/L11 11 33 25 17 23 300 0° -4°

A32T-SVQBR/L16 16 40 32 22 30 300 0° -7°
VB/C..1604..

A40T-SVQBR/L16 16 50 40 27 37 300 0° -5°

κ = 107°30‘ 
 
107˚30'

f

d1l1

λs

Dmin

A16R-SVQBR/L11-R 11 22 16 13 200 0° -7°
VB/C..1103..

A20S-SVQBR/L11-R 11 27 20 15 250 0° -5°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины VB . . 110304 / VB . . 160408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – SVQB

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

≤ 35°

107°30‘

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137

32 K600.32.44.137

40 K600.40.46.137



A 184

Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 48¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

VB/C..1103.. 
 25-32

VB/C..1604.. 
 40

VB/C..1604.. 
 50

Опорная пластина AP153 
r ≤ 0,8

Рычаг KN118 KN114 KN110

Винт 
Момент затяжки

FS347 (SW 2) 
0,6 Нм

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS351 (SW 2,5) 
2,0 Нм

Втулка RS101

Штифт MD101

Ключ ISO2936-2 (SW 2) ISO2936-2,5 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 107°30‘ 
 
107°30'

f
d1

l1

λs

Dmin

A20Q-PVQBR/L11 11 25 20 13 180 0° -6°
VB/C..1103..

A25R-PVQBR/L11 11 32 25 17 200 0° -6°

A32S-PVQBR/L16 16 40 32 22 250 0° -8°
VB/C..1604..

A40T-PVQBR/L16 16 50 40 27 300 0° -8°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины VB . . 110304 / VB . . 160408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – PVQB

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

≤ 35°

107°30‘
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 50¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

WC . . 0402 . . 
 12-20

WC . . 06T3 . . 
 25-32

WC . . 06T3 . . 
 40

WC . . 0804 . . 
 32

WC . . 0804 . . 
 40

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2067 
(Torx 7IP) 

0,9 Нм

FS2062  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2063 
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2064 
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2065 
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

Опорная пластина AP318-WC0608 AP320-WC0812

Винт опорной пластины FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4)

Ключ (Torx) FS1490 
(Torx 7IP)

FS1465 
(Torx 15IP/SW 3,5)

FS1465 
(Torx 15IP/SW 3,5)

FS1496 
(Torx 15IP/SW 4)

FS1496 
(Torx 15IP/SW 4)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d1
мм

f 
мм

h 
мм

l1
мм γ λs Тип

κ = 95° 
 

95˚

l1

f

h

λs

Dmin

d1

A10K-SWLCR/L04 4 12 10 7 9 125 0° -10°

WC . . 0402 . .A12M-SWLCR/L04 4 16 12 9 11 150 0° -7°

A16R-SWLCR/L04 4 20 16 11 15 200 0° -5°

A20S-SWLCR/L06 6 25 20 13 18 250 0° -6°

WC . . 06T3 . .A25T-SWLCR/L06 6 32 25 17 23 300 0° -3,5°

A32T-SWLCR/L06 6 40 32 22 30 300 0° -5,5°

A25T-SWLCR/L08 8 32 25 17 23 300 0° -4°
WC . . 0804 . .

A32T-SWLCR/L08 8 40 32 22 30 300 0° -9°

κ = 95° 
 

95˚

d1
l1

f

λs

Dmin

A10K-SWLCR/L04-R 4 13 10 7 125 0° -10°

WC . . 0402 . .A12M-SWLCR/L04-R 4 16 12 9 150 0° -7°

A16R-SWLCR/L04-R 4 20 16 11 200 0° -5°

A20S-SWLCR/L06-R 6 25 20 13 250 0° -6° WC . . 06T3 . .

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины WC . . 040204 / WC . . 06T308 / WC . . 080408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter Turn
A … – SWLC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

95°

Комплектующие d1 
мм

 
Переходник для подачи СОЖ

10 K600.10.28.086

12 K600.12.38.086

16 K600.16.40.137

20 K600.20.40.137

25 K600.25.44.137

32 K600.32.44.137
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Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 17¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

CN..1204.. 
 32

CN..1606.. 
 50

Опорная пластина AP354-CN12 AP302-CN16

Винт опорной пластины FS1461 (Torx 15IP) FS1463 (Torx 20IP)

Прижим PK241 PK242

Винт 
Момент затяжки

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

FS1474 (Torx 20IP) 
6,4 Нм

Пружина FS1470 FS1471

Штифт RS117 RS117

Ключ (Torx) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1464 (Torx 20IP)

Комплектующие Название 
Dмин мм

CN..1204.. 
 32

CN..1606.. 
 50

Узел крепления  
(стандартный) PK241-SET PK242-SET

Узел крепления с  
твердосплавным башмаком PK245-SET PK246-SET

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 95° 
 

d2

95˚

l16
l4

f
d1

λs

Dmin

C4-DCLNR/L-17090-12 12 32 25 C4 17 90 68 -6° -12°

CN..1204..C5-DCLNR/L-17090-12 12 32 25 C5 17 90 66 -6° -12°

C6-DCLNR/L-17100-12 12 32 25 C6 17 100 72 -6° -12°

C6-DCLNR/L-27140-16 16 50 40 C6 27 140 114 -6° -16° CN..1606..

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины CN . . 120408 / CN . . 160612.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – DCLN

- для пластин без заднего угла
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

95°
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Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 22¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

DN..1104.. 
 32

DN..1506.. 
 50

Опорная пластина AP305-DN11 AP304-DN15

Винт опорной пластины FS1462 (Torx 9IP) FS1461 (Torx 15IP)

Прижим PK240 PK241

Винт 
Момент затяжки

FS1472 (Torx 9IP) 
1,7 Нм

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

Пружина FS1469 FS1470

Штифт RS116 RS117

Ключ (Torx) FS1466 (Torx 9IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Комплектующие Название 
Dмин мм

DN..1104.. 
 32

DN..1506.. 
 50

Узел крепления  
(стандартный) PK240-SET PK241-SET

Узел крепления с 
твердосплавным башмаком PK245-SET

Опорная пластина AP304-DN1504 
DN . . 1504 . .

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 93° 
 

d2

l4

93˚

l16

f
d1

λs

Dmin

C4-DDUNR/L-17090-11 11 32 25 C4 17 90 68 -6° -12°
DN..1104..

C5-DDUNR/L-17090-11 11 32 25 C5 17 90 66 -6° -12°

C4-DDUNR/L-27080-15 15 50 40 C4 27 80 59 -6° -11°

DN..1506..C5-DDUNR/L-27140-15 15 50 40 C5 27 140 118 -6° -11°

C6-DDUNR/L-27140-15 15 50 40 C6 27 140 114 -6° -11°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины DN . . 110408 / DN . . 150608.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – DDUN

- для пластин без заднего угла
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

93°

≤ 27°



A 188

Токарная обработка

¤A 286¤¤A 302¤¤G 2¤¤A 35¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

WN..0604.. 
 27

WN..0804.. 
 33

WN..1006.. 
 50

Опорная пластина AP306-WN06 AP331-WN08 AP311-WN10

Винт опорной пластины FS1462 (Torx 9IP) FS1461 (Torx 15IP) FS1463 (Torx 20IP)

Прижим PK240 PK241 PK242

Винт 
Момент затяжки

FS1472 (Torx 9IP) 
1,7 Нм

FS1473 (Torx 15IP) 
3,9 Нм

FS1474 (Torx 20IP) 
6,4 Нм

Пружина FS1469 FS1470 FS1471

Штифт RS116 RS117 RS117

Ключ (Torx) FS1466 (Torx 9IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1464 (Torx 20IP)

Комплектующие Название 
Dмин мм

WN..0604.. 
 27

WN..0804.. 
 33

WN..1006.. 
 50

Узел крепления  
(стандартный) PK240-SET PK241-SET PK242-SET

Узел крепления с  
твердосплавным башмаком PK245-SET PK246-SET

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 95° 
 

95˚

d2

l4

f
d1

λs

Dmin

l16

C4-DWLNR/L-13075-06 6 27 20 C4 13 75 52 -6° -17° WN..0604..

C4-DWLNR/L-17090-08 8 33 25 C4 17 90 68 -6° -12°
WN..0804..

C5-DWLNR/L-17090-08 8 33 25 C5 17 90 66 -6° -12°

C6-DWLNR/L-27140-10 10 50 40 C6 27 140 114 -6° -16° WN..1006..

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины WN . . 060408 / WN . . 080408 / WN . . 100612.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – DWLN

- для пластин без заднего угла
- для внутренней обработки
- крепление пластин прижимом повышенной жесткости

95°
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Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 17¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

CN . . 1204 . . 
 32

CN . . 1204 . . 
 40

CN . . 1204 . . 
 50-63

CN . . 1606 . . 
 50-63

Опорная пластина AP134-CN1216 
r ≤ 1,6

AP134-CN1216 
r ≤ 1,6

AP135-CN1624 
r ≤ 2,4

Рычаг KN109 KN102 KN102 KN104

Втулка RS102 RS102 RS103

Винт 
Момент затяжки

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

FS354 (SW 3) 
5,0 Нм

Штифт MD101 MD101 MD102

Ключ ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-3 (SW 3) ISO 2936-3 (SW 3) ISO 2936-3 (SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

CN . . 1204 . . 
 40-63

CN . . 1606 . . 
 50-63

Опорная пластина AP134-CN1208 
r ≤ 0,8

AP135-CN1616 
r ≤ 1,6

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 95° 
 

f

95˚

l4

d1

d2

λs

Dmin

l16

C3-PCLNR/L-17090-12 12 32 25 C3 17 90 75 -6° -11°

CN . . 1204 . .

C3-PCLNR/L-22064-12 12 40 32 C3 22 64 50 -6° -11°

C3-PCLNR/L-22096-12 12 40 32 C3 22 96 82 -6° -11°

C4-PCLNR/L-17090-12 12 32 25 C4 17 90 69 -6° -11°

C4-PCLNR/L-22110-12 12 40 32 C4 22 110 89 -6° -11°

C4-PCLNR/L-27120-12 12 50 40 C4 27 120 100 -6° -11°

C4-PCLNR/L-27080-12 12 50 40 C4 27 80 60 -6° -10°

C5-PCLNR/L-17090-12 12 32 25 C5 17 90 67 -6° -11°

C5-PCLNR/L-22110-12 12 40 32 C5 22 110 88 -6° -11°

C5-PCLNR/L-27140-12 12 50 40 C5 27 140 119 -6° -10°

C5-PCLNR/L-35100-12 12 63 50 C5 35 100 81 -6° -7°

C6-PCLNR/L-17100-12 12 32 25 C6 17 100 74 -6° -11°

C6-PCLNR/L-22110-12 12 40 32 C6 22 110 84 -6° -11°

C5-PCLNR/L-35150-16 16 63 50 C5 35 150 131 -6° -11°

CN . . 1606 . .C6-PCLNR/L-27140-16 16 50 40 C6 27 140 115 -6° -11°

C6-PCLNR/L-35175-16 16 63 50 C6 35 175 152 -6° -11°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины CN . . 120408 / CN . . 160612.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – PCLN

- для пластин без заднего угла
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

95°
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Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 22¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

DN . . 1104 . . 
 32

DN . . 1104 . . 
 40

DN . . 1506 . . 
 50-63

Опорная пластина AP171-DN1112 
r ≤ 1,2

AP145-DN1516 
r ≤ 1,6

Рычаг KN120 KN119 KN103

Втулка RS101 RS102

Винт 
Момент затяжки

FS905 (SW 2) 
2,0 Нм

FS351 (SW 2,5) 
2,0 Нм

FS355 (SW 3) 
5,0 Нм

Штифт MD101 MD101

Ключ ISO 2936-2 (SW 2) ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-3 (SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

DN . . 1104 . . 
 40

DN . . 1506 . . 
 50-63

Опорная пластина AP171-DN1108 
r ≤ 0,8

AP145-DN1508 
r ≤ 0,8

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 93° 
 

f

93˚

d2

l4

d1

λs

Dmin

l16

C3-PDUNR/L-17090-11 11 32 25 C3 17 90 74 -6° -11°

DN . . 1104 . .

C3-PDUNR/L-22064-11 11 40 32 C3 22 64 49 -6° -10°

C3-PDUNR/L-22096-11 11 40 32 C3 22 96 81 -6° -10°

C4-PDUNR/L-17090-11 11 32 25 C4 17 90 69 -6° -11°

C4-PDUNR/L-22110-11 11 40 32 C4 22 110 89 -6° -10°

C5-PDUNR/L-17090-11 11 32 25 C5 17 90 67 -6° -11°

C5-PDUNR/L-22110-11 11 40 32 C5 22 110 88 -6° -10°

C6-PDUNR/L-17100-11 11 32 25 C6 17 100 74 -6° -11°

C4-PDUNR/L-27080-15 15 50 40 C4 27 80 60 -6° -11°

DN . . 1506 . .

C4-PDUNR/L-27120-15 15 50 40 C4 27 120 100 -6° -11°

C5-PDUNR/L-27140-15 15 50 40 C5 27 140 119 -6° -11°

C5-PDUNR/L-35100-15 15 63 50 C5 35 100 81 -6° -10°

C5-PDUNR/L-35150-15 15 63 50 C5 35 150 131 -6° -10°

C6-PDUNR/L-27140-15 15 50 40 C6 27 140 115 -6° -11°

C6-PDUNR/L-35175-15 15 63 50 C6 35 175 152 -6° -10°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины DN . . 110408 / DN . . 150608.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – PDUN

- для пластин без заднего угла
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

93°

≤ 27°
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Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 26¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

SN . . 1204 . . 
 32

SN . . 1204 . . 
 40-50

SN . . 1506 . . 
 63

Опорная пластина AP141-SN1216 
r ≤ 1,6

AP142-SN1524 
r ≤ 2,4

Рычаг KN109 KN102 KN104

Втулка RS102 RS103

Винт 
Момент затяжки

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

FS354 (SW 3) 
5,0 Нм

Штифт MD101 MD102

Ключ ISO 2936-2,5 (SW 2,5) ISO 2936-3 (SW 3) ISO 2936-3 (SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

SN . . 1204 . . 
 40-50

SN . . 1506 . . 
 63

Опорная пластина AP141-SN1208 
r ≤ 0,8

AP142-SN1516 
r ≤ 1,6

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 75° 
 

f

75˚ d1

d2

l4

λs

Dmin

l16

C4-PSKNR/L-17090-12 12 32 25 C4 17 90 69 -6° -11°

SN . . 1204 . .

C4-PSKNR/L-22110-12 12 40 32 C4 22 110 89 -6° -10°

C5-PSKNR/L-17090-12 12 32 25 C5 17 90 67 -6° -11°

C5-PSKNR/L-22110-12 12 40 32 C5 22 110 88 -6° -10°

C5-PSKNR/L-27140-12 12 50 40 C5 27 140 119 -6° -10°

C6-PSKNR/L-22110-12 12 40 32 C6 22 110 84 -6° -10°

C6-PSKNR/L-35175-15 15 63 50 C6 35 175 152 -6° -9° SN . . 1506 . .

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины SN . . 120408 / SN . .150608.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – PSKN

- для пластин без заднего угла
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

75°
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Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 31¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

TN . . 1604 . . 
 32

TN . . 1604 . . 
 40-50

TN . . 2204 . . 
 50-63

Опорная пластина AP147 
r ≤ 1,6

AP148 
r ≤ 1,6

Клин FK307 (SW 3) FK308 (SW 3) FK309 (SW 4)

Штифт RS113 RS114 RS115

Винт FS1156 (Torx 9IP) FS1156 (Torx 9IP) FS1158 (Torx 15IP)

Ключ ISO 2936-3 (SW 3) ISO 2936-3 (SW 3) ISO 2936-4 (SW 4)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 91° 
 

f

91˚ d1

d2

l4

λs

Dmin

l16

C4-PTFNR/L-17090-16W 16 32 25 C4 17 90 69 -6° -13°

TN . . 1604 . .

C4-PTFNR/L-22110-16W 16 40 32 C4 22 110 89 -6° -12°

C4-PTFNR/L-27120-16W 16 50 40 C4 27 120 100 -6° -11°

C5-PTFNR/L-17090-16W 16 32 25 C5 17 90 67 -6° -13°

C5-PTFNR/L-22110-16W 16 40 32 C5 22 110 88 -6° -12°

C5-PTFNR/L-27140-16W 16 50 40 C5 27 140 119 -6° -11°

C6-PTFNR/L-22110-16W 16 40 32 C6 22 110 84 -6° -12°

C6-PTFNR/L-27140-16W 16 50 40 C6 27 140 115 -6° -11°

C5-PTFNR/L-27140-22W 22 50 40 C5 27 140 119 -6° -11°

TN . . 2204 . .
C5-PTFNR/L-35150-22W 22 63 50 C5 35 150 131 -6° -11°

C6-PTFNR/L-27140-22W 22 50 40 C6 27 140 115 -6° -11°

C6-PTFNR/L-35175-22W 22 63 50 C6 35 175 152 -6° -10°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины TN . . 160408 / TN . . 220408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – PTFN

- для пластин без заднего угла
- для внутренней обработки
- крепление пластин клин-прихватом

91°
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Токарная обработка

¤A 286¤¤G 2¤¤A 35¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

WN..0604.. 
 25-32

WN..0604.. 
 40-50

WN..0804.. 
 32

WN..0804.. 
 40

WN..0804.. 
 50-63

Опорная пластина AP172-WN0612 
r ≤ 1,2

AP170-WN0816 
r ≤ 1,6

AP170-WN0816 
r ≤ 1,6

Втулка RS101 RS102 RS102

Рычаг KN108 KN101 KN109 KN102 KN102

Винт 
Момент затяжки

FS331 (SW 2) 
2,0 Нм

FS351 (SW 2,5) 
2,0 Нм

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

FS352 (SW 3) 
5,0 Нм

Штифт MD101 MD101 MD101

Ключ ISO 2936-2 
(SW 2)

ISO 2936-2,5 
(SW 2,5)

ISO 2936-2,5 
(SW 2,5)

ISO 2936-3 
(SW 3)

ISO 2936-3 
(SW 3)

Комплектующие Название 
Dмин мм

WN..0804.. 
 40-63

Опорная пластина AP170-WN0808 
r ≤ 0,8

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 91° 
 

f

95˚

l4

d1

d2

λs

Dmin

l16

C3-PWLNR/L-13075-06 6 25 20 C3 13 75 58 -6° -15°

WN..0604..

C4-PWLNR/L-13075-06 6 25 20 C4 13 75 52 -6° -15°

C4-PWLNR/L-17090-06 6 32 25 C4 17 90 68 -6° -10°

C5-PWLNR/L-22110-06 6 40 32 C5 22 110 88 -6° -12°

C5-PWLNR/L-27140-06 6 50 40 C5 27 140 119 -6° -10°

C3-PWLNR/L-17090-08 8 32 25 C3 17 90 74 -6° -10°

WN..0804..

C4-PWLNR/L-17090-08 8 32 25 C4 17 90 67 -6° -10°

C4-PWLNR/L-22110-08 8 40 32 C4 22 110 89 -6° -10°

C4-PWLNR/L-27120-08 8 50 40 C4 27 120 100 -6° -10°

C5-PWLNR/L-17090-08 8 32 25 C5 17 90 67 -6° -10°

C5-PWLNR/L-22110-08 8 40 32 C5 22 110 88 -6° -10°

C5-PWLNR/L-27140-08 8 50 40 C5 27 140 119 -6° -10°

C6-PWLNR/L-27140-08 8 50 40 C6 27 140 115 -6° -10°

C6-PWLNR/L-35175-08 8 63 50 C6 35 175 152 -6° -10°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины WN . . 060408 / WN . . 080408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – PWLN

- для пластин без заднего угла
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

95°
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 38¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

CC . . 09T3 . . 
 20-25

CC . . 09T3 . . 
 32

CC . . 09T3 . . 
 50-63

CC . . 1204 . . 
 32

CC . . 1204 . . 
 40-50

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2062  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2063  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2060 
(Torx 15 IP) 

3,0 Нм

FS2064  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

FS2065  
(Torx 15IP) 

3,0 Нм

Опорная пластина AP313-CC0908 
r ≤ 0,8

AP314-CC1212 
r ≤ 1,2

Винт опорной пластины FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4)

Ключ (Torx) FS1465  
(Torx 15IP/SW 3,5)

FS1465  
(Torx 15IP/SW 3,5)

FS1465  
(Torx 15IP/SW 3,5)

FS1496  
(Torx 15IP/SW 4)

FS1496  
(Torx 15IP/SW 4)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 95° 
 

λs

d1

d2

95˚

f

l4

Dmin

l16

C3-SCLCR/L-11065-09 9 20 16 C3 11 65 48 0° -8,5°

CC . . 09T3 . .

C3-SCLCR/L-13075-09 9 25 20 C3 13 75 58 0° -6°

C3-SCLCR/L-17090-09 9 32 25 C3 17 90 74 0° -3,5°

C4-SCLCR/L-11070-09 9 20 16 C4 11 70 47 0° -8,5°

C4-SCLCR/L-13080-09 9 25 20 C4 13 80 57 0° -6°

C4-SCLCR/L-17090-09 9 32 25 C4 17 90 68 0° -3,5°

C4-SCLCR/L-27080-09 9 50 40 C4 27 80 60 0° -6,5°

C5-SCLCR/L-11070-09 9 20 16 C5 11 70 46 0° -8,5°

C5-SCLCR/L-13080-09 9 25 20 C5 13 80 56 0° -6°

C5-SCLCR/L-17090-09 9 32 25 C5 17 90 67 0° -3,5°

C5-SCLCR/L-35100-09 9 63 50 C5 35 100 80 0° -4,5°

C3-SCLCR/L-22064-12 12 40 32 C3 22 64 49 0° -10°

CC . . 1204 . .

C4-SCLCR/L-17090-12 12 32 25 C4 17 90 68 0° -4,5°

C4-SCLCR/L-22110-12 12 40 32 C4 22 110 89 0° -10°

C4-SCLCR/L-27080-12 12 50 40 C4 27 80 60 0° -7°

C5-SCLCR/L-17090-12 12 32 25 C5 17 90 67 0° -4,5°

C5-SCLCR/L-22110-12 12 40 32 C5 22 110 88 0° -10°

C5-SCLCR/L-27140-12 12 50 40 C5 27 140 119 0° -7°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины CC . . 09T308 / CC . . 120408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – SCLC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

95°
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 41¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

DC . . 0702 . . 
 20

DC . . 11T3 . . 
 25

DC . . 11T3 . . 
 32

DC . . 11T3 . . 
 40-50

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2061 (Torx 7IP) 
0,9 Нм

FS2062 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2063 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2060 (Torx 15 IP) 
3,0 Нм

Опорная пластина AP315-DC1108 
r ≤ 0,8

Винт опорной пластины FS2068 (SW 3,5)

Ключ (Torx) FS1490  
(Torx 7IP)

FS1465  
(Torx 15IP / SW 3,5)

FS1465 
 (Torx 15IP / SW 3,5)

FS1465  
(Torx 15IP / SW 3,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 93° 
 

f

93˚

λs

d1

d2

l4

Dmin

l16

C3-SDUCR/L-11065-07 7 20 16 C3 11 65 48 0° -4,5°

DC . . 0702 . .C4-SDUCR/L-11070-07 7 20 16 C4 11 70 47 0° -4,5°

C5-SDUCR/L-11070-07 7 20 16 C5 11 70 46 0° -4,5°

C3-SDUCR/L-13075-11 11 25 20 C3 13 75 58 0° -6°

DC . . 11T3 . .

C3-SDUCR/L-17090-11 11 32 25 C3 17 90 73 0° -3,5°

C4-SDUCR/L-13080-11 11 25 20 C4 13 80 57 0° -6°

C4-SDUCR/L-17090-11 11 32 25 C4 17 90 68 0° -3,5°

C4-SDUCR/L-22110-11 11 40 32 C4 22 110 89 0° -7,5°

C4-SDUCR/L-27080-11 11 50 40 C4 27 80 60 0° -5,5°

C5-SDUCR/L-13080-11 11 25 20 C5 13 80 56 0° -6°

C5-SDUCR/L-17090-11 11 32 25 C5 17 90 67 0° -3,5°

C5-SDUCR/L-22110-11 11 40 32 C5 22 110 88 0° -7,5°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины DC . . 070204 / DC . . 11T308.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – SDUC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

93°

≤ 30°
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 46¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

TC . . 1102 . . 
 20-25

TC . . 16T3 . . 
 32

TC . . 16T3 . . 
 40

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2061 (Torx 7IP) 
0,9 Нм

FS2063 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2060 (Torx 15 IP) 
3,0 Нм

Опорная пластина AP317-TC1612 
r ≤ 1,2

Винт опорной пластины FS2068 (SW 3,5)

Ключ (Torx) FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 91° 
 

f 91˚

λs

d1

d2

l4

Dmin

l16

C3-STFCR/L-11065-11 11 20 16 C3 11 65 48 0° -4,5°

TC . . 1102 . .

C3-STFCR/L-13075-11 11 25 20 C3 13 75 59 0° -3°

C4-STFCR/L-11070-11 11 20 16 C4 11 70 47 0° -4,5°

C4-STFCR/L-13080-11 11 25 20 C4 13 80 58 0° -3°

C5-STFCR/L-11070-11 11 20 16 C5 11 70 46 0° -4,5°

C5-STFCR/L-13080-11 11 25 20 C5 13 80 56 0° -3°

C4-STFCR/L-17090-16 16 32 25 C4 17 90 68 0° -3,5°

TC . . 16T3 . .
C4-STFCR/L-22110-16 16 40 32 C4 22 110 89 0° -7°

C5-STFCR/L-17090-16 16 32 25 C5 17 90 67 0° -3,5°

C5-STFCR/L-22110-16 16 40 32 C5 22 110 88 0° -7°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины TC . . 110204 / TC . . 16T308.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – STFC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

91°
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 48¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

VB/C . . 1103 . . 
 22-27

VB/C . . 1604 . . 
 33

VB/C . . 1604 . . 
 40-63

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2172 (Torx 7IP) 
0,9 Нм

FS2063 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2060 (Torx 15 IP) 
3,0 Нм

Опорная пластина AP316-VB1608 
r ≤ 0,8

AP316-VB1608 
r ≤ 0,8

Винт опорной пластины FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5)

Ключ (Torx) FS1490 (Torx 7IP) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5) FS1465 (Torx 15IP / SW 3,5)

Комплектующие Название 
Dмин мм

VB/C . . 1604 . . 
 33-63

Опорная пластина AP330-VB1612 
r ≤ 1,2

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 107°30‘ 
 

f

107˚30'

λs

Dmin

d1

d2

l4

l16

C3-SVQBR/L-13070-11 11 22 16 C3 13 70 53,4 0° -7°

VB/C . . 1103 . .

C3-SVQBR/L-15080-11 11 27 20 C3 15 70 64,9 0° -5°

C4-SVQBR/L-13070-11 11 25 20 C4 13 70 47,9 0° -7°

C4-SVQBR/L-15080-11 11 27 20 C4 15 70 57,9 0° -5°

C5-SVQBR/L-15080-11 11 27 20 C5 15 70 56,5 0° -5°

C3-SVQBR/L-18090-16 16 33 25 C3 18 70 75 0° -7°

VB/C . . 1604 . .

C3-SVQBR/L-22096-16 16 40 32 C3 22 70 82 0° -7,5°

C4-SVQBR/L-18090-16 16 33 25 C4 18 90 69 0° -7°

C4-SVQBR/L-22110-16 16 40 32 C4 22 70 89 0° -7,5°

C4-SVQBR/L-27120-16 16 50 40 C4 27 70 100 0° -5°

C4-SVQBR/L-27080-16 16 50 40 C4 27 70 60 0° -5°

C5-SVQBR/L-18090-16 16 33 25 C5 18 90 67 0° -6°

C5-SVQBR/L-22110-16 16 40 32 C5 22 70 88 0° -7,5°

C5-SVQBR/L-27140-16 16 50 40 C5 27 70 119 0° -5°

C5-SVQBR/L-35100-16 16 63 50 C5 35 70 81 0° -3°

C5-SVQBR/L-35150-16 16 63 50 C5 35 70 131 0° -3°

C6-SVQBR/L-22120-16 16 40 32 C6 22 70 94 0° -7,5°

C6-SVQBR/L-27145-16 16 50 40 C6 27 70 120 0° -5°

C6-SVQBR/L-35175-16 16 63 50 C6 35 70 152 0° -3°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины VB . . 110304 / VB . . 160408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – SVQB

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

≤ 35°

107°30‘
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 48¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

VB/C . . 1103 . . 
 25-27

VB/C . . 1604 . . 
 40

VB/C . . 1604 . . 
 50-63

Опорная пластина AP153 
r ≤ 0,8

Рычаг KN118 KN114 KN110

Втулка RS101

Винт 
Момент затяжки

FS347 (SW 2) 
0,6 Нм

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Нм

FS351 (SW 2,5) 
2,0 Нм

Штифт MD101

Ключ ISO2936-2 (SW 2) ISO2936-2,5 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 107°30‘ 
 

f

l4

d1

d2

107˚30'

λs

Dmin

l16

C3-PVQBR/L-13070-11 11 25 20 C3 13 70 53 0° -6°

VB/C . . 1103 . .

C3-PVQBR/L-15080-11 11 27 20 C3 15 80 64 0° -6°

C4-PVQBR/L-13070-11 11 25 20 C4 13 70 47 0° -6°

C4-PVQBR/L-15080-11 11 27 20 C4 15 80 58 0° -6°

C5-PVQBR/L-15080-11 11 27 20 C5 15 80 57 0° -6°

C4-PVQBR/L-22110-16 16 40 32 C4 22 110 89 0° -8°

VB/C . . 1604 . .

C4-PVQBR/L-27120-16 16 50 40 C4 27 120 100 0° -8°

C4-PVQBR/L-27080-16 16 50 40 C4 27 80 60 0° -8°

C5-PVQBR/L-22110-16 16 40 32 C5 22 110 88 0° -8°

C5-PVQBR/L-27140-16 16 50 40 C5 27 140 119 0° -8°

C5-PVQBR/L-35100-16 16 63 50 C5 35 100 80 0° -7°

C5-PVQBR/L-35150-16 16 63 50 C5 35 150 130 0° -7°

C6-PVQBR/L-22120-16 16 40 32 C6 22 120 94 0° -8°

C6-PVQBR/L-27145-16 16 50 40 C6 27 145 120 0° -8°

C6-PVQBR/L-35175-16 16 63 50 C6 35 175 152 0° -8°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины VB . . 110304 / VB . . 160408.
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – PVQB

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин рычагом

≤ 35°

107°30‘
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Токарная обработка

¤A 288¤¤G 2¤¤A 50¤

Сборочные детали Название 
Dмин мм

WC . . 06T3 . . 
 20-32

WC . . 06T3 . . 
 50-63

WC . . 0804 . . 
 32

WC . . 0804 . . 
 40-63

Винт пластины  
Момент затяжки

FS2062 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2063 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2064 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

FS2065 (Torx 15IP) 
3,0 Нм

Опорная пластина AP318-WC0608 AP320-WC0812

Винт опорной пластины FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4)

Ключ (Torx) FS1465 (Torx 15IP / 
SW 3,5)

FS1465 (Torx 15IP / 
SW 3,5)

FS1496 (Torx 15IP / 
SW 4)

FS1496 (Torx 15IP / 
SW 4)

Инструмент
Обозначение Walter

Dмин
мм

d2
мм

d1
мм

f 
мм

l4
мм

l16
мм γ λs Тип

Walter CaptoTM ISO 26623
κ = 95° 
 

95˚

λs

Dmin

d1

d2

f

l4

l16

C3-SWLCR/L-11065-06 6 20 16 C3 11 65 48,4 0° -8,5°

WC . . 06T3 . .

C3-SWLCR/L-13075-06 6 25 20 C3 13 75 58,9 0° -6°

C3-SWLCR/L-17090-06 6 32 25 C3 17 90 74,6 0° -3,5°

C4-SWLCR/L-11070-06 6 20 16 C4 11 70 47,3 0° -8,5°

C4-SWLCR/L-13080-06 6 25 20 C4 13 80 57,9 0° -6°

C4-SWLCR/L-17090-06 6 32 25 C4 17 90 68,5 0° -3,5°

C4-SWLCR/L-27080-06 6 50 40 C4 27 80 60,4 0° -4°

C5-SWLCR/L-13080-06 6 25 20 C5 13 80 56,5 0° -6°

C5-SWLCR/L-17090-06 6 32 25 C5 17 90 67,2 0° -3,5°

C5-SWLCR/L-35100-06 6 63 50 C5 35 100 80,4 0° -2,5°

C3-SWLCR/L-22064-08 8 40 32 C3 22 64 49,4 0° -9,5°

WC . . 0804 . .

C4-SWLCR/L-17090-08 8 32 25 C4 17 90 68,5 0° -4°

C4-SWLCR/L-22110-08 8 40 32 C4 22 110 89,5 0° -9,5°

C4-SWLCR/L-27080-08 8 50 40 C4 27 80 60,4 0° -7°

C5-SWLCR/L-17090-08 8 32 25 C5 17 90 67,2 0° -4°

C5-SWLCR/L-22110-08 8 40 32 C5 22 110 88,1 0° -9,5°

C5-SWLCR/L-27140-08 8 50 40 C5 27 140 119,2 0° -7°

C5-SWLCR/L-35100-08 8 63 50 C5 35 100 80,4 0° -5°

Передний угол γ (для пластин без стружколомающей геометрии) и угол наклона λs см. на стр. ¤A 301¤.
Размеры указаны для эталонной пластины WC . . 06T308 / WC . . 080408. 
Сборочные детали входят в комплект поставки.

Walter CaptoTM

C … – SWLC

- для пластин с задним углом
- для внутренней обработки
- крепление пластин винтом

95°


