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 Обозначения хвостовиков 

 Внутренняя подача СОЖ 

 Размер сборки  Число зубьев  Сплав пластины  Режущая кромка
длина в мм 

 Диаметр пластины  Тип
R12=С радиусом угла (12=1,2мм)
B90=Сферическая головка
KW=Шпоночная фреза 

 Геометрия 

 Размер сборки  Для коротких режущих кромок
длина в мм 

 Число зубьев 

 Диаметр пластины  Тип
HF=Для высоких подач 

 Сплав пластины 

 Геометрия 

 Диаметр хвостовика  Вылет 

 Размер соединения
MP=Minimaster Plus 

 Длина хвостовика  Угол 
конич. части 

 E=Твердый сплав 

 Обозначения пластин 
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- При подсчёте подачи на оборот и скорости подачи всегда 
используйте значение zc. Это эффективное число зубьев 
использующееся для расчёта режимов резания. Значение zc 
находится в таблице выбора пластин.

- Обратите внимание на то что чистота поверхности ухудшится 
при увеличении подачи 
(См. рис. 3).

- При фрезеровании углов и дна карманов подача должна быть 
снижена из-за увеличения толщины стружки. Используйте 
рекомендации по подаче на зуб для фрезы находящейся в 
полном контакте. (См. рис. 4.)
- При объёмном попутном фрезеровании с углом большим 
чем 40° или встречном фрезеровании с углом большим чем 30° 
в сочетании с малыми глубинами резания используйте диаметр 
(Dc) как рабочий диаметр вместо Dw (См. рис. 5)

- Расчёт шероховатости поверхности. Используйте значение 
высоты профиля (H) из таблицы расчёта режимов резания 
для определения ожидаемой шероховатости для фактической 
операции. (См. рис. 5.)

Выбор пластины, хвостовика и режимов резания

Выбор размера конуса

- Конструкция заготовки и операция определяют подходящий 
размер конуса

- Выберите самый большой размер конуса для большей 
прочности и жёсткости.

Выберите пластину
- Пользуйтесь таблицами, начинающимися на стр. 674, для 
классификации материала детали по группам материалов Seco.

- См. страницы выбранного размера конуса и выберите 
подходящую пластину в таблице выбора пластин.

Выберите хвостовик
- См. страницы выбранного размера конуса и выберите 
подходящий хвостовик по таблице данных инструмента.

- Всегда выберите самый короткий хвостовик (для обеспечения 
максимума жёсткости).

Выберите режимы резания
- Максимальная рекомендуемая осевая глубина обработки 
определяется по таблице расчёта режимов резания. (См. рис. 
1.)
- Рекомендации по скорости резания приведены в таблице 
режимов резания.

Обратите внимание что рекомендации относятся к инструменту 
находящемуся в полном контакте с заготовкой при стабильных 
условиях обработки.
- Максимальные об/мин которые из соображений безопасности 
не следует превышать приведены по каждому хвостовику.

- Рекомендации по подачам на зуб fz приведены в таблице 
расчёта режимов резания.

- Если инструмент не находится в полном контакте с 
заготовкой подача на зуб и скорость резания должны быть 
увеличены по сравнению с рекомендацией для инструмента 
находящегося в полном контакте. Причина этого в том, чтобы 
держать среднюю толщину стружки и рабочую температуру 
в зоне резания такими же как при при полном контакте 
инструмента. (См. рис. 2.)

-  Разделите радиальную глубину резания на диаметр фрезы 
для получения фактического процента контакта (ae/Dc%).
- Используя процент, определите величину подачи на зуб и 
скорость резания в для фактического контакта фрезы.
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 Рис. 1 

 Рис. 5 

 Рис. 4 
 Рис. 3 

 Рис. 2 
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 Значения момента для установки режущей головки
– MP10: 11Нм
–MP12: 15Нм
– MP16: 19Нм

Не используйте изношенные сменные лезвия 

 Информация по тарированным ключам 

 Прежде чем установить головку, убедитесь в том, что посадочное 
место смазано, это важно для увеличения стойкости и упрощения 

процесса разборки. 

 При установке головки мы рекомендуем использовать 
динамометрические ключи для улучшения точности и увеличения 

стойкости. 

 Примечание: Тарированные и стандартные ключи заказываются отдельно! 
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 Инструкция для торированных ключей 

 Не используйте ключ как показано на рис. 3-5, возможна некорректная установка момента. 

 Поворачивайте ручку (Рис. 1),  таким образом, чтобы установить тербуемый момент (Рис. 2) 



426

 Minimaster Plus 
 MP10 Хвостовики 

Обозначение Размер соединения

Размеры в мм

D5t dmm l2 lp l1 ° Дизайн

MP10 -10055-010.00 MP10 9,8 10 55 15 10 0 2 ✔ 0,1
-16068-000.60 MP10 9,5 16 68 20 0 60 1 ✔ 0,1
-16073-015.00 MP10 9,8 16 73 25 15 0 2 ✔ 0,1
-16118-035.01 MP10 9,5 16 118 70 35 1 3 ✔ 0,2
-16158-060.01 MP10 9,5 16 158 110 60 1 3 ✔ 0,2
-20100-045.03 MP10 9,5 20 100 50 45 3 3 ✔ 0,2
-20140-085.03 MP10 9,5 20 140 90 85 3 3 ✔ 0,3
-20140-090.05 MP10 9,5 20 140 90 60 5 4 ✔ 0,3

MP10 -12095-030.00-E MP10 9,8 12 95 50 30 0 2 ✔ 0,2
-12105-040.00-E MP10 9,8 12 105 60 40 0 2 ✔ 0,2
-12125-060.00-E MP10 9,8 12 125 80 60 0 2 ✔ 0,2
-16120-050.01-E MP10 9,5 16 120 72 50 1 3 ✔ 0,3
-16150-080.01-E MP10 9,5 16 150 102 80 1 3 ✔ 0,3
-16170-100.01-E MP10 9,5 16 170 122 100 1 3 ✔ 0,4
-16140-092.03-E MP10 9,5 16 140 92 62 3 4 ✔ 0,4
-16170-122.03-E MP10 9,5 16 170 122 62 3 4 ✔ 0,4

 Лезвия поставляются вместе с динамометрическим ключом 

Пластины Динамометрический 
ключ

Сменное Лезвие Ключ  

MP10 MP00-10.110 MP00-10M MP1016

 Комплектующие 

l2

lp
l1

Дизайн 2

l2

l1

lp

Дизайн 3

l2

lp

l1

Дизайн 4

   Цилиндрический хвостовик dмм с допуском h5, совместимо с термооправкой.
  Макс. частота 80000 об./мин 

lp

l2

Дизайн 1
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 *Эффективное число зубьев
UTCN = Необработанная толщина, соотношение между запрограммированным радиусом угла (rp) и обработанным профилем. 

rp
UTCN

  

 MP10 Для больших подач 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение ap Dc2 R rp D5m l1 UTCN* Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP10 -1000.6HFZ3-MD08 0,6 10 6,2 1,13 9,6 11 0,32 3 ✔ [

Z3
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  
 Обработка пазов и контуров  MP10 Для обработки уступов 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP10 -09812KWZ3-E03 9,8 0,3 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R04Z3-E03 10 0,4 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R04Z3-M03 10 0,4 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R05Z3-E03 10 0,5 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R08Z3-E03 10 0,8 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R08Z3-M03 10 0,8 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R12Z3-E03 10 1,2 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R12Z3-M03 10 1,2 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R16Z3-E03 10 1,6 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R20Z3-E03 10 2,0 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R24Z3-E03 10 2,4 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012R31Z3-E03 10 3,1 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [

MP10 -10012R04Z4-E02 10 0,4 12,0 9,6 21,0 50 4 [
-10012R04Z4-M02 10 0,4 12,0 9,6 21,0 50 4 [
-10012R05Z4-E02 10 0,5 12,0 9,6 21,0 50 4 [
-10012R08Z4-E02 10 0,8 12,0 9,6 21,0 50 4 [
-10012R08Z4-M02 10 0,8 12,0 9,6 21,0 50 4 [
-10012R12Z4-E02 10 1,2 12,0 9,6 21,0 50 4 [
-10012R12Z4-M02 10 1,2 12,0 9,6 21,0 50 4 [
-10012R16Z4-E02 10 1,6 12,0 9,6 21,0 50 4 [
-10012R20Z4-E02 10 2,0 12,0 9,6 21,0 50 4 [

MP10 -09807KWZ3-E03 9,8 0,3 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R04Z3-E03 10,0 0,4 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R04Z3-M03 10,0 0,4 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R05Z3-E03 10,0 0,5 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R08Z3-E03 10,0 0,8 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R08Z3-M03 10,0 0,8 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R12Z3-E03 10,0 1,2 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R12Z3-M03 10,0 1,2 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R16Z3-E03 10,0 1,6 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R20Z3-E03 10,0 2,0 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R24Z3-E03 10,0 2,4 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007R31Z3-E03 10,0 3,1 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [

Z3 Z4
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  
 Только для обработки контура  MP10 Для обработки уступов 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP10 -10012R04Z5-M02 10 0,4 12 9,6 21 40 5 [

Z5
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  
 MP10 Сферическая головка 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP10 -10012B90Z3-E03 10,0 5 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10012B90Z3-M03 10,0 5 12,0 9,6 21,0 30 3 ✔ [
-10007B90Z3-E03 10,0 5,0 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [
-10007B90Z3-M03 10,0 5,0 7,0 9,6 16,0 30 3 ✔ [

Z3
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 MP10 Фрезерование на больших подачах – Режущие головки 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,70 0,85
P2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,70 0,85
P3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,65 0,80
P4 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,65 0,80
P5 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,80
P6 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,75
P7 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,75
P8 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,65 0,80
P11 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,75
M1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,70 0,85
M2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,80
M3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,46 0,46 0,50 0,60
M4 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,40 0,40 0,44 0,50
M5 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,40 0,40 0,44 0,50
K1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,70 0,85
K2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,80
K3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,80
K4 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,80
K5 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,50 0,50 0,55 0,70
K6 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,55 0,55 0,65 0,80
K7 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,50 0,50 0,55 0,70
N1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,80 0,80 0,90 1,2
N2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,80 0,80 0,90 1,2
N3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,80 0,80 0,90 1,2
N11 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,80 0,80 0,90 1,2
S1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,40 0,40 0,44 0,50
S2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,40 0,40 0,44 0,50
S3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,36 0,36 0,40 0,48
S11 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,46 0,46 0,50 0,60
S12 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,46 0,46 0,50 0,60
S13 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,40 0,40 0,44 0,50
H5 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,38 0,38 0,42 0,50
H8 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,30 0,30 0,32 0,38
H11 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,38 0,38 0,42 0,50
H12 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,38 0,38 0,42 0,50
H21 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,30 0,30 0,32 0,38

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 MP10 Фрезерование на больших подачах – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000

100% 70% 30% 20%
P1 245 300 360 375
P2 235 295 350 365
P3 205 255 305 320
P4 180 220 270 280
P5 175 215 255 270
P6 195 245 290 305
P7 185 230 270 290
P8 170 210 255 270
P11 180 225 265 280
M1 175 220 260 275
M2 145 180 215 225
M3 115 145 175 185
M4 90 110 135 140
M5 75 95 110 120
K1 185 235 275 290
K2 165 205 245 255
K3 140 175 205 215
K4 135 165 195 205
K5 80 100 120 125
K6 120 145 175 180
K7 105 130 155 160
N1 690 860 1025 1050
N2 560 690 830 860
N3 370 460 550 570
N11 425 530 630 650
S1 42 50 60 65
S2 34 42 50 55
S3 30 37 44 46
S11 60 75 85 90
S12 34 42 50 55
S13 27 34 40 43
H5 36 45 55 55
H8 38 47 55 60
H11 46 55 70 70
H12 70 85 100 110
H21 38 47 55 60
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 MP10 Фрезерование пазов – Режущие головки 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,042 0,046 0,070 0,10
P2 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,044 0,048 0,075 0,10
P3 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,040 0,044 0,070 0,095
P4 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,040 0,044 0,065 0,095
P5 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,040 0,042 0,065 0,090
P6 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,038 0,042 0,065 0,090
P7 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,038 0,042 0,065 0,090
P8 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,040 0,044 0,070 0,095
P11 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,038 0,042 0,065 0,090
M1 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 3,0 0,044 0,048 0,075 0,10
M2 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 3,0 0,040 0,042 0,065 0,090
M3 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 2,5 0,032 0,034 0,055 0,075
M4 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 1,9 0,028 0,030 0,046 0,065
M5 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 1,9 0,028 0,030 0,046 0,065
K1 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,044 0,048 0,075 0,10
K2 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,040 0,042 0,065 0,090
K3 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,040 0,042 0,065 0,090
K4 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,040 0,042 0,065 0,090
K5 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,036 0,038 0,060 0,085
K6 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,040 0,042 0,065 0,090
K7 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,036 0,038 0,060 0,085
N1 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13
N2 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13
N3 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13
N11 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13
S1 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 1,9 0,028 0,030 0,046 0,065
S2 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 1,9 0,028 0,030 0,046 0,065
S3 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 1,9 0,026 0,028 0,044 0,060
S11 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 2,5 0,032 0,034 0,055 0,075
S12 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 2,5 0,032 0,034 0,055 0,075
S13 MP10-10012R04Z3-E03 F40M 1,9 0,028 0,030 0,046 0,065
H5 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,026 0,030 0,044 0,060
H8 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,020 0,022 0,034 0,048
H11 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,026 0,030 0,044 0,060
H12 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,026 0,030 0,044 0,060
H21 MP10-10012R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,020 0,022 0,034 0,048

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 MP10 Фрезерование пазов – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 265 350 410 445 250 330 385 420
P2 260 340 400 435 245 320 375 410
P3 225 295 345 375 215 280 325 355
P4 200 260 305 330 185 245 290 315
P5 190 250 290 320 180 235 275 300
P6 215 280 330 360 205 265 310 340
P7 205 265 310 340 190 250 290 320
P8 190 250 290 315 180 235 275 300
P11 195 260 300 330 185 245 285 310
M1 195 255 300 325 200 255 305 330
M2 160 210 245 265 160 215 250 270
M3 125 165 195 210 130 170 195 215
M4 95 125 145 160 100 130 150 165
M5 80 105 125 135 80 110 125 135
K1 205 270 315 345 195 255 300 325
K2 180 235 275 305 170 225 260 285
K3 150 200 235 255 145 190 220 245
K4 145 190 225 245 135 180 210 230
K5 90 115 135 150 85 110 130 140
K6 130 170 195 215 120 160 185 205
K7 115 150 175 190 105 140 165 180
N1 770 1025 1200 1300 730 960 1125 1225
N2 620 820 960 1050 590 770 910 990
N3 415 550 640 700 390 520 610 660
N11 475 620 730 800 450 590 690 750
S1 45 60 70 75 46 60 70 75
S2 36 48 55 60 37 49 55 60
S3 32 41 48 55 32 42 49 55
S11 65 85 100 105 65 85 100 110
S12 37 48 55 60 37 49 60 60
S13 29 38 44 48 29 39 45 49
H5 38 50 60 65 38 50 60 65
H8 40 50 60 65 40 50 60 65
H11 49 65 75 80 49 65 75 80
H12 80 100 120 130 80 105 120 135
H21 40 50 60 65 40 50 60 65
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 MP10 Режущие головки для объемной обработки 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5% 2%
P1 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,060 0,065 0,10 0,14 0,24
P2 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,060 0,065 0,10 0,14 0,24
P3 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,065 0,095 0,14 0,22
P4 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
P5 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
P6 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,090 0,13 0,20
P7 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,090 0,13 0,20
P8 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,065 0,095 0,14 0,22
P11 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,090 0,13 0,20
M1 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,0 0,060 0,065 0,10 0,14 0,24
M2 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
M3 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,5 0,044 0,048 0,075 0,10 0,17
M4 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 1,7 0,038 0,042 0,065 0,090 0,14
M5 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 1,7 0,038 0,042 0,065 0,090 0,14
K1 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,060 0,065 0,10 0,14 0,24
K2 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
K3 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
K4 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
K5 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,050 0,055 0,085 0,12 0,19
K6 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
K7 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,0 0,050 0,055 0,085 0,12 0,19
N1 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,0 0,075 0,085 0,13 0,18 0,30
N2 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,0 0,075 0,085 0,13 0,18 0,30
N3 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,0 0,075 0,085 0,13 0,18 0,30
N11 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,0 0,075 0,085 0,13 0,18 0,30
S1 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 1,7 0,038 0,042 0,065 0,090 0,14
S2 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 1,7 0,038 0,042 0,065 0,090 0,14
S3 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 1,7 0,036 0,040 0,060 0,085 0,13
S11 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,0 0,044 0,048 0,075 0,10 0,17
S12 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,0 0,044 0,048 0,075 0,10 0,17
S13 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 1,7 0,038 0,042 0,065 0,090 0,14
H5 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,038 0,040 0,065 0,085 0,14
H8 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,0 0,028 0,032 0,048 0,065 0,11
H11 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,038 0,040 0,065 0,085 0,14
H12 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,038 0,040 0,065 0,085 0,14
H21 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,0 0,028 0,032 0,048 0,065 0,11

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 MP10 Объемное фрезерование – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 2% 100% 30% 10% 5% 2%
P1 360 415 485 530 590 340 395 460 500 560
P2 350 405 470 520 570 330 385 440 485 540
P3 305 350 405 445 500 290 330 385 420 470
P4 270 310 360 395 440 255 295 340 375 415
P5 255 295 345 380 420 245 280 325 360 400
P6 290 335 390 425 475 270 315 365 400 450
P7 270 315 365 400 450 255 295 345 380 425
P8 255 295 340 375 420 245 275 325 350 395
P11 265 305 355 390 435 250 290 335 370 410
M1 265 305 350 385 430 265 310 355 395 435
M2 215 250 290 315 355 220 250 295 320 360
M3 170 200 225 250 280 175 205 230 255 285
M4 135 155 175 190 215 135 160 180 195 220
M5 110 130 145 160 180 115 130 150 160 180
K1 280 320 370 410 455 265 305 350 385 430
K2 245 280 330 360 400 230 265 310 340 380
K3 205 240 275 305 340 195 225 260 285 320
K4 195 230 265 290 325 185 215 250 275 305
K5 120 135 160 175 195 110 130 150 165 185
K6 175 200 235 255 285 165 190 220 240 270
K7 150 175 205 225 250 145 165 195 210 240
N1 1075 1200 1400 1525 1700 1000 1150 1325 1450 1625
N2 860 970 1150 1225 1375 810 920 1075 1175 1300
N3 570 650 760 820 920 540 610 720 780 870
N11 650 740 870 940 1050 620 700 820 890 990
S1 60 75 80 90 100 65 75 85 90 100
S2 50 60 65 70 80 50 60 65 75 80
S3 43 50 55 65 70 44 50 60 65 70
S11 85 105 115 125 140 90 105 115 130 145
S12 50 60 65 75 80 50 60 65 75 85
S13 40 47 55 55 65 41 48 55 60 65
H5 50 60 70 75 85 50 60 70 75 85
H8 55 65 70 80 90 55 65 70 80 90
H11 65 80 90 95 110 65 80 90 95 110
H12 100 115 135 145 165 100 120 135 145 165
H21 55 65 70 80 90 55 65 70 80 90
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 MP12 Хвостовики 

Обозначение Размер соединения

Размеры в мм

D5t dmm l2 lp l1 ° Дизайн

MP12 -12060-012.00 MP12 11,5 12 60 15 12 0 2 ✔ 0,1
-16068-000.60 MP12 11,5 16 68 20 0 60 1 ✔ 0,1
-16078-018.00 MP12 11,5 16 78 30 18 0 2 ✔ 0,1
-16153-042.01 MP12 11,5 16 153 105 42 1 3 ✔ 0,2
-20170-072.01 MP12 11,5 20 170 120 72 1 4 ✔ 0,3
-20110-055.03 MP12 11,5 20 110 60 55 3 3 ✔ 0,2
-20150-100.03 MP12 11,5 20 150 100 81,1 3 3 ✔ 0,3
-20155-105.05 MP12 11,5 20 155 105 48,6 5 4 ✔ 0,4

MP12 -16107-036.00-E MP12 11,5 16 107 59 36 0 2 ✔ 0,3
-16120-048.00-E MP12 11,5 16 120 72 48 0 2 ✔ 0,3
-16150-072.00-E MP12 11,5 16 150 102 72 0 2 ✔ 0,3
-16120-060.01-E MP12 11,5 16 120 72 60 1 3 ✔ 0,3
-16150-096.01-E MP12 11,5 16 150 102 96 1 3 ✔ 0,4
-16175-120.01-E MP12 11,5 16 175 127 120 1 3 ✔ 0,4
-16155-107.03-E MP12 11,5 16 155 107 42,9 3 4 ✔ 0,4
-16180-132.03-E MP12 11,5 16 180 132 42,9 3 4 ✔ 0,5

 Лезвия поставляются вместе с динамометрическим ключом 

Пластины Динамометрический 
ключ

Сменное Лезвие Ключ  

MP12 MP00-12.150 MP00-12M MP1016

 Комплектующие 

l2

lp
l1

Дизайн 2

l2

l1

lp

Дизайн 3

l2

lp

l1

Дизайн 4

   Цилиндрический хвостовик dмм с допуском h5, совместимо с термооправкой.
  Макс. RPM 72700 об./мин 

lp

l2

Дизайн 1
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 *Эффективное число зубьев
UTCN = Необработанная толщина, соотношение между запрограммированным радиусом угла (rp) обработанным профилем. 

rp
UTCN

  
 MP10 Для больших подач 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение ap Dc2 R rp D5m l1 UTCN* Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP12 -1200.7HFZ3-MD10 0,7 12 7,5 1,66 11,5 13 0,33 3 ✔ [

Z3
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  
 Обработка пазов и контуров  MP12 Для обработки уступов 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP12 -11714KWZ3-E04 11,7 0,3 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R04Z3-E04 12 0,4 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R04Z3-M04 12 0,4 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R05Z3-E04 12 0,5 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R08Z3-E04 12 0,8 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R08Z3-M04 12 0,8 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R12Z3-E04 12 1,2 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R12Z3-M04 12 1,2 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R16Z3-E04 12 1,6 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R20Z3-E04 12 2,0 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R24Z3-E04 12 2,4 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014R31Z3-E04 12 3,1 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [

MP12 -12014R04Z4-E03 12 0,4 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R04Z4-M03 12 0,4 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R05Z4-E03 12 0,5 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R08Z4-E03 12 0,8 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R08Z4-M03 12 0,8 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R12Z4-E03 12 1,2 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R12Z4-M03 12 1,2 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R16Z4-E03 12 1,6 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R20Z4-E03 12 2,0 14,0 11,5 24,0 50 4 [
-12014R24Z4-E03 12 2,4 14,0 11,5 24,0 50 4 [

MP12 -11708KWZ3-E04 11,7 0,3 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R04Z3-E04 12,0 0,4 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R04Z3-M04 12,0 0,4 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R05Z3-E04 12,0 0,5 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R08Z3-E04 12,0 0,8 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R08Z3-M04 12,0 0,8 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R12Z3-E04 12,0 1,2 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R12Z3-M04 12,0 1,2 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R16Z3-E04 12,0 1,6 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R20Z3-E04 12,0 2,0 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R24Z3-E04 12,0 2,4 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008R31Z3-E04 12,0 3,1 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [

Z3 Z4
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  
 Только для обработки контура  MP12 Для обработки уступов 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP12 -12014R04Z6-M03 12 0,4 14 11,5 24 40 6 [

Z6
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  
 MP12 Сферическая головка 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP12 -12008B90Z3-E04 12,0 6,0 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12008B90Z3-M04 12,0 6,0 8,0 11,5 18,8 30 3 ✔ [
-12014B90Z3-E04 12 6 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [
-12014B90Z3-M04 12 6 14,0 11,5 24,0 30 3 ✔ [

Z3
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 MP12 Фрезерование на больших подачах – Режущие головки 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,80 0,80 0,90 1,1
P2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,80 0,80 0,90 1,1
P3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,85 1,1
P4 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,85 1,0
P5 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,80 1,0
P6 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,70 0,70 0,80 1,0
P7 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,70 0,70 0,80 1,0
P8 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,85 1,1
P11 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,70 0,70 0,80 1,0
M1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,80 0,80 0,90 1,1
M2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,80 1,0
M3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,60 0,60 0,65 0,80
M4 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
M5 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
K1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,80 0,80 0,90 1,1
K2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,80 1,0
K3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,80 1,0
K4 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,80 1,0
K5 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,65 0,65 0,75 0,90
K6 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,75 0,75 0,80 1,0
K7 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,65 0,65 0,75 0,90
N1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 1,0 1,0 1,2 1,6
N2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 1,0 1,0 1,2 1,6
N3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 1,0 1,0 1,2 1,6
N11 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 1,0 1,0 1,2 1,6
S1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
S2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
S3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,48 0,48 0,50 0,65
S11 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,60 0,60 0,65 0,80
S12 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,60 0,60 0,65 0,80
S13 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
H5 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,65
H8 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,38 0,38 0,42 0,50
H11 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,65
H12 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,65
H21 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,38 0,38 0,42 0,50

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 MP12 Фрезерование на больших подачах – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000

100% 70% 30% 20%
P1 225 280 335 355
P2 220 275 330 345
P3 195 240 285 295
P4 170 210 250 270
P5 160 200 245 255
P6 185 230 275 285
P7 175 215 260 270
P8 160 200 240 250
P11 170 210 250 265
M1 165 205 245 260
M2 135 170 205 215
M3 110 135 165 170
M4 85 105 125 135
M5 70 90 105 110
K1 175 215 260 275
K2 155 190 230 245
K3 130 160 195 205
K4 125 155 185 195
K5 75 95 115 120
K6 110 135 165 175
K7 100 120 145 155
N1 650 810 960 980
N2 520 650 770 790
N3 350 435 510 530
N11 400 495 590 610
S1 40 50 60 60
S2 32 40 48 50
S3 28 35 42 44
S11 55 70 85 85
S12 32 39 48 50
S13 26 32 38 40
H5 34 42 50 55
H8 36 45 55 55
H11 43 55 65 70
H12 65 80 95 105
H21 36 45 55 55
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 MP12 Фрезерование пазов – Режущие головки 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,055 0,060 0,095 0,13
P2 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,060 0,065 0,095 0,13
P3 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,055 0,060 0,090 0,13
P4 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,055 0,060 0,090 0,12
P5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
P6 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,085 0,12
P7 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,085 0,12
P8 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,055 0,060 0,090 0,13
P11 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,085 0,12
M1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,060 0,065 0,095 0,13
M2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
M3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10
M4 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085
M5 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085
K1 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,060 0,065 0,095 0,13
K2 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
K3 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
K4 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
K5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,048 0,050 0,080 0,11
K6 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
K7 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,048 0,050 0,080 0,11
N1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,075 0,080 0,12 0,17
N2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,075 0,080 0,12 0,17
N3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,075 0,080 0,12 0,17
N11 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,075 0,080 0,12 0,17
S1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085
S2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085
S3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,034 0,038 0,060 0,080
S11 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10
S12 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10
S13 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085
H5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085
H8 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065
H11 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085
H12 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085
H21 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 MP12 Фрезерование пазов – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 255 330 385 425 240 315 365 400
P2 245 315 375 410 235 300 355 390
P3 210 275 325 355 200 260 310 335
P4 185 245 290 315 175 230 270 300
P5 180 235 280 305 170 225 260 285
P6 205 265 310 340 195 250 295 320
P7 195 250 295 320 180 235 280 305
P8 180 235 275 300 170 220 260 280
P11 185 245 285 310 175 230 270 295
M1 185 235 280 310 190 240 285 315
M2 150 200 230 255 155 200 235 255
M3 120 155 185 200 125 160 185 205
M4 95 120 140 155 95 125 145 155
M5 80 100 115 130 80 100 120 130
K1 195 250 295 325 185 235 280 310
K2 175 225 265 290 165 215 250 270
K3 145 190 225 245 140 180 210 230
K4 140 180 215 230 130 170 200 220
K5 85 110 130 140 80 105 120 135
K6 125 160 185 205 115 150 175 195
K7 105 140 165 180 100 135 155 170
N1 720 950 1125 1225 680 900 1050 1150
N2 580 770 900 990 550 720 850 930
N3 390 510 600 660 365 485 570 620
N11 445 580 690 750 420 550 650 710
S1 43 55 65 70 44 55 65 75
S2 35 45 55 60 36 46 55 60
S3 30 39 46 50 31 40 47 50
S11 60 80 95 100 60 80 95 105
S12 35 46 55 60 36 47 55 60
S13 28 36 42 46 29 37 43 47
H5 37 48 55 60 37 48 55 60
H8 38 50 60 65 39 50 60 65
H11 47 60 70 80 47 60 70 80
H12 70 90 105 120 70 95 110 120
H21 38 50 60 65 39 50 60 65
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 MP12 Объемное фрезерование – Режущие головки 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5% 2%
P1 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
P2 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,060 0,065 0,095 0,13 0,22
P3 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,055 0,060 0,090 0,13 0,20
P4 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,055 0,060 0,090 0,12 0,20
P5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
P6 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,085 0,12 0,20
P7 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,085 0,12 0,20
P8 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,055 0,060 0,090 0,13 0,20
P11 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,085 0,12 0,20
M1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,060 0,065 0,095 0,13 0,22
M2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
M3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10 0,16
M4 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085 0,14
M5 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085 0,14
K1 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,060 0,065 0,095 0,13 0,22
K2 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
K3 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
K4 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
K5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,048 0,050 0,080 0,11 0,18
K6 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
K7 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,5 0,048 0,050 0,080 0,11 0,18
N1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,075 0,080 0,12 0,17 0,28
N2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,075 0,080 0,12 0,17 0,28
N3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,075 0,080 0,12 0,17 0,28
N11 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,5 0,075 0,080 0,12 0,17 0,28
S1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085 0,14
S2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085 0,14
S3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,034 0,038 0,060 0,080 0,13
S11 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10 0,16
S12 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10 0,16
S13 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,0 0,038 0,040 0,060 0,085 0,14
H5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085 0,13
H8 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065 0,10
H11 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085 0,13
H12 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085 0,13
H21 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065 0,10

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 MP12 Объемное фрезерование – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 2% 100% 30% 10% 5% 2%
P1 340 400 455 495 550 320 380 430 470 520
P2 330 385 445 485 540 310 365 420 455 510
P3 285 335 390 420 470 270 315 365 400 445
P4 255 300 340 370 415 240 280 325 350 390
P5 240 285 325 360 400 230 270 310 340 380
P6 270 320 365 405 450 255 305 345 380 425
P7 255 300 345 380 425 240 285 325 360 400
P8 240 280 325 355 395 230 265 310 335 375
P11 250 295 335 370 415 235 280 320 350 390
M1 245 290 330 360 405 250 295 340 370 410
M2 200 240 275 300 335 205 245 280 305 340
M3 165 190 220 240 265 170 195 220 240 270
M4 130 150 165 180 205 130 155 170 185 210
M5 110 125 140 150 170 110 130 140 155 175
K1 260 305 350 385 425 245 290 330 360 405
K2 230 270 310 340 380 215 255 295 320 360
K3 195 230 260 290 325 185 215 250 270 305
K4 185 220 250 275 310 175 205 235 260 290
K5 115 135 150 165 185 105 125 145 155 175
K6 165 195 220 240 270 155 180 210 230 255
K7 145 170 195 210 240 135 160 185 200 225
N1 990 1150 1325 1425 1600 940 1100 1250 1350 1500
N2 800 940 1075 1150 1300 760 890 1000 1100 1225
N3 530 620 710 770 860 500 590 670 730 810
N11 610 710 820 880 980 580 670 770 830 930
S1 60 70 80 85 95 60 70 80 85 95
S2 49 55 65 70 75 49 60 65 70 80
S3 42 50 55 60 65 43 50 55 60 70
S11 85 100 110 120 135 85 100 110 120 135
S12 49 55 65 70 75 50 60 65 70 80
S13 39 46 50 55 60 40 47 50 55 65
H5 50 60 65 75 80 50 60 65 75 80
H8 50 60 70 75 85 55 60 70 75 85
H11 65 75 85 95 105 65 75 85 95 105
H12 95 110 125 140 155 95 115 130 140 155
H21 50 60 70 75 85 55 60 70 75 85
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 MP16 Хвостовики 

Обозначение Размер соединения

Размеры в мм

D5t dmm l2 lp l1 ° Дизайн

MP16 -16068-016.00 MP16 15,2 16 68 20 16 0 2 ✔ 0,1
-20070-000.60 MP16 15,2 20 70 20 0 60 1 ✔ 0,2
-20090-024.00 MP16 15,2 20 90 40 24 0 2 ✔ 0,2
-20190-056.01 MP16 15,2 20 190 140 56 1 3 ✔ 0,4
-20195-095.01 MP16 15,2 20 195 145 95 1 3 ✔ 0,4
-25136-075.03 MP16 15,2 25 136 80 75 3 3 ✔ 0,4
-25181-125.03 MP16 15,2 25 181 125 93,5 3 4 ✔ 0,6
-25181-125.05 MP16 15,2 25 181 125 56 5 4 ✔ 0,6

MP16 -16126-048.00-E MP16 15,2 16 126 78 48 0 2 ✔ 0,4
-16140-064.00-E MP16 15,2 16 140 92 64 0 2 ✔ 0,4
-16180-096.00-E MP16 15,2 16 180 132 96 0 2 ✔ 0,5
-20135-080.01-E MP16 15,2 20 135 85 80 1 3 ✔ 0,5
-20180-128.01-E MP16 15,2 20 180 130 128 1 3 ✔ 0,7
-20200-150.01-E MP16 15,2 20 200 150 137,5 1 4 ✔ 0,8
-20180-130.03-E MP16 15,2 20 180 130 45,8 3 4 ✔ 0,8
-20210-160.03-E MP16 15,2 20 210 160 45,8 3 4 ✔ 0,9

 Лезвия поставляются вместе с динамометрическим ключом 

Пластины Динамометрический 
ключ

Сменное Лезвие Ключ  

MP16 MP00-16.190 MP00-16M MP1016

 Комплектующие 

l2

lp
l1

Дизайн 2

l2

l1

lp

Дизайн 3

l2

lp

l1

Дизайн 4

   Цилиндрический хвостовик dмм с допуском h5, совместимо с термооправкой.
  Макс. RPM 63600 об./мин 

lp

l2

Дизайн 1
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 *Эффективное число зубьев
UTCN = Необработанная толщина, соотношение между запрограммированным радиусом угла (rp) обработанным профилем. 

rp
UTCN

  
 MP16 Для больших подач 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение ap Dc2 R rp D5m l1 UTCN* Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP16 -1600.9HFZ3-MD12 0,9 16 7,8 1,79 15,4 19 0,46 3 ✔ [

Z3
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  
 Обработка пазов и контуров  MP16 Для обработки уступов 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP16 -15719KWZ3-E05 15,7 0,3 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R04Z3-E05 16 0,4 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R04Z3-M05 16 0,4 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R05Z3-E05 16 0,5 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R08Z3-E05 16 0,8 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R08Z3-M05 16 0,8 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R12Z3-E05 16 1,2 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R12Z3-M05 16 1,2 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R16Z3-E05 16 1,6 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R20Z3-E05 16 2,0 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R24Z3-E05 16 2,4 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019R31Z3-E05 16 3,1 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [

MP16 -16019R04Z4-E04 16 0,4 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R04Z4-M04 16 0,4 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R05Z4-E04 16 0,5 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R08Z4-E04 16 0,8 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R08Z4-M04 16 0,8 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R12Z4-E04 16 1,2 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R12Z4-M04 16 1,2 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R16Z4-E04 16 1,6 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R20Z4-E04 16 2,0 19,0 15,4 32,6 50 4 [
-16019R24Z4-E04 16 2,4 19,0 15,4 32,6 50 4 [

MP16 -15710KWZ3-E05 15,7 0,3 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R04Z3-E05 16,0 0,4 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R04Z3-M05 16,0 0,4 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R05Z3-E05 16,0 0,5 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R08Z3-E05 16,0 0,8 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R08Z3-M05 16,0 0,8 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R12Z3-E05 16,0 1,2 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R12Z3-M05 16,0 1,2 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R16Z3-E05 16,0 1,6 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R20Z3-E05 16,0 2,0 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R24Z3-E05 16,0 2,4 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010R31Z3-E05 16,0 3,1 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [

Z3 Z4
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  
 Только для обработки контура  MP16 Для обработки уступов 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP16 -16019R04Z6-M04 16 0,4 19 15,4 32,6 40 6 [

MP16 -16019R04Z8-M04 16 0,4 19 15,4 32,6 40 8 [

Z6/Z8
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 *Эффективное число зубьев. 

le

  

 MP16 Сферическая головка 

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le D5m l1  Zc*

Сплавы

MP
30

00

F4
0M

MP16 -16010B90Z3-E05 16,0 8,0 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16010B90Z3-M05 16,0 8,0 10,0 15,4 24,6 30 3 ✔ [
-16019B90Z3-E05 16 8 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [
-16019B90Z3-M05 16 8 19,0 15,4 32,6 30 3 ✔ [

Z3
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 MP16 Фрезерование на больших подачах – Режущие головки 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,85 0,85 0,90 1,1
P2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,85 0,85 0,95 1,1
P3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,80 0,80 0,90 1,1
P4 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,80 0,80 0,85 1,1
P5 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
P6 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
P7 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
P8 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,80 0,80 0,90 1,1
P11 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
M1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,85 0,85 0,95 1,1
M2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
M3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,60 0,60 0,70 0,80
M4 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,60 0,70
M5 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,60 0,70
K1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,85 0,85 0,95 1,1
K2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
K3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
K4 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
K5 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,70 0,70 0,75 0,90
K6 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,75 0,75 0,85 1,0
K7 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,70 0,70 0,75 0,90
N1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 1,1 1,1 1,2 1,5
N2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 1,1 1,1 1,2 1,5
N3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 1,1 1,1 1,2 1,5
N11 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 1,1 1,1 1,2 1,5
S1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,60 0,70
S2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,60 0,70
S3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,50 0,50 0,55 0,65
S11 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,60 0,60 0,70 0,80
S12 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,60 0,60 0,70 0,80
S13 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,60 0,70
H5 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,50 0,50 0,60 0,70
H7 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 — — — — —
H11 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,50 0,50 0,60 0,70
H12 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,50 0,50 0,60 0,70
H21 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,40 0,40 0,44 0,50

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 MP16 Фрезерование на больших подачах – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000

100% 70% 30% 20%
P1 210 260 320 335
P2 205 255 305 325
P3 180 220 265 280
P4 160 195 240 245
P5 155 190 230 240
P6 175 210 255 270
P7 165 200 240 255
P8 150 185 225 235
P11 160 195 235 250
M1 155 190 230 245
M2 130 160 190 200
M3 105 130 150 165
M4 80 100 120 125
M5 65 80 100 105
K1 165 200 240 260
K2 145 180 215 230
K3 125 150 185 195
K4 120 145 175 185
K5 70 90 105 115
K6 105 130 155 165
K7 90 115 135 145
N1 600 730 900 940
N2 485 590 730 760
N3 320 395 485 510
N11 370 450 550 580
S1 37 46 55 60
S2 30 37 45 47
S3 27 33 39 42
S11 55 65 75 80
S12 30 37 44 47
S13 24 30 36 38
H5 32 40 47 50
H8 34 42 50 55
H11 41 50 60 65
H12 60 75 90 95
H21 34 42 50 55



 455

 Minimaster Plus 
 MP16 Фрезерование пазов – Режущие головки 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,075 0,12 0,17
P2 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,080 0,12 0,17
P3 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,075 0,11 0,16
P4 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,075 0,11 0,16
P5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
P6 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
P7 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
P8 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,075 0,11 0,16
P11 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
M1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,070 0,080 0,12 0,17
M2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
M3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
M4 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11
M5 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11
K1 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,080 0,12 0,17
K2 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
K3 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
K4 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
K5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,060 0,065 0,10 0,14
K6 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15
K7 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,060 0,065 0,10 0,14
N1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,090 0,10 0,15 0,22
N2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,090 0,10 0,15 0,22
N3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,090 0,10 0,15 0,22
N11 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,090 0,10 0,15 0,22
S1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11
S2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11
S3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10
S11 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,050 0,055 0,090 0,12
S12 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,050 0,055 0,090 0,12
S13 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11
H5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10
H8 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,0 0,034 0,038 0,055 0,080
H11 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10
H12 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10
H21 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,0 0,034 0,038 0,055 0,080

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 



456

 Minimaster Plus 
 MP16 Фрезерование пазов – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 240 315 365 405 225 295 345 380
P2 230 300 355 390 220 285 335 365
P3 200 265 310 340 190 250 295 320
P4 180 230 275 300 170 220 260 280
P5 170 225 260 290 160 210 245 270
P6 190 250 295 325 180 240 280 305
P7 180 235 280 305 170 225 260 290
P8 170 220 260 285 160 210 245 270
P11 175 230 270 295 165 220 255 280
M1 175 225 265 290 175 230 270 295
M2 145 185 220 240 145 190 225 245
M3 115 150 175 190 115 155 180 195
M4 90 115 135 145 90 115 135 150
M5 75 95 110 120 75 100 115 125
K1 185 240 280 305 175 225 265 290
K2 160 215 250 275 155 200 235 260
K3 135 180 210 230 130 170 200 220
K4 130 170 200 220 125 160 190 210
K5 80 105 120 135 75 100 115 125
K6 115 150 175 195 110 145 165 185
K7 100 135 155 170 95 125 145 160
N1 680 890 1050 1150 650 840 1000 1075
N2 550 720 850 920 520 680 810 870
N3 370 480 570 620 350 455 540 580
N11 420 550 650 700 400 520 610 660
S1 41 55 65 70 42 55 65 70
S2 33 43 50 55 34 44 50 55
S3 29 38 44 48 30 39 45 49
S11 60 75 90 95 60 75 90 100
S12 34 44 50 55 34 45 50 55
S13 27 35 41 44 27 35 41 45
H5 35 46 55 60 35 46 55 60
H8 37 48 55 60 37 48 55 60
H11 45 60 70 75 45 60 70 75
H12 65 90 105 115 70 90 105 115
H21 37 48 55 60 37 48 55 60
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 MP16 Объемное фрезерование – Режущие головки 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5% 2%
P1 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,075 0,12 0,17 0,26
P2 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,080 0,12 0,17 0,28
P3 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,075 0,11 0,16 0,26
P4 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,075 0,11 0,16 0,26
P5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
P6 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
P7 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
P8 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,075 0,11 0,16 0,26
P11 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
M1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,070 0,080 0,12 0,17 0,28
M2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
M3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12 0,19
M4 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11 0,17
M5 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11 0,17
K1 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,070 0,080 0,12 0,17 0,28
K2 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
K3 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
K4 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
K5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,060 0,065 0,10 0,14 0,22
K6 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,065 0,070 0,11 0,15 0,24
K7 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,060 0,065 0,10 0,14 0,22
N1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,090 0,10 0,15 0,22 0,36
N2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,090 0,10 0,15 0,22 0,36
N3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,090 0,10 0,15 0,22 0,36
N11 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,090 0,10 0,15 0,22 0,36
S1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11 0,17
S2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11 0,17
S3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10 0,16
S11 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
S12 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
S13 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 2,5 0,046 0,050 0,075 0,11 0,17
H5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10 0,16
H8 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,0 0,034 0,038 0,055 0,080 0,13
H11 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10 0,16
H12 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10 0,16
H21 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,0 0,034 0,038 0,055 0,080 0,13

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 MP16 Объемное фрезерование – Режимы резания vc = ( м/мин) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 2% 100% 30% 10% 5% 2%
P1 330 375 435 480 530 310 355 410 455 500
P2 320 365 420 465 510 305 345 400 440 485
P3 280 320 370 400 450 265 305 350 380 425
P4 245 285 325 355 395 230 270 305 340 375
P5 235 270 310 340 385 225 255 295 320 360
P6 265 305 355 385 430 250 285 335 360 405
P7 250 285 335 360 405 235 270 315 340 385
P8 235 270 310 340 380 220 255 295 320 355
P11 245 280 325 350 395 230 265 305 330 370
M1 240 275 315 350 385 245 280 320 355 390
M2 195 225 260 285 320 200 230 265 290 325
M3 160 185 205 230 255 165 190 210 230 260
M4 125 145 160 175 195 130 150 165 180 200
M5 105 120 135 145 160 110 125 135 150 165
K1 255 290 335 370 410 240 275 315 350 385
K2 225 255 295 325 365 210 245 280 305 345
K3 190 215 250 275 310 180 205 235 260 290
K4 180 210 240 260 295 170 195 225 245 275
K5 110 125 145 160 175 105 120 140 150 165
K6 160 185 210 230 260 150 175 200 220 245
K7 140 160 185 205 225 130 155 175 195 215
N1 950 1100 1250 1375 1525 900 1025 1175 1300 1425
N2 770 880 1000 1100 1225 730 830 960 1050 1150
N3 510 590 670 740 820 485 550 640 700 770
N11 590 670 770 850 930 550 630 730 800 880
S1 60 70 75 80 90 60 70 75 85 90
S2 48 55 60 65 75 49 55 60 65 75
S3 42 48 50 60 65 42 49 55 60 65
S11 85 95 105 115 130 85 95 105 115 130
S12 48 55 60 65 75 49 55 60 70 75
S13 38 44 48 55 60 39 45 49 55 60
H5 49 55 65 70 80 49 55 65 70 80
H8 50 60 65 75 80 50 60 65 75 85
H11 60 70 80 90 100 60 70 80 90 100
H12 95 110 125 135 150 95 110 125 135 150
H21 50 60 65 75 80 50 60 65 75 85
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 Обозначения хвостовиков 

 Радиус угла 
(B90 =сферическая) 

 Геометрия. кромки,
E = легкое резание
M = нормальные условия
D = трудные операции
03 = относит. прочн. кромки 

 Диаметр (100 = 10,0) 

 Типоразмер  Длина режущей 
кромки 

 Угол наклона спирали 30° 

 Обозначение, 2-х зубые головки Minimaster 
 Диаметр (100 = 10,0) 

 Радиус угла
A = положит. перед. угол
B = сферическая
C = центров. сверло
CR = вогн. радиус
4525 = фаска 45 x 2,5 мм
Rxx-PL = Врезание 

 Типоразмер  Длина режущей 
кромки 

 Геометрия кромки,
E = для легких условий,
M = для средних условий,
D = для тяжелых условий. 
04 = относит. прочн. кромки 

 Диаметр хвостовика  Тип хвостовика
0 = Цилиндрический
3 = Цил./Weldon 

 Типоразмер  Длина хвостовика  Угол конической 
части (10 = 1°) 

 Длина конической 
части 

 Обозначение, 3-х зубые головки Minimaster 

 Антивибрационный хвостовик из 
матерала высокой плотности (без втулки) 

 Модификация 

Стабильность↔Досягаемость

Типоразмер MM16 MM12 MM10 MM08 MM06

 Обратите внимание, что части обозначения для различных хвостовиков могут различаться. 
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Замена режущих головок осуществляется при помощи ключа Minimaster.

- Втулка должна быть надежно установлена в хвостовик перед установкой 
натяжного винта и режущей головки.
- Если невозможно использовать ключ (режущая головка отломалась или 
заклинила в хвостовике), можно ослабить втулку, при этом освободится и 
сама режущая головка.
- Используйте ключ-шестигранник (вращение против часовой стрелки), 
чтобы отодвигать втулку, пока режущая головка не будет высвобождена.
- Повторно установите втулку в хвостовик перед установкой натяжного 
винта и новой режущей головки.

Для 3-х зубых Minimaster необходимо использовать другой ключ (MM0416) 
(Ключ производит захват за шестигранную часть пластины).

Убедитесь в том, что ключ 
используется правильно.

 Инструкция по установке 2- зубых Minimaster 

Убедитесь в том, что ключ используется правильно... ...захват с неправильной стороны повредит инструмент.

Не прикладывайте чрезмерное усилие... ...простого усилия руки вполне достаточно.

 Инструкция по установке 2- зубых Minimaster 
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Подбор фрезы, режущей головки и режимов резания

1 - Типоразмер

Определяется конструкцией детали и операцией. Выберите наибольший возможный конус для большей прочности и жесткости.

2 - Режущая головка

a. Используйте таблицы на стр. 674 для классификации материала заготовки в соответствии со стандартами Seco
b. Пластины в таблице представлены в соответствии с выбранным типоразмером

3 - Хвостовик
a. Алгоритм выбора хвостовика предоставлен в таблице подбора инструмента Minimaster
b. Для достижения максимальной стабильности обработки всегда выбирайте максимально короткий хвостовик

4 - Режимы резания
a. Рекомендации по режимам резания приведены в соответствующих таблицах для каждого типоразмера инструмента. Примечание! 
Рекомендации по режимам резания даются для стабильных условий и их необходимо корректировать в соответствии с 
характеристиками станка и оснастки , а также жесткости крепления заготовки. Макс. ap при обработке пазов Dc*0.3 = Макс. ap (Рисунок 1)
b. Рекомендации по режимам резания даны в соответствующих таблицах по каждому типоразмеру инструмента
c. Максимальные значения подачи, которые не следует превышать из соображений безопасности, приведены на стр. 559
d. Рекомендации по подаче на зуб даны в соответствующих таблицах по каждому типоразмеру инструмента
e. При неполном контакте фрезы с заготовкой необходимо увеличить скорость резания относительно рекомендованных значений для 
полной величины контакта. Причина: необходимость сохранять стабильную толщину стружки и температуру в зоне резания.
f. Поделите значение радиальной глубины резания на диаметр фрезы, чтобы получить коэффициент контакта (ae/Dc%), для сферических 
фрез используйте эффективный рабочий диаметр Dw вместо Dc (Рисунки 2 и 3)
g. Используйте коэффициент, чтобы вычислить рекомендованные значения подачи на зуб и скорости резания

5 - Объемное фрезерование
a. При фрезеровании в углах и на дне полостей скорость подачи следует уменьшить из-за увеличения толщины стружки. Используйте 
рекомендации по подаче на зуб для обработки на полную величину контакта.
b.При фрезеровании наклонной плоскости с углом подъема более 40° или с углом спуска более 30° при малой глубине резания 
используйте диаметр (Dc) 

6 - Общая информация
a. При расчете подачи на оборот и скорости подачи всегда используйте значение zc. Это эффективное число зубьев для использования 
при расчете режимов резания. Значения zc приведены в таблице подбора пластин.
b. Примечание: При увеличении режимов резания ухудшается качество обработанной поверхности (Рисунки 5 и 6)
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Рис. 1

Рис. 2

Рис. 3

Рис. 4

Рис. 5

Рис. 6
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Типоразмер

Для 
фрезерования 
пазов, 3-зубая

Для 
фрезерования 
шпоночной 
фрезой, 3-зубая

Для объемного 
фрезерования, 
3-зубая

Для 
фрезерования 
пазов

Для фрезерования 
пазов,с позит. 
геометр. (легкое 
резание)

Для 
фрезерования 
уступов

Для 
фрезерования 
шпоночной 
фрезой

MM16 D = 16, D = 20 D = 15,7, D = 19,7 D = 16, D = 20 D = 16, D = 20 D = 16, D = 20 D = 16, D = 20 D = 15,7
MM12 D = 12 D = 11,7 D = 12 D = 12, D = 14 D = 12, D = 14 D = 12, D = 14 D = 11,7, D = 13,7
MM10 D = 10 D = 9,525 D = 10 D = 10 D = 10 D = 10 D = 9,8
MM08 D = 08 D = 7,8 D = 08 D = 08 D = 08 D = 08 D = 7,8
MM06 D = 06 D = 5,8 D = 06 D = 06 D = 06 D = 06 D = 5,8

Типоразмер

Для обраб. центр. 
отв.

Для обраб. фаски Для обраб. внешн. 
радиуса

Для объемн. 
фрезер. под углом 
резания 90º

Для объемн. 
фрезер. под углом 
резания 120º

Для плунжерного 
фрезерования

MM16 D = 16 D = 16 – D = 16, D = 20 D = 20 D = 16
MM12 D = 12 – D = 12 D = 12, D = 14 D = 14, D = 16 D = 12
MM10 D = 10 D = 10 – D = 10 D = 12 D = 10
MM08 D = 08 D = 08 – D = 08 D = 10 D = 08
MM06 D = 06 D = 06 – D = 06 D = 08 D = 06
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t

l1

p

ß

 Конструкция 1  Конструкция 2  Конструкция 3 

 Конструкция 7 

 Конструкция 8 

 Конструкция 4 

 Конструкция 5 

 Конструкция 6 

 Шпоночный 
хвостовик 

 90º 

 90º выс.-скор. 

 90º shrinkfi t  87º  85º  80º  89º 
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 MM06 

Дизайн Обозначение
Размер 

соединения

Размеры в мм Обозначения 
дополн

ительных 
частейD5t dmm ° l1 l2 lp

1 MM06- 12065.0-0000 MM06 5,7 12 60 0 65 15 0,1 1

2 MM06- 10040.0-0007 MM06 5,75 10 0 7 40 7 0,1 2

3 MM06- 10050.0-0007DS MM06 5,75 10 0 7 50 7 0,1 3

4 MM06- 12070.3-0005 MM06 5,75 12 0 5 70 25 0,1 1
4 16090.0-0012DS MM06 5,75 16 0 12 90 42 0,3 3
4 16095.0-0024DS MM06 5,75 16 0 24 95 47 0,3 3

5 MM06- 16075.3-3009 MM06 5,75 16 3 9 75 27 0,1 1
5 10075.0-3041DS MM06 5,75 10 3 40,5 75 35 0,1 3

6 MM06- 12120.0-1050DS MM06 5,75 12 1 50 120 75 0,2 3

7 MM06- 16110.3-5058 MM06 5,75 16 5 58,6 110 62 0,2 4
7 16140.0-1020M MM06 5,75 16 1 20 140 92 0,2 5
7 16140.0-1035M MM06 5,75 16 1 35 140 92 0,2 6
7 16140.0-1035DS MM06 5,75 16 1 35 140 92 0,4 3
7 20250.0-1035DS MM06 5,75 20 1 35 250 190 1,0 3
7 16140.0-1050DS MM06 5,75 16 1 50 140 92 0,3 3
7 16140.0-1050M MM06 5,75 16 1 50 140 92 0,2 6

8 MM06- 10100.0-1035DS MM06 5,75 10 1 35 100 60 0,1 3

 Проверьте наличие на складе и действующую цену.
Ключ-шестигранник H05-4 для втулки - по отдельному заказу. 

Обозначения 
дополнительных 
частей

Винт Втулка  

–

1 MM06-03518 MM-035046
2 MM06-03518 MM-035023
3 MM06-03518 –
4 MM06-03518 MM-035091
5 MM06-03544 MM-035046
6 MM06-03564 MM-035046

 Комплектующие 

 Информацию по динамометрическим ключам см. на стр. подбора пластин 428 - 431. 
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 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Фрезерование канавок/ фрезерование уступов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM06 -06007-A30-E02 6 0 7,5 9,9 3 MM0416 [
3-зубые -06007-R05A30-M02 6 0,5 7,5 9,9 3 MM0416 [
3-зубые -06007-R10A30-E02 6 1,0 7,5 9,9 3 MM0416 [
3-зубые -06007-R10A30-M02 6 1,0 7,5 9,9 3 MM0416 [
3-зубые -06007-R10A30-D02 6 1,0 7,5 9,9 3 MM0416 [
3-зубые -06007-R20A30-M02 6 2,0 7,5 9,9 3 MM0416 [

3-зубые MM06 -06407-A30-E02 6,35 0 7,5 9,9 3 MM0416 [
3-зубые -06407-R04A30-M02 6,35 0,4 7,5 9,9 3 MM0416 [
3-зубые -06407-R08A30-M02 6,35 0,8 7,5 9,9 3 MM0416 [
3-зубые -06407-R08A30-D02 6,35 0,8 7,5 9,9 3 MM0416 [

2-зубые MM06 -06004-M02 6 0 4,1 5,09 2 MM0612 [
2-зубые -06004-R04-MD02 6 0,4 4,1 5,08 2 MM0612 [ [
2-зубые -06004-R10-MD02 6 1,0 4,1 5,06 2 MM0612 [
2-зубые -06004-R20-MD02 6 2,0 4,1 5,05 2 MM0612 [

2-зубые MM06 -06404-R04-MD02 6,35 0,4 4,1 5,08 2 MM0612 [
2-зубые -06404-M02 6,35 0 4,1 5,09 2 MM0612 [

Шпоночные 3-зубые MM06 -05807-R02A30-M02 5,8 0,2 7,5 9,9 3 MM0612 [
Шпоночные 2-зубые -05804T-R02-D02 5,8 0,2 4,1 5,08 2 MM0612 [

l1

le

DcDc

l1
le
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 Центровочное сверло 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM06 -06003-C90-M02 6 6 7,12 2,86 2 MM0612 [

120° MM06 -06003-C120-M02 6 6,27 7,19 1,60 2 MM0612 [

l1

le
l2

Dc

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Обработка фасок 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc Dc2 le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM06 -06004-4515-E02 1,8 6,0 4 5,1 2,10 2 MM0612 [

60° MM06 -06004-6015-E02 3,14 6,0 4,6 5,75 2,40 2 MM0612 [

Dc2Dc

le

Dc2Dc

le
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 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Снятие двойной фаски 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc Dc2 le l1 R Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM06 -08008-D4510P-M02 0,6 8 3,7 8,5 6 2 MM0612 [

Dc

l1

le
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 Обработка врезанием 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r AZ l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM06 -06004-R10-PL-MD02 6 1,0 4,3 5,08 2 MM0612 [

Dc

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Прецизионные режущие головки для черновой обработки всех материалов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 D1 SA° Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM06 -08008-B120PF-M01 8 4,0 8 8,73 6 263,0 2 MM0612 [
2-зубые -08008-B120P-M03 8 4,0 8 8,73 6 263,0 2 MM0612 [

le

Dc SA
D1
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 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Объемное фрезерование 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM06 -06007-B90A30-E02 6 3,0 7,46 9,85 3 MM0416 [
3-зубые -06007-B90A30-M02 6 3,0 7,46 9,85 3 MM0416 [
3-зубые -06007-B90A30-D02 6 3,0 7,46 9,85 3 MM0416 [
3-зубые -06407-B90A30-E02 6,35 3,175 7,46 9,85 3 MM0416 [
3-зубые -06407-B90A30-M02 6,35 3,175 7,46 9,85 3 MM0416 [
3-зубые -06407-B90A30-D02 6,35 3,175 7,46 9,85 3 MM0416 [

2-зубые MM06 -06006-B90-MD02 6 3,0 6,14 7,06 2 MM0612 [ [
2-зубые -06006-B90S-E02 6 3,0 6,14 7,06 2 MM0612 [
2-зубые -06406-B90S-E02 6,35 3,175 6,32 7,24 2 MM0612 [

2-зубые MM06 -06006-B90P-M02 6 3,0 5,24 7,04 2 MM0612 [
2-зубые -06406-B90P-M02 6,35 3,175 5,41 7,22 2 MM0612 [
2-зубые -06006-B90PF-M01 6 3,0 5,24 7,04 2 MM0612 [

Dc

l1

le

Dc

l1

le
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 MM06-Общее применение 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,030 0,030 0,038 0,050
P2 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,030 0,032 0,038 0,050
P3 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,030 0,036 0,048
P4 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,030 0,036 0,048
P5 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
P6 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
P7 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
P8 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,030 0,036 0,048
P11 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
M1 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,030 0,032 0,038 0,050
M2 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
M3 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,0 0,024 0,024 0,030 0,040
M4 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,75 0,022 0,022 0,028 0,036
M5 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,75 0,022 0,022 0,028 0,036
K1 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,036 0,036 0,046 0,060
K2 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,042 0,055
K3 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,042 0,055
K4 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,042 0,055
K5 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,030 0,030 0,038 0,050
K6 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,042 0,055
K7 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,030 0,030 0,038 0,050
N1 MM06-06007-R10A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,060 0,080
N2 MM06-06007-R10A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,060 0,080
N3 MM06-06007-R10A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,060 0,080
N11 MM06-06007-R10A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,060 0,080
S1 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,75 0,030 0,030 0,038 0,050
S2 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,75 0,030 0,030 0,038 0,050
S3 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,75 0,028 0,028 0,034 0,046
S11 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,90 0,024 0,024 0,030 0,040
S12 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,90 0,024 0,024 0,030 0,040
S13 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,75 0,022 0,022 0,028 0,036
H5 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,0 0,026 0,026 0,032 0,042
H8 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,90 0,020 0,020 0,026 0,034
H11 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,0 0,026 0,026 0,032 0,042
H12 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,0 0,026 0,026 0,032 0,042
H21 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,90 0,020 0,020 0,026 0,034

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 Нарезание резьб – Режимы резания 

SMG

F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 310 375 425 465 280 350 385 425 255 300 345 380
P2 300 365 410 455 275 340 375 415 245 290 335 365
P3 260 320 355 390 235 290 325 360 215 250 290 320
P4 230 280 315 345 210 260 285 315 190 225 255 280
P5 220 270 300 330 200 250 275 300 180 215 245 270
P6 250 300 340 370 225 280 310 340 205 240 275 300
P7 235 285 320 350 210 260 295 320 190 225 260 285
P8 220 270 300 330 200 245 275 300 180 210 245 265
P11 225 275 310 340 205 255 285 310 185 220 250 275
M1 240 295 330 365 220 275 305 335 200 235 270 295
M2 200 240 270 300 180 225 250 270 165 190 220 240
M3 155 185 210 235 140 175 195 215 125 145 170 190
M4 120 140 160 175 110 130 150 165 95 105 125 145
M5 100 120 135 145 90 110 125 135 80 90 100 120
K1 235 290 325 360 215 270 300 325 195 230 265 290
K2 210 255 285 315 190 235 265 285 170 200 230 255
K3 175 215 240 265 160 200 220 245 145 170 195 215
K4 170 205 230 255 155 190 210 230 140 165 185 205
K5 100 125 140 155 90 115 125 140 85 100 115 125
K6 150 180 205 225 135 165 185 205 120 145 165 180
K7 130 160 180 195 120 145 165 180 105 125 145 160
N1 900 1100 1250 1375 820 1025 1125 1250 750 880 1025 1125
N2 730 890 1000 1100 660 820 920 1000 610 710 820 900
N3 485 600 670 740 440 550 610 670 405 475 550 600
N11 550 680 760 840 510 630 700 770 460 540 630 690
S1 55 65 75 80 50 60 70 75 45 50 55 65
S2 44 55 60 65 41 50 55 60 36 40 46 55
S3 39 46 50 60 35 43 48 55 32 35 40 47
S11 80 95 105 120 70 90 100 110 65 70 85 95
S12 45 55 60 70 41 50 55 60 37 42 48 55
S13 36 43 48 55 33 40 45 49 29 32 37 43
H5 46 55 65 70 42 50 60 65 — — — —
H8 47 55 65 70 43 55 60 65 — — — —
H11 60 70 80 90 55 65 75 80 — — — —
H12 95 115 130 145 85 110 120 130 — — — —
H21 47 55 65 70 43 55 60 65 — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 MM06 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,040 0,040 0,050 0,065
P2 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,040 0,042 0,050 0,070
P3 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,038 0,040 0,048 0,065
P4 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,038 0,038 0,048 0,065
P5 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
P6 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
P7 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
P8 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,038 0,040 0,048 0,065
P11 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
M1 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,040 0,042 0,050 0,070
M2 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
M3 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,0 0,030 0,030 0,036 0,050
M4 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 0,75 0,026 0,026 0,032 0,044
M5 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 0,75 0,026 0,026 0,032 0,044
K1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,040 0,042 0,050 0,070
K2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
K3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
K4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
K5 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,3 0,034 0,034 0,042 0,055
K6 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,046 0,060
K7 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,3 0,034 0,034 0,042 0,055
N1 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,065 0,085
N2 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,065 0,085
N3 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,065 0,085
N11 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,065 0,085
S1 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,75 0,026 0,026 0,032 0,044
S2 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,75 0,026 0,026 0,032 0,044
S3 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,75 0,024 0,024 0,030 0,040
S11 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,90 0,024 0,024 0,030 0,040
S12 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,90 0,024 0,024 0,030 0,040
S13 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,75 0,022 0,022 0,028 0,036
H5 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,0 0,026 0,026 0,032 0,042
H8 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,90 0,019 0,020 0,024 0,032
H11 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,0 0,026 0,026 0,032 0,042
H12 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,0 0,026 0,026 0,032 0,042
H21 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,90 0,019 0,020 0,024 0,032

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 MM06 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,065 0,095 0,16
P2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,070 0,095 0,16
P3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,15
P4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,15
P5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
P6 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
P7 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
P8 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,15
P11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
M1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,070 0,095 0,16
M2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
M3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,042 0,050 0,070 0,11
M4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
M5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
K1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,070 0,095 0,16
K2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
K3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
K4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
K5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,055 0,080 0,13
K6 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
K7 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,055 0,080 0,13
N1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,075 0,085 0,12 0,20
N2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,075 0,085 0,12 0,20
N3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,075 0,085 0,12 0,20
N11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,075 0,085 0,12 0,20
S1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
S2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
S3 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,75 0,034 0,040 0,055 0,090
S11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,042 0,050 0,070 0,11
S12 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,042 0,050 0,070 0,11
S13 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
H5 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,0 0,036 0,042 0,060 0,095
H8 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 0,90 0,026 0,032 0,044 0,070
H11 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,0 0,036 0,042 0,060 0,095
H12 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,0 0,036 0,042 0,060 0,095
H21 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 0,90 0,026 0,032 0,044 0,070

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 MM06 Z3-3D фрезерование - чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,065 0,095 0,16
P2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,070 0,095 0,16
P3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,15
P4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,15
P5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
P6 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
P7 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
P8 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,15
P11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
M1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,070 0,095 0,16
M2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
M3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,042 0,050 0,070 0,11
M4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
M5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
K1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,055 0,070 0,095 0,16
K2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
K3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
K4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
K5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,055 0,080 0,13
K6 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,14
K7 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,055 0,080 0,13
N1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,075 0,085 0,12 0,20
N2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,075 0,085 0,12 0,20
N3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,075 0,085 0,12 0,20
N11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,075 0,085 0,12 0,20
S1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
S2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
S3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,034 0,040 0,055 0,090
S11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,042 0,050 0,070 0,11
S12 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,042 0,050 0,070 0,11
S13 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,036 0,044 0,060 0,095
H5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,036 0,042 0,060 0,095
H8 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,026 0,032 0,044 0,070
H11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,036 0,042 0,060 0,095
H12 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,036 0,042 0,060 0,095
H21 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,026 0,032 0,044 0,070

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 MM06 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Режимы резания 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 355 465 510 560 630 340 440 485 530 600
P2 345 450 495 550 600 330 425 475 520 580
P3 295 390 435 470 530 285 370 415 445 500
P4 265 345 380 420 465 250 330 365 400 440
P5 250 330 365 400 450 240 315 345 380 425
P6 285 370 410 450 500 270 355 390 425 480
P7 265 350 385 420 475 255 335 370 400 450
P8 250 330 365 395 440 240 315 345 375 420
P11 260 340 375 410 460 245 325 355 390 440
M1 280 360 400 440 485 265 345 380 420 465
M2 225 300 330 360 405 215 285 310 340 385
M3 180 235 255 280 315 170 225 245 270 300
M4 135 180 195 215 240 130 175 185 205 230
M5 115 150 160 180 200 110 145 155 170 190
K1 275 355 395 430 480 260 340 375 410 455
K2 240 315 345 380 425 230 300 330 360 405
K3 205 265 295 320 360 195 255 280 305 340
K4 195 255 280 305 345 185 240 265 290 325
K5 115 155 170 185 205 110 145 160 175 195
K6 170 225 245 270 300 160 215 235 255 290
K7 150 195 215 235 265 145 185 205 225 250
N1 1025 1350 1500 1625 1825 990 1300 1425 1550 1750
N2 840 1100 1225 1325 1475 800 1050 1150 1250 1400
N3 560 730 810 880 990 530 700 770 840 940
N11 640 840 920 1000 1125 610 800 880 960 1075
S1 65 85 90 100 110 60 80 85 95 105
S2 50 70 75 80 90 49 65 70 75 85
S3 44 60 65 70 80 42 55 60 65 75
S11 90 120 130 140 160 85 115 125 135 150
S12 50 70 75 80 90 49 65 70 80 85
S13 41 55 60 65 70 39 50 55 60 70
H5 55 70 75 85 95 50 65 75 80 90
H8 55 70 80 85 95 50 70 75 80 90
H11 70 90 100 105 120 65 85 95 100 115
H12 110 145 160 170 195 105 135 150 165 185
H21 55 70 80 85 95 50 70 75 80 90
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 MM06 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,020 0,020 0,024 0,034
P2 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,020 0,020 0,026 0,034
P3 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,019 0,020 0,024 0,032
P4 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,019 0,019 0,024 0,032
P5 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,024 0,030
P6 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,022 0,030
P7 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,022 0,030
P8 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,019 0,020 0,024 0,032
P11 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,022 0,030
M1 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,020 0,020 0,026 0,034
M2 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,024 0,030
M3 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,0 0,015 0,015 0,018 0,024
M4 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,6 0,013 0,013 0,016 0,022
M5 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,6 0,013 0,013 0,016 0,022
K1 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,020 0,020 0,026 0,034
K2 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,024 0,030
K3 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,024 0,030
K4 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,024 0,030
K5 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,017 0,017 0,020 0,028
K6 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,018 0,019 0,024 0,030
K7 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,017 0,017 0,020 0,028
N1 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,026 0,026 0,032 0,044
N2 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,026 0,026 0,032 0,044
N3 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,026 0,026 0,032 0,044
N11 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,026 0,026 0,032 0,044
S1 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,6 0,013 0,013 0,016 0,022
S2 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,6 0,013 0,013 0,016 0,022
S3 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,6 0,012 0,012 0,015 0,020
S11 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,8 0,015 0,015 0,018 0,024
S12 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,8 0,015 0,015 0,018 0,024
S13 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,6 0,013 0,013 0,016 0,022
H5 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,0 0,013 0,013 0,016 0,020
H8 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,8 0,0095 0,010 0,012 0,016
H11 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,0 0,013 0,013 0,016 0,020
H12 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,0 0,013 0,013 0,016 0,020
H21 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,8 0,0095 0,010 0,012 0,016

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 MM06 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,028 0,034 0,046 0,075
P2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,028 0,034 0,048 0,075
P3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P4 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P5 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
P6 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
P7 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
P8 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P11 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
M1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,028 0,034 0,048 0,075
M2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
M3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,0 0,020 0,024 0,034 0,055
M4 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
M5 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
K1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,028 0,034 0,048 0,075
K2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K4 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K5 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,024 0,028 0,038 0,060
K6 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K7 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,024 0,028 0,038 0,060
N1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N11 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,036 0,044 0,060 0,095
S1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
S2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
S3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,6 0,017 0,020 0,028 0,044
S11 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,8 0,020 0,024 0,034 0,055
S12 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,8 0,020 0,024 0,034 0,055
S13 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
H5 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H8 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,8 0,013 0,016 0,022 0,034
H11 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H12 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H21 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,8 0,013 0,016 0,022 0,034

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 MM06 Z2 – получистовое 3D фрезерование - режущие головки 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,028 0,034 0,046 0,075
P2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,028 0,034 0,048 0,075
P3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P4 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P5 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
P6 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
P7 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
P8 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P11 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
M1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,028 0,034 0,048 0,075
M2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
M3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,0 0,020 0,024 0,034 0,055
M4 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
M5 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
K1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,028 0,034 0,048 0,075
K2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K4 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K5 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,024 0,028 0,038 0,060
K6 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K7 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,024 0,028 0,038 0,060
N1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N11 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,044 0,060 0,095
S1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
S2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
S3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,6 0,017 0,020 0,028 0,044
S11 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,8 0,020 0,024 0,034 0,055
S12 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,8 0,020 0,024 0,034 0,055
S13 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,6 0,018 0,022 0,030 0,048
H5 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H8 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,8 0,013 0,016 0,022 0,034
H11 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H12 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H21 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,8 0,013 0,016 0,022 0,034

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ06 
 MM06 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Режимы резания 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 200 265 275 300 455 385 500 560 610 690 315 410 450 495 560
P2 195 250 260 295 440 380 490 540 590 660 305 400 440 480 540
P3 170 220 235 250 380 325 425 470 510 580 265 345 380 415 465
P4 155 195 205 220 335 285 375 415 450 510 235 305 335 365 410
P5 145 190 200 210 320 275 360 395 430 485 220 290 320 350 395
P6 165 215 225 240 360 310 405 445 485 550 250 325 360 395 440
P7 155 205 210 225 340 290 380 420 460 520 235 310 340 370 415
P8 145 185 195 210 320 275 360 395 430 485 220 290 320 350 390
P11 150 195 205 220 330 280 370 405 445 500 230 300 330 360 405
M1 160 200 210 235 355 305 395 440 480 540 245 320 355 390 435
M2 130 170 180 190 290 245 325 355 390 440 200 260 290 315 355
M3 110 145 150 145 220 190 250 275 300 340 155 205 225 245 275
M4 85 120 120 115 165 145 190 205 225 255 115 155 170 185 205
M5 70 100 100 95 135 120 160 175 190 210 95 130 140 155 170
K1 155 200 205 230 350 300 390 430 470 530 240 315 350 380 425
K2 140 180 190 200 305 260 340 375 410 460 210 275 305 330 375
K3 115 155 160 170 255 220 290 320 345 390 180 235 255 280 315
K4 110 145 155 160 245 210 275 305 330 375 170 225 245 270 300
K5 70 90 95 95 145 125 165 180 200 225 100 135 145 160 180
K6 100 130 135 145 215 185 240 265 290 330 150 195 215 235 265
K7 90 115 120 125 185 160 210 230 255 285 130 170 190 205 230
N1 560 720 680 920 1375 1150 1500 1650 1825 2025 930 1225 1350 1475 1650
N2 450 590 550 740 1125 930 1225 1350 1475 1650 750 990 1075 1200 1325
N3 300 390 365 495 750 620 810 890 980 1100 500 660 720 790 890
N11 340 445 420 560 850 710 930 1025 1125 1250 570 750 830 910 1000
S1 39 55 55 55 75 65 90 95 105 120 55 70 80 85 95
S2 32 46 45 44 60 55 70 80 85 95 44 60 65 70 80
S3 28 41 40 39 55 47 60 70 75 85 38 50 55 60 65
S11 55 75 75 75 110 95 125 140 150 170 80 105 115 125 140
S12 31 44 44 42 65 55 75 80 90 100 45 60 65 70 80
S13 25 37 36 35 50 44 55 65 70 75 35 46 50 55 60
H5 33 45 46 47 65 55 75 80 90 100 — — — — —
H8 36 50 50 55 65 55 75 80 90 100 — — — — —
H11 43 55 60 60 80 70 95 105 115 125 — — — — —
H12 70 95 95 95 130 115 150 165 185 205 — — — — —
H21 36 50 50 55 65 55 75 80 90 100 — — — — —
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 Minimaster - Хвостовики ММ08 

t

l1

p

ß

 Конструкция 1  Конструкция 2  Конструкция 3 

 Конструкция 7 

 Конструкция 8 

 Конструкция 4 

 Конструкция 5 

 Конструкция 6 

 Шпоночный 
хвостовик 

 90º 

 90º выс.-скор. 

 90º shrinkfi t  87º  85º  80º  89º  89º/85º 

 Конструкция 9 
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 Minimaster - Хвостовики ММ08 
 MM08 

Дизайн Обозначение
Размер 

соединения

Размеры в мм Обозначения 
дополн

ительных 
частейD5t dmm ° l1 l2 lp

1 MM08- 12065.0-0000 MM08 7,6 12 60 0 65 20 0,1 1

3 MM08- 10040.0-0007 MM08 7,6 10 0 7 40 7 0,1 2

4 MM08- 10050.0-0007DS MM08 7,6 10 0 7 50 10 0,1 3

2 MM08- 16070.3-0007 MM08 7,6 16 0 7,6 70 22 0,1 1
2 16085.0-0016DS MM08 7,6 16 0 16 85 37 0,3 3
2 16100.0-0032DS MM08 7,6 16 0 32 100 52 0,3 3

5 MM08- 16075.3-3012 MM08 7,6 16 3 12 75 27 0,1 1
5 10080.0-3023DS MM08 7,6 10 3 22,9 80 40 0,1 3

6 MM08- 16120.3-5048M MM08 7,6 16 5 48 120 72 0,2 1

8 MM08- 16150.0-1030M MM08 7,6 16 1 30 150 102 0,2 5
8 12100.0-1035DS MM08 7,6 12 1 35 100 55 0,2 2
8 12120.0-1050DS MM08 7,6 12 1 50 120 75 0,2 2
8 16150.0-1050M MM08 7,6 16 1 50 150 102 0,2 6
8 16150.0-1050DS MM08 7,6 16 1 50 150 102 0,4 3
8 16150.0-1070M MM08 7,6 16 1 70 150 102 0,2 6
8 16150.0-1070DS MM08 7,6 16 1 70 150 102 0,3 3

9* MM08- 20250.0-1050DS MM08 7,6 20 1 50 250 200 1,0 3

 *Для типоразмера 9, значение l1 относится к конической части 89° 

 Проверьте наличие на складе и действующую цену.
Ключ-шестигранник H05-4 для втулки - по отдельному заказу. 

Обозначения 
дополнительных 
частей

Винт Втулка  

–

1 MM08-0524 MM-05044
2 MM08-0524 MM-05019
3 MM08-0524 –
5 MM08-0543 MM-05044
6 MM08-0582 MM-05044

 Комплектующие 

 Информацию по динамометрическим ключам см. на стр.  
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 Minimaster - Режущие головки ММ08 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Фрезерование канавок/ фрезерование уступов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM08 -08009-A30-E03 8 0 10 13 3 MM0416 [
3-зубые -08009-R05A30-M03 8 0,5 10 13 3 MM0416 [
3-зубые -08009-R10A30-D03 8 1,0 10 13 3 MM0416 [
3-зубые -08009-R10A30-E03 8 1,0 10 13 3 MM0416 [
3-зубые -08009-R10A30-M03 8 1,0 10 13 3 MM0416 [
3-зубые -08009-R20A30-M03 8 2,0 10 13 3 MM0416 [
3-зубые -08009-R30A30-M03 8 3,0 10 13 3 MM0416 [

2-зубые MM08 -08005-M03 8 0 5,5 6,8 2 MM0612 [
2-зубые -08005-R04-MD03 8 0,4 5,5 6,79 2 MM0612 [ [
2-зубые -08005-R04P-M02 8 0,4 5,4 6,71 2 MM0612 [
2-зубые -08005-R10-MD03 8 1,0 5,48 6,78 2 MM0612 [

2-зубые MM08 -08005-R04A8-E03 8 0,4 5,4 6,71 2 MM0612 [ [
2-зубые -08005-R30A8-E03 8 3,0 5,3 6,65 2 MM0612 [

Шпоночные 3-зубые MM08 -07809-R02A30-M03 7,8 0,2 10 13 3 MM0416 [

Шпоночные 2-зубые MM08 -07805T-R02-D03 7,8 0,2 5,49 6,79 2 MM0612 [

l1

le

DcDc

l1
le
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 Minimaster - Режущие головки ММ08 
 Центровочное сверло 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM08 -08004-C90-M03 8 8 9,50 3,79 2 MM0612 [

120° MM08 -08006-C120-M03 8 8,32 9,46 2,15 2 MM0612 [

l1

le
l2

Dc

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Обработка фасок 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc Dc2 le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM08 -08005-4520-E03 3,87 8,0 5,5 6,7 2,00 2 MM0612 [

60° MM08 -08006-6030-E03 4,19 8,0 6,45 7,66 3,30 2 MM0612 [

Dc2Dc

le

Dc2Dc

le
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 Minimaster - Режущие головки ММ08 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Обработка врезанием 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r AZ l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM08 -08005-R10-PL-MD03 8 1,0 5,7 6,78 2 MM0612 [

Dc
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 Minimaster - Режущие головки ММ08 
 Прецизионные режущие головки для черновой обработки всех материалов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 D1 SA° Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM08 -10010-B120PF-M02 10 5,0 10 10,97 8 254,0 2 MM0612 [
2-зубые -10010-B120P-M04 10 5,0 10 10,97 8 254,0 2 MM0612 [

le

Dc SA
D1

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Объемное фрезерование 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM08 -08009-B90A30-E03 8 4,0 10 13 3 MM0416 [
3-зубые -08009-B90A30-M03 8 4,0 10 13 3 MM0416 [
3-зубые -08009-B90A30-D03 8 4,0 10 13 3 MM0416 [

2-зубые MM08 -08008-B90-MD03 8 4,0 8,19 9,42 2 MM0612 [ [
2-зубые -08008-B90S-E03 8 4,0 8,19 9,42 2 MM0612 [
2-зубые -08008-B90P-M03 8 4,0 6,98 9,39 2 MM0612 [
2-зубые -08008-B90PF-M01 8 4,0 6,98 9,39 2 MM0612 [

Dc

l1

le

Dc

l1

le
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 Minimaster - Режущие головки ММ08 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 High feed 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение ap Dc2 rp R l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM08 -08.40-HF-MD06 0,37 8 0,88 4 6,84 2 MM0612 [

rp
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 –  Диапазон режущих головок 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,044 0,044 0,055 0,075
P2 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
P3 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,042 0,042 0,055 0,070
P4 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,042 0,042 0,050 0,070
P5 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,042 0,050 0,070
P6 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,065
P7 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,065
P8 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,042 0,042 0,055 0,070
P11 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,065
M1 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
M2 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,042 0,050 0,070
M3 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,4 0,034 0,034 0,042 0,055
M4 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,0 0,030 0,032 0,038 0,050
M5 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,0 0,030 0,032 0,038 0,050
K1 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,050 0,050 0,060 0,085
K2 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
K3 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
K4 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
K5 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,070
K6 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
K7 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,070
N1 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,080 0,11
N2 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,080 0,11
N3 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,080 0,11
N11 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,080 0,11
S1 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
S2 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
S3 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,0 0,036 0,036 0,044 0,060
S11 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,3 0,034 0,034 0,042 0,055
S12 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,3 0,034 0,034 0,042 0,055
S13 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,0 0,030 0,032 0,038 0,050
H5 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,4 0,032 0,034 0,040 0,055
H8 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,3 0,026 0,026 0,032 0,042
H11 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,4 0,032 0,034 0,040 0,055
H12 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,4 0,032 0,034 0,040 0,055
H21 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,3 0,026 0,026 0,032 0,042

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 –  Режимы резания 

SMG

F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 280 345 390 430 260 320 355 395 210 245 285 315
P2 270 340 380 415 250 310 350 385 205 240 280 305
P3 240 295 330 360 220 275 305 330 175 205 240 265
P4 210 260 290 315 190 240 270 295 160 185 215 235
P5 200 250 280 305 185 230 255 280 150 175 205 225
P6 225 280 310 345 210 260 290 315 170 200 230 255
P7 210 265 295 325 195 245 275 300 160 190 215 240
P8 200 245 280 300 185 230 255 280 150 175 200 225
P11 205 255 285 315 190 240 265 290 155 180 210 235
M1 220 275 305 335 200 250 280 310 165 195 225 245
M2 180 225 250 275 165 210 230 255 135 160 185 205
M3 145 175 200 215 130 165 180 200 110 120 145 160
M4 110 135 150 165 100 125 140 155 85 90 105 125
M5 90 110 125 140 85 105 115 130 70 75 90 105
K1 215 270 300 325 195 245 275 305 160 190 220 240
K2 190 235 265 290 175 220 245 270 145 170 195 215
K3 160 200 225 245 145 185 205 225 120 140 165 180
K4 155 190 215 235 140 175 195 215 115 135 155 175
K5 95 115 130 140 85 105 120 130 70 80 95 105
K6 135 170 190 205 125 155 175 190 100 120 140 155
K7 120 145 165 180 110 135 155 165 90 105 120 135
N1 820 1025 1125 1225 750 940 1050 1150 610 700 830 910
N2 660 820 910 1000 600 760 840 930 490 570 670 740
N3 440 550 610 670 400 510 560 620 325 380 445 490
N11 500 630 700 760 460 580 640 710 375 435 510 560
S1 50 60 70 75 47 60 65 70 39 42 49 60
S2 41 50 55 60 38 47 55 60 31 34 40 47
S3 36 44 49 55 33 41 46 50 27 30 35 41
S11 70 90 100 110 65 85 90 100 55 60 70 80
S12 42 50 60 65 38 48 55 60 32 35 41 47
S13 33 40 46 50 30 38 42 46 25 27 32 37
H5 43 50 60 65 39 49 55 60 — — — —
H8 45 55 60 65 41 50 55 60 — — — —
H11 55 65 75 85 50 65 70 75 — — — —
H12 90 110 120 135 80 100 110 125 — — — —
H21 45 55 60 65 41 50 55 60 — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,060 0,060 0,075 0,10
P2 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,060 0,060 0,075 0,10
P3 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,060 0,070 0,095
P4 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,095
P5 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,095
P6 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,090
P7 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,090
P8 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,060 0,070 0,095
P11 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,090
M1 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,060 0,060 0,075 0,10
M2 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,095
M3 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,4 0,044 0,046 0,055 0,075
M4 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
M5 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
K1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,060 0,075 0,10
K2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,095
K3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,095
K4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,095
K5 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,8 0,050 0,050 0,060 0,085
K6 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,070 0,095
K7 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,8 0,050 0,050 0,060 0,085
N1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,095 0,13
N2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,095 0,13
N3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,095 0,13
N11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,095 0,13
S1 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
S2 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
S3 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,0 0,036 0,036 0,044 0,060
S11 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,3 0,044 0,046 0,055 0,075
S12 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,3 0,044 0,046 0,055 0,075
S13 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
H5 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,048 0,065
H8 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,3 0,028 0,030 0,036 0,048
H11 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,048 0,065
H12 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,048 0,065
H21 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,3 0,028 0,030 0,036 0,048

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,085 0,10 0,14 0,24
P2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,085 0,10 0,14 0,24
P3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,14 0,22
P4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
P5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
P6 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,090 0,13 0,22
P7 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,090 0,13 0,22
P8 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,14 0,22
P11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,090 0,13 0,22
M1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,085 0,10 0,14 0,24
M2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
M3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,060 0,075 0,10 0,17
M4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
M5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
K1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,085 0,10 0,14 0,24
K2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
K3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
K4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
K5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,070 0,085 0,12 0,19
K6 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
K7 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,070 0,085 0,12 0,19
N1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,11 0,13 0,19 0,32
N2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,11 0,13 0,19 0,32
N3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,11 0,13 0,19 0,32
N11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,11 0,13 0,19 0,32
S1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
S2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
S3 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,0 0,050 0,060 0,085 0,14
S11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,3 0,060 0,075 0,10 0,17
S12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,3 0,060 0,075 0,10 0,17
S13 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
H5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,055 0,065 0,090 0,14
H8 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,3 0,040 0,048 0,065 0,11
H11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,055 0,065 0,090 0,14
H12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,055 0,065 0,090 0,14
H21 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,3 0,040 0,048 0,065 0,11

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,085 0,10 0,14 0,24
P2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,085 0,10 0,14 0,24
P3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,14 0,22
P4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
P5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
P6 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,090 0,13 0,22
P7 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,090 0,13 0,22
P8 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,14 0,22
P11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,090 0,13 0,22
M1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,085 0,10 0,14 0,24
M2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
M3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,060 0,075 0,10 0,17
M4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
M5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
K1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,085 0,10 0,14 0,24
K2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
K3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
K4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
K5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,070 0,085 0,12 0,19
K6 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,080 0,095 0,13 0,22
K7 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,070 0,085 0,12 0,19
N1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,11 0,13 0,19 0,32
N2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,11 0,13 0,19 0,32
N3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,11 0,13 0,19 0,32
N11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,11 0,13 0,19 0,32
S1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
S2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
S3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,050 0,060 0,085 0,14
S11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,3 0,060 0,075 0,10 0,17
S12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,3 0,060 0,075 0,10 0,17
S13 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,055 0,065 0,090 0,15
H5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,055 0,065 0,090 0,14
H8 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,3 0,040 0,048 0,065 0,11
H11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,055 0,065 0,090 0,14
H12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,055 0,065 0,090 0,14
H21 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,3 0,040 0,048 0,065 0,11

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 Z3 – Объемное фрезерование,  режимы резания 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 330 430 480 530 580 315 410 460 500 550
P2 320 420 465 510 570 305 400 440 480 540
P3 280 365 405 440 495 265 350 385 420 470
P4 245 325 360 390 435 235 310 340 370 415
P5 235 310 345 370 420 225 295 325 355 400
P6 265 345 385 425 470 255 330 365 405 450
P7 250 325 365 400 445 240 310 345 380 425
P8 235 310 340 370 415 225 295 325 355 395
P11 245 320 355 390 430 235 305 335 370 410
M1 260 340 375 410 455 245 325 355 390 435
M2 215 280 310 335 375 205 265 295 320 360
M3 170 220 245 265 295 160 210 230 255 280
M4 130 175 185 205 225 120 165 175 195 215
M5 105 145 155 170 190 100 140 145 160 180
K1 255 335 365 400 450 240 320 350 380 430
K2 225 295 325 355 395 215 280 310 335 380
K3 190 250 275 300 335 180 235 260 285 320
K4 180 235 265 285 320 175 225 250 270 305
K5 110 145 160 175 195 105 135 150 165 185
K6 160 210 230 250 285 155 200 220 240 270
K7 140 185 205 225 250 135 175 195 210 240
N1 960 1250 1375 1525 1675 910 1200 1325 1450 1600
N2 770 1025 1125 1225 1350 740 970 1075 1175 1275
N3 510 680 740 820 900 490 650 710 780 860
N11 590 770 850 940 1025 560 740 810 890 980
S1 60 80 85 95 105 55 80 80 90 100
S2 48 65 70 75 85 46 60 65 75 80
S3 42 55 60 65 75 40 55 60 65 70
S11 85 115 125 135 150 80 110 115 130 145
S12 49 65 70 80 85 47 65 70 75 80
S13 39 55 55 60 70 37 50 55 60 65
H5 50 65 75 80 90 48 65 70 75 85
H8 50 70 75 80 90 49 65 70 80 90
H11 65 85 95 100 115 60 80 90 95 110
H12 105 135 150 165 185 100 130 145 155 175
H21 50 70 75 80 90 49 65 70 80 90
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,060 0,060 0,075 0,10
P2 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,060 0,060 0,075 0,10
P3 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,055 0,060 0,070 0,095
P4 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,095
P5 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,095
P6 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,090
P7 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,090
P8 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,055 0,060 0,070 0,095
P11 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,090
M1 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,060 0,060 0,075 0,10
M2 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,095
M3 MM08-08008-B90S-E03 F30M 2,5 0,044 0,046 0,055 0,075
M4 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,038 0,040 0,048 0,065
M5 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,038 0,040 0,048 0,065
K1 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,060 0,060 0,075 0,10
K2 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K3 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K4 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K5 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,050 0,050 0,060 0,085
K6 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K7 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,5 0,050 0,050 0,060 0,085
N1 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,075 0,080 0,095 0,13
N2 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,075 0,080 0,095 0,13
N3 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,075 0,080 0,095 0,13
N11 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,5 0,075 0,080 0,095 0,13
S1 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,038 0,040 0,048 0,065
S2 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,038 0,040 0,048 0,065
S3 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,036 0,036 0,044 0,060
S11 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,044 0,046 0,055 0,075
S12 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,044 0,046 0,055 0,075
S13 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,038 0,040 0,048 0,065
H5 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,038 0,038 0,048 0,065
H8 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,028 0,030 0,036 0,048
H11 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,038 0,038 0,048 0,065
H12 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,038 0,038 0,048 0,065
H21 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,028 0,030 0,036 0,048

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,085 0,10 0,14 0,24
P2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,085 0,10 0,14 0,24
P3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,14 0,22
P4 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,13 0,22
P5 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,13 0,22
P6 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,075 0,090 0,13 0,22
P7 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,075 0,090 0,13 0,22
P8 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,14 0,22
P11 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,075 0,090 0,13 0,22
M1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,085 0,10 0,14 0,24
M2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,13 0,22
M3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,060 0,075 0,10 0,17
M4 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,055 0,065 0,090 0,15
M5 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,055 0,065 0,090 0,15
K1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,085 0,10 0,14 0,24
K2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,13 0,22
K3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,13 0,22
K4 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,13 0,22
K5 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,070 0,085 0,12 0,19
K6 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,080 0,095 0,13 0,22
K7 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,070 0,085 0,12 0,19
N1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,11 0,13 0,19 0,32
N2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,11 0,13 0,19 0,32
N3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,11 0,13 0,19 0,32
N11 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,5 0,11 0,13 0,19 0,32
S1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,055 0,065 0,090 0,15
S2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,055 0,065 0,090 0,15
S3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,050 0,060 0,085 0,14
S11 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,060 0,075 0,10 0,17
S12 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,060 0,075 0,10 0,17
S13 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,055 0,065 0,090 0,15
H5 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,055 0,065 0,090 0,14
H8 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,040 0,048 0,065 0,11
H11 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,055 0,065 0,090 0,14
H12 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,055 0,065 0,090 0,14
H21 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,040 0,048 0,065 0,11

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,028 0,034 0,046 0,075
P2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,028 0,034 0,046 0,075
P3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P4 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P5 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,070
P6 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,065
P7 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,065
P8 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P11 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,065
M1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,028 0,034 0,046 0,075
M2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,070
M3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,020 0,024 0,034 0,055
M4 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,018 0,022 0,030 0,046
M5 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,018 0,022 0,030 0,046
K1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,028 0,034 0,046 0,075
K2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K4 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K5 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,024 0,028 0,038 0,060
K6 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,026 0,030 0,042 0,070
K7 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,024 0,028 0,038 0,060
N1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N11 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,5 0,036 0,044 0,060 0,095
S1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,018 0,022 0,030 0,046
S2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,018 0,022 0,030 0,046
S3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,017 0,020 0,028 0,044
S11 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,020 0,024 0,034 0,055
S12 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,020 0,024 0,034 0,055
S13 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,018 0,022 0,030 0,046
H5 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,028 0,046
H8 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,013 0,016 0,022 0,034
H11 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,028 0,046
H12 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,028 0,046
H21 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,013 0,016 0,022 0,034

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 Z2 – Объемное фрезерование,  режимы резания 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 200 265 285 270 415 335 440 485 530 580 270 355 390 425 470
P2 195 255 270 265 405 325 425 470 510 570 265 345 380 415 460
P3 170 220 240 225 350 280 365 405 450 500 225 295 330 360 405
P4 155 195 215 200 305 250 330 360 395 440 200 265 290 320 355
P5 145 190 205 190 290 240 315 345 375 420 195 255 280 305 340
P6 165 215 230 215 330 270 350 385 425 475 215 285 315 340 385
P7 155 205 215 200 310 255 330 365 400 445 205 270 295 325 360
P8 145 185 200 190 290 235 310 340 375 420 190 250 275 305 340
P11 150 195 210 195 300 245 320 355 390 435 200 260 285 315 350
M1 155 205 220 215 325 260 345 375 415 460 210 280 305 335 370
M2 130 170 185 170 265 215 280 310 340 375 175 230 250 275 305
M3 110 145 155 155 200 170 225 245 270 300 140 180 200 215 245
M4 85 120 120 125 150 130 175 185 205 230 105 145 150 165 185
M5 70 100 100 105 125 110 145 155 170 190 85 120 125 140 155
K1 155 205 215 210 320 255 340 370 405 450 210 275 300 330 365
K2 140 180 195 180 275 225 295 325 355 395 185 240 265 290 320
K3 115 155 165 155 235 190 250 275 300 335 155 205 225 245 270
K4 110 145 155 145 225 185 240 265 290 320 150 195 215 235 260
K5 70 90 100 95 135 110 145 160 175 195 90 115 130 140 155
K6 100 130 140 130 195 160 210 235 255 285 130 170 190 205 230
K7 90 115 125 120 170 140 185 205 225 250 115 150 165 180 200
N1 550 720 760 830 1275 970 1275 1400 1525 1700 790 1025 1125 1225 1375
N2 450 580 610 670 1025 780 1025 1125 1225 1375 630 830 920 1000 1100
N3 300 390 410 445 680 520 690 750 820 920 425 560 610 670 740
N11 340 445 470 510 780 600 780 860 940 1050 485 640 700 760 850
S1 39 55 55 60 70 60 80 85 95 110 49 65 70 75 85
S2 32 46 45 47 55 49 65 70 75 85 39 55 55 60 70
S3 28 41 40 42 49 43 60 60 65 75 35 47 50 55 60
S11 55 75 80 80 100 85 115 125 135 150 70 95 100 110 125
S12 31 44 45 45 60 50 65 70 80 90 40 55 60 65 70
S13 25 37 36 38 45 39 55 55 60 70 32 43 46 50 55
H5 33 45 48 49 60 50 65 75 80 90 — — — — —
H8 36 50 50 55 60 55 70 75 85 95 — — — — —
H11 43 55 60 65 75 65 85 95 105 115 — — — — —
H12 70 90 100 100 120 105 140 150 165 185 — — — — —
H21 36 50 50 55 60 55 70 75 85 95 — — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 High-Feed 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,60 0,60 0,70 0,85
P2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,60 0,60 0,70 0,90
P3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,85
P4 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,80
P5 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,80
P6 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,60 0,80
P7 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,60 0,80
P8 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,85
P11 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,60 0,80
M1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,60 0,60 0,70 0,90
M2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,80
M3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,44 0,44 0,50 0,60
M4 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,38 0,38 0,44 0,50
M5 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,38 0,38 0,44 0,50
K1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,60 0,60 0,70 0,90
K2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,80
K3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,80
K4 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,80
K5 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,50 0,50 0,55 0,70
K6 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,55 0,55 0,65 0,80
K7 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,50 0,50 0,55 0,70
N1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,75 0,75 0,90 1,3
N2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,75 0,75 0,90 1,3
N3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,75 0,75 0,90 1,3
N11 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,75 0,75 0,90 1,3
S1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,38 0,38 0,44 0,50
S2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,38 0,38 0,44 0,50
S3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,36 0,36 0,40 0,48
S11 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,44 0,44 0,50 0,60
S12 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,44 0,44 0,50 0,60
S13 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,38 0,38 0,44 0,50
H5 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,38 0,38 0,42 0,50
H8 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,28 0,28 0,32 0,38
H11 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,38 0,38 0,42 0,50
H12 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,38 0,38 0,42 0,50
H21 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,16 0,28 0,28 0,32 0,38

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ08 
 MM08 High-Feed Режимы резания 

SMG

F30M

100% 70% 30% 20%
P1 240 285 340 355
P2 235 280 330 350
P3 205 245 290 305
P4 180 215 255 270
P5 170 205 240 255
P6 195 230 270 290
P7 180 215 255 275
P8 170 205 240 255
P11 175 210 250 265
M1 190 225 265 280
M2 155 185 220 230
M3 125 145 175 180
M4 95 115 130 140
M5 80 95 110 120
K1 185 220 260 275
K2 165 195 230 240
K3 140 165 195 205
K4 130 155 185 195
K5 80 95 110 120
K6 115 140 165 175
K7 100 120 145 155
N1 690 830 980 1000
N2 560 670 790 810
N3 370 450 530 540
N11 425 510 600 620
S1 44 55 60 65
S2 36 42 50 55
S3 31 37 44 46
S11 60 75 85 90
S12 36 43 50 55
S13 29 34 40 43
H5 37 44 50 55
H8 39 46 55 55
H11 48 55 65 70
H12 75 90 105 115
H21 39 46 55 55



500

 Minimaster - Хвостовики ММ10 

t

l1

p

ß

 Конструкция 1  Конструкция 2  Конструкция 3 

 Конструкция 7 

 Конструкция 8 

 Конструкция 4 

 Конструкция 5 

 Конструкция 6 

 Шпоночный 
хвостовик 

 90º 

 90º выс.-скор. 

 90º shrinkfi t  87º  85º  80º  89º  89º/85º 

 Конструкция 9 
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 Minimaster - Хвостовики ММ10 
 MM10 

Дизайн Обозначение
Размер 

соединения

Размеры в мм Обозначения 
дополн

ительных 
частейD5t dmm ° l1 l2 lp

1 MM10- 16065.0-0000 MM10 9,5 16 60 0 65 17 0,1 1

3 MM10- 10045.0-0007 MM10 9,6 10 0 7 45 7 0,1 2

4 MM10- 12060.0-0007DS MM10 9,6 12 0 7 60 15 0,1 3

2 MM10- 20075.3-0010 MM10 9,5 20 0 10 75 25 0,2 4
2 16085.0-0020DS MM10 9,5 16 0 20 85 37 0,3 3
2 16105.0-0040DS MM10 9,5 16 0 40 105 57 0,3 3

5 MM10- 20085.3-3023 MM10 9,5 20 3 23 85 35 0,2 4
5 12085.0-3024DS MM10 9,5 12 3 23,8 85 40 0,2 3

6 MM10- 20140.3-5060 MM10 9,5 20 5 60 140 90 0,3 5

7 MM10- 32250.0-10063 MM10 9,5 32 10 63,8 250 190 1,3 5

8 MM10- 16160.0-1035M MM10 9,5 16 1 35 160 112 0,2 6
8 12100.0-1035DS MM10 9,5 12 1 35 100 55 0,2 3
8 14120.0-1050DS MM10 9,5 14 1 50 120 75 0,3 3
8 16160.0-1055M MM10 9,5 16 1 55 160 112 0,2 7
8 16160.0-1055DS MM10 9,5 16 1 55 160 112 0,4 3
8 16160.0-1075M MM10 9,5 16 1 75 160 112 0,2 7
8 16160.0-1075DS MM10 9,5 16 1 75 160 112 0,4 3

9* MM10- 20250.0-1055DS MM10 9,5 20 1 55 250 200 1,0 3

 *Для типоразмера 9, значение l1 относится к конической части 89° 

 Проверьте наличие на складе и действующую цену.
Ключ-шестигранник H05-4 для втулки - по отдельному заказу. 

Обозначения 
дополнительных 
частей

Винт Втулка  

–

1 MM10-0627 MM-06032
2 MM10-0627 MM-06020
3 MM10-061027 –
4 MM10-0627 MM-06048
5 MM10-0627 MM-06116
6 MM10-0651 MM-06048
7 MM10-0688 MM-06032

 Комплектующие 

 Информацию по динамометрическим ключам см. на стр. подбора пластин 428 - 431. 
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 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Фрезерование канавок/ фрезерование уступов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM10 -10012-A30-E03 10 0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-R05A30-M03 10 0,5 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-R10A30-D03 10 1,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-R10A30-E03 10 1,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-R10A30-M03 10 1,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-R20A30-M03 10 2,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-R30A30-E03 10 3,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-R30A30-M03 10 3,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-A30-E03 9,525 0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-R04A30-M03 9,525 0,4 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-R08A30-D03 9,525 0,8 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-R08A30-M03 9,525 0,8 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-R16A30-M03 9,525 1,6 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-R32A30-M03 9,525 3,175 11,87 15,72 3 MM0416 [

2-зубые MM10 -10007-M03 10 0 6,87 8,50 2 MM0612 [
2-зубые -10007-R04-MD04 10 0,4 6,86 8,49 2 MM0612 [ [
2-зубые -10007-R04P-M03 10 0,4 6,75 8,38 2 MM0612 [
2-зубые -10007-R10-MD04 10 1,0 6,85 8,48 2 MM0612 [ [
2-зубые -10007-R20-MD04 10 2,0 6,83 8,46 2 MM0612 [ [
2-зубые -10007-R30-MD04 10 3,0 6,81 8,44 2 MM0612 [
2-зубые -09510-M03 9,525 0 6,87 8,50 2 MM0612 [
2-зубые -09510-R04-MD04 9,525 0,4 6,86 8,49 2 MM0612 [
2-зубые -09510-R32-MD04 9,525 3,175 6,86 8,43 2 MM0612 [
2-зубые -10007-R04A8-E03 10 0,4 6,6 8,44 2 MM0612 [ [
2-зубые -09510-R08A8-E03 9,525 0,8 6,6 8,37 2 MM0612 [

Шпоночные 3-зубые MM10 -09512-R03A30-M03 9,525 0,3 11,87 15,72 3 MM0416 [
Шпоночные 2-зубые -09307T-R02-D04 9,27 0,2 6,87 8,49 2 MM0612 [
Шпоночные 2-зубые -09807T-R03-D04 9,8 0,3 6,87 8,49 2 MM0612 [

l1

le

DcDc

l1
le
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 Minimaster - Режущие головки ММ10 
 Центровочное сверло 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM10 -10005-C90-M03 10 10 11,8 4,69 2 MM0612 [

120° MM10 -10007-C120-M03 10 10,4 11,8 2,70 2 MM0612 [

l1

le
l2

Dc

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Обработка фасок 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc Dc2 le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM10 -10007-4525-E03 4,82 10,0 6,94 8,48 2,60 2 MM0612 [

60° MM10 -10008-6040-E03 5,24 10,0 8,05 9,6 4,20 2 MM0612 [

Dc2Dc

le

Dc2Dc

le
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 Minimaster - Режущие головки ММ10 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Обработка врезанием 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r AZ l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM10 -10007-R10-PL-MD04 10 1,0 7,1 8,48 2 MM0612 [

2-зубые MM10 -10007-R10-PLP-M03 10 1,0 6,8 8,38 2 MM0612 [

Dc
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 Minimaster - Режущие головки ММ10 
 Прецизионные режущие головки для черновой обработки всех материалов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 D1 SA° Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM10 -12012-B120PF-M02 12 6,0 12 13,2 10 247,0 2 MM0612 [

2-зубые MM10 -12712-B120PF-M03 12,7 6,35 12,4 13,56 10 256,0 2 MM1420 [

2-зубые MM10 -12012-B120P-M05 12 6,0 12 13,2 10 247,0 2 MM0612 [

2-зубые MM10 -12712-B120P-M05 12,7 6,35 12,4 13,56 10 256,0 2 MM1420 [

le

Dc SA
D1

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Объемное фрезерование 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM10 -10012-B90A30-E03 10 5,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-B90A30-M03 10 5,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -10012-B90A30-D03 10 5,0 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-B90A30-E03 9,525 4,763 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-B90A30-M03 9,525 4,763 11,87 15,72 3 MM0416 [
3-зубые -09512-B90A30-D03 9,525 4,763 11,87 15,72 3 MM0416 [

2-зубые MM10 -10010-B90-MD04 10 5,0 10,23 11,77 2 MM0612 [ [
2-зубые -10010-B90S-E04 10 5,0 10,23 11,77 2 MM0612 [
2-зубые -09510-B90S-E04 9,525 4,763 10,23 11,77 2 MM0612 [
2-зубые -10010-B90P-M04 10 5,0 8,73 11,74 2 MM0612 [
2-зубые -10010-B90PF-M02 10 5,0 8,73 11,74 2 MM0612 [
2-зубые -09510-B90P-M04 9,525 4,763 8,73 11,74 2 MM0612 [ [

Dc

l1

le

Dc

l1

le
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 Minimaster - Режущие головки ММ10 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 High feed 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение ap Dc2 rp R l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM10 -10.50-HF-MD08 0,44 10 1,13 5 8,5 2 MM0612 [ [

rp
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 –  Диапазон режущих головок 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
P2 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
P3 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,042 0,042 0,050 0,070
P4 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,042 0,042 0,050 0,070
P5 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,042 0,050 0,065
P6 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
P7 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
P8 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,042 0,042 0,050 0,070
P11 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
M1 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
M2 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,042 0,050 0,065
M3 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,7 0,032 0,034 0,040 0,055
M4 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,3 0,030 0,030 0,036 0,050
M5 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,3 0,030 0,030 0,036 0,050
K1 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,048 0,048 0,060 0,080
K2 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
K3 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
K4 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
K5 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
K6 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
K7 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
N1 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
N2 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
N3 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
N11 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
S1 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,3 0,034 0,036 0,044 0,060
S2 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,3 0,034 0,036 0,044 0,060
S3 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,3 0,032 0,032 0,040 0,055
S11 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,5 0,032 0,034 0,042 0,055
S12 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,5 0,032 0,034 0,042 0,055
S13 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,3 0,030 0,030 0,036 0,050
H5 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,7 0,030 0,032 0,038 0,050
H8 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,5 0,024 0,024 0,030 0,040
H11 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,7 0,030 0,032 0,038 0,050
H12 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,7 0,030 0,032 0,038 0,050
H21 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,5 0,024 0,024 0,030 0,040

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 –  Режимы резания 

SMG

F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 280 345 385 425 255 320 355 395 210 245 285 315
P2 270 335 375 410 250 310 345 385 205 240 275 305
P3 235 290 325 355 215 270 300 330 175 205 240 265
P4 205 255 285 315 190 240 265 295 160 185 215 235
P5 195 245 275 300 180 230 255 280 150 175 205 225
P6 225 275 310 340 205 260 285 315 170 200 230 255
P7 210 260 290 320 195 245 270 295 160 185 215 240
P8 195 245 275 300 180 225 255 275 150 175 200 225
P11 205 255 280 310 190 235 265 290 155 180 210 235
M1 215 270 300 330 200 250 280 310 165 195 220 245
M2 180 220 245 270 165 205 230 255 135 160 185 205
M3 140 175 195 215 130 165 180 200 110 120 145 160
M4 110 135 150 165 100 125 140 150 85 90 105 125
M5 90 110 125 135 85 105 115 125 70 75 90 105
K1 210 265 295 325 200 245 275 305 160 190 220 240
K2 185 235 260 285 175 220 240 265 145 170 195 215
K3 160 200 220 245 145 185 205 225 120 140 165 180
K4 150 190 210 230 140 175 195 215 115 135 155 175
K5 90 115 130 140 85 105 120 130 70 80 95 105
K6 135 165 185 205 125 155 170 190 100 120 140 155
K7 120 145 165 180 110 135 150 165 90 105 120 135
N1 800 1000 1125 1225 740 940 1025 1150 610 700 830 910
N2 650 810 900 990 600 760 830 930 490 570 670 740
N3 435 540 600 660 400 500 560 620 325 380 445 490
N11 495 620 690 750 455 580 640 710 375 430 510 560
S1 50 60 70 75 46 60 65 70 39 42 49 60
S2 41 50 55 60 37 47 50 55 31 34 40 47
S3 35 43 49 55 33 41 45 50 27 30 35 41
S11 70 90 100 110 65 80 90 100 55 60 70 80
S12 41 50 55 60 38 47 55 60 32 35 41 47
S13 32 40 45 49 30 38 42 46 25 27 32 37
H5 42 50 60 65 39 49 55 60 — — — —
H8 44 55 60 65 41 50 55 60 — — — —
H11 55 65 75 80 50 60 70 75 — — — —
H12 90 110 120 135 80 100 110 125 — — — —
H21 44 55 60 65 41 50 55 60 — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
P2 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
P3 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,060 0,070 0,095
P4 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
P5 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
P6 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,090
P7 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,090
P8 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,060 0,070 0,095
P11 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,090
M1 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
M2 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
M3 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,7 0,044 0,046 0,055 0,075
M4 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,3 0,038 0,040 0,048 0,065
M5 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,3 0,038 0,040 0,048 0,065
K1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
K2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
K3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
K4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
K5 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 2,0 0,050 0,050 0,060 0,085
K6 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
K7 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 2,0 0,050 0,050 0,060 0,085
N1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
N2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
N3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
N11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
S1 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,3 0,038 0,040 0,048 0,065
S2 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,3 0,038 0,040 0,048 0,065
S3 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,3 0,036 0,036 0,044 0,060
S11 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,5 0,044 0,046 0,055 0,075
S12 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,5 0,044 0,046 0,055 0,075
S13 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,3 0,038 0,040 0,048 0,065
H5 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,7 0,038 0,038 0,046 0,065
H8 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,5 0,028 0,030 0,036 0,048
H11 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,7 0,038 0,038 0,046 0,065
H12 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,7 0,038 0,038 0,046 0,065
H21 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,5 0,028 0,030 0,036 0,048

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,24
P2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,24
P3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,14 0,22
P4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
P5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
P6 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,090 0,13 0,20
P7 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,090 0,13 0,20
P8 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,14 0,22
P11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,090 0,13 0,20
M1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,24
M2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
M3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,7 0,060 0,075 0,10 0,17
M4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
M5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
K1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,24
K2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
K3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
K4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
K5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
K6 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
K7 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
N1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
S1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
S2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
S3 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,13
S11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,5 0,060 0,075 0,10 0,17
S12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,5 0,060 0,075 0,10 0,17
S13 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
H5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,7 0,055 0,065 0,085 0,14
H8 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,5 0,040 0,048 0,065 0,11
H11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,7 0,055 0,065 0,085 0,14
H12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,7 0,055 0,065 0,085 0,14
H21 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,5 0,040 0,048 0,065 0,11

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,24
P2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,24
P3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,14 0,22
P4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
P5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
P6 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,090 0,13 0,20
P7 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,090 0,13 0,20
P8 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,14 0,22
P11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,090 0,13 0,20
M1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,24
M2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
M3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,7 0,060 0,075 0,10 0,17
M4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
M5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
K1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,24
K2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
K3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
K4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
K5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
K6 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,080 0,095 0,13 0,22
K7 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
N1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
S1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
S2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
S3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,050 0,060 0,085 0,13
S11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,5 0,060 0,075 0,10 0,17
S12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,5 0,060 0,075 0,10 0,17
S13 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,3 0,055 0,065 0,090 0,14
H5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,7 0,055 0,065 0,085 0,14
H8 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,5 0,040 0,048 0,065 0,11
H11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,7 0,055 0,065 0,085 0,14
H12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,7 0,055 0,065 0,085 0,14
H21 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,5 0,040 0,048 0,065 0,11

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 Z3 – Объемное фрезерование,  режимы резания 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 330 435 475 520 580 315 415 455 495 560
P2 320 420 465 510 570 305 400 445 485 540
P3 280 365 405 445 495 265 345 385 420 470
P4 245 325 355 390 435 235 310 340 370 415
P5 235 310 345 375 420 225 295 325 355 400
P6 265 350 385 420 470 255 330 365 400 450
P7 250 330 365 395 445 240 315 345 375 425
P8 235 305 340 375 415 225 290 325 355 395
P11 245 320 355 385 430 230 305 335 365 410
M1 260 335 375 410 460 245 320 355 390 435
M2 215 280 310 335 380 200 265 295 320 360
M3 170 225 245 265 295 160 215 230 255 285
M4 130 175 185 205 230 125 165 175 195 215
M5 105 145 155 170 190 100 140 145 160 180
K1 255 330 370 400 450 245 315 350 385 430
K2 225 295 325 355 400 215 280 310 335 380
K3 190 250 275 300 335 180 235 265 285 320
K4 180 240 265 285 320 170 225 250 270 305
K5 110 145 160 175 195 105 135 150 165 185
K6 160 210 230 250 285 150 200 220 240 270
K7 140 185 205 225 250 135 175 195 210 240
N1 960 1275 1375 1525 1700 910 1200 1325 1450 1625
N2 770 1025 1125 1225 1375 740 970 1075 1175 1300
N3 520 680 750 820 920 490 650 710 780 870
N11 590 780 850 940 1050 560 740 810 890 1000
S1 60 80 85 95 105 55 80 80 90 100
S2 48 65 70 75 85 46 65 65 75 80
S3 42 55 60 65 75 40 55 60 65 70
S11 85 115 125 135 150 80 110 120 130 145
S12 49 65 70 80 85 47 65 70 75 85
S13 39 55 55 60 70 37 50 55 60 65
H5 50 65 75 80 90 48 65 70 75 85
H8 50 70 75 80 95 50 65 70 80 90
H11 65 85 95 100 115 60 80 90 100 110
H12 105 140 150 165 185 100 130 145 155 175
H21 50 70 75 80 95 50 65 70 80 90
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,080 0,085 0,10 0,14
P3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,075 0,080 0,095 0,13
P4 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,095 0,13
P5 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
P6 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
P7 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
P8 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,075 0,080 0,095 0,13
P11 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
M1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,080 0,085 0,10 0,14
M2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
M3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 3,5 0,060 0,060 0,075 0,10
M4 MM10-10010-B90-MD04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085
M5 MM10-10010-B90-MD04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085
K1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
K3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
K4 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
K5 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,065 0,070 0,085 0,11
K6 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,075 0,075 0,090 0,12
K7 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,5 0,065 0,070 0,085 0,11
N1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,10 0,11 0,13 0,17
N2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,10 0,11 0,13 0,17
N3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,10 0,11 0,13 0,17
N11 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,5 0,10 0,11 0,13 0,17
S1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085
S2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085
S3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 2,5 0,048 0,048 0,060 0,080
S11 MM10-10010-B90S-E04 F30M 3,0 0,060 0,060 0,075 0,10
S12 MM10-10010-B90S-E04 F30M 3,0 0,060 0,060 0,075 0,10
S13 MM10-10010-B90S-E04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085
H5 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,5 0,050 0,050 0,065 0,085
H8 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,0 0,038 0,040 0,048 0,065
H11 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,5 0,050 0,050 0,065 0,085
H12 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,5 0,050 0,050 0,065 0,085
H21 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,0 0,038 0,040 0,048 0,065

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,11 0,13 0,19 0,32
P2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,11 0,14 0,19 0,32
P3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P4 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P5 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,30
P6 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,28
P7 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,28
P8 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P11 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,28
M1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,11 0,14 0,19 0,32
M2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,30
M3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,5 0,085 0,10 0,14 0,22
M4 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,070 0,085 0,12 0,20
M5 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,070 0,085 0,12 0,20
K1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,11 0,14 0,19 0,32
K2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,30
K3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,30
K4 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,30
K5 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,095 0,11 0,16 0,26
K6 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,10 0,12 0,17 0,30
K7 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,095 0,11 0,16 0,26
N1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N11 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,5 0,15 0,17 0,24 0,42
S1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,070 0,085 0,12 0,20
S2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,070 0,085 0,12 0,20
S3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,065 0,080 0,11 0,18
S11 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,085 0,10 0,14 0,22
S12 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,085 0,10 0,14 0,22
S13 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,070 0,085 0,12 0,20
H5 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,5 0,070 0,085 0,12 0,19
H8 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,055 0,065 0,090 0,14
H11 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,5 0,070 0,085 0,12 0,19
H12 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,5 0,070 0,085 0,12 0,19
H21 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,055 0,065 0,090 0,14

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,028 0,034 0,046 0,075
P2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,028 0,034 0,046 0,075
P3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P4 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P5 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
P6 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
P7 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
P8 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,032 0,044 0,070
P11 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
M1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,028 0,034 0,046 0,075
M2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
M3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,5 0,020 0,024 0,034 0,055
M4 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,018 0,022 0,030 0,046
M5 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,018 0,022 0,030 0,046
K1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,028 0,034 0,046 0,075
K2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
K3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
K4 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
K5 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,024 0,028 0,038 0,060
K6 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,026 0,030 0,042 0,065
K7 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,024 0,028 0,038 0,060
N1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,036 0,044 0,060 0,095
N11 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,5 0,036 0,044 0,060 0,095
S1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,018 0,022 0,030 0,046
S2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,018 0,022 0,030 0,046
S3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,017 0,020 0,028 0,044
S11 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,020 0,024 0,034 0,055
S12 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,020 0,024 0,034 0,055
S13 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,018 0,022 0,030 0,046
H5 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,5 0,018 0,020 0,028 0,046
H8 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,013 0,016 0,022 0,034
H11 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,5 0,018 0,020 0,028 0,046
H12 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,5 0,018 0,020 0,028 0,046
H21 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,013 0,016 0,022 0,034

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 Z2 – Объемное фрезерование,  режимы резания 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 415 540 600 660 740 315 415 460 500 560 255 335 370 405 450
P2 405 530 580 640 720 305 400 445 480 530 245 325 360 390 435
P3 350 460 500 550 620 265 350 385 420 465 215 285 310 340 380
P4 310 405 445 485 550 235 310 340 375 415 190 250 275 305 340
P5 295 385 425 465 520 225 295 330 355 400 185 240 265 290 320
P6 330 435 475 520 590 255 335 370 400 445 205 270 300 325 360
P7 315 410 450 495 550 240 315 350 380 420 195 255 280 305 340
P8 295 385 425 465 520 225 295 325 355 390 180 240 260 285 315
P11 305 395 440 480 540 235 305 340 365 410 190 250 275 295 330
M1 325 425 470 520 580 245 325 360 390 430 200 260 290 315 350
M2 265 345 385 420 470 205 270 295 320 360 165 215 240 260 290
M3 205 270 295 325 365 160 215 235 255 285 130 175 190 205 230
M4 155 205 225 245 275 125 170 180 195 220 100 140 145 160 175
M5 130 170 185 205 230 105 140 150 165 185 85 115 120 130 150
K1 320 420 465 510 570 240 320 355 380 425 195 260 285 310 345
K2 280 365 405 440 495 215 280 310 340 380 175 230 255 275 305
K3 235 310 340 375 420 185 240 265 285 320 150 195 215 230 260
K4 225 295 325 355 400 175 230 250 275 305 140 185 205 220 245
K5 135 175 195 215 240 105 135 155 165 185 85 110 125 135 150
K6 200 260 285 315 355 155 200 220 240 270 125 165 180 195 220
K7 175 225 250 275 310 135 175 195 215 235 110 140 160 175 190
N1 1225 1625 1775 1950 2200 910 1200 1325 1450 1600 730 970 1075 1175 1275
N2 1000 1300 1450 1575 1775 730 970 1075 1175 1275 590 780 860 950 1050
N3 670 870 960 1050 1175 490 650 710 780 860 395 520 570 630 690
N11 760 1000 1100 1200 1350 560 740 810 890 980 450 600 660 720 790
S1 70 95 105 115 130 60 80 85 90 100 47 65 70 75 85
S2 60 75 85 90 105 46 65 65 75 80 38 50 55 60 65
S3 50 65 75 80 90 41 55 60 65 70 33 45 47 50 60
S11 105 135 150 165 185 80 110 120 130 145 65 90 95 105 115
S12 60 80 85 95 105 47 65 70 75 85 38 50 55 60 70
S13 47 60 65 75 85 37 50 55 60 65 30 42 44 48 55
H5 60 80 85 95 105 48 65 70 75 85 — — — — —
H8 60 80 90 95 110 50 70 75 80 90 — — — — —
H11 80 100 110 120 135 60 80 90 100 110 — — — — —
H12 125 165 180 195 220 100 130 145 160 180 — — — — —
H21 60 80 90 95 110 50 70 75 80 90 — — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 High-Feed Пластины 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,80 0,80 0,90 1,2
P2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,80 0,80 0,95 1,2
P3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
P4 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
P5 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
P6 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
P7 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
P8 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
P11 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
M1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,80 0,80 0,95 1,2
M2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
M3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,60 0,60 0,65 0,80
M4 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,55 0,55 0,60 0,75
M5 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,55 0,55 0,60 0,75
K1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,80 0,80 0,95 1,2
K2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
K3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
K4 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
K5 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,65 0,65 0,75 0,95
K6 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,1
K7 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,65 0,65 0,75 0,95
N1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 1,0 1,0 1,2 2,0
N2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 1,0 1,0 1,2 2,0
N3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 1,0 1,0 1,2 2,0
N11 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 1,0 1,0 1,2 2,0
S1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,55 0,55 0,60 0,75
S2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,55 0,55 0,60 0,75
S3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,50 0,50 0,55 0,70
S11 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,60 0,60 0,65 0,80
S12 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,60 0,60 0,65 0,80
S13 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,55 0,55 0,60 0,75
H5 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,20 0,50 0,50 0,55 0,70
H8 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,20 0,38 0,38 0,42 0,50
H11 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,20 0,50 0,50 0,55 0,70
H12 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,20 0,50 0,50 0,55 0,70
H21 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,20 0,38 0,38 0,42 0,50

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ10 
 MM10 High-Feed Режимы резания 

SMG

F15M F30M

100% 70% 30% 20% 100% 70% 30% 20%
P1 240 285 340 355 220 265 315 330
P2 235 275 330 345 215 260 305 320
P3 205 240 290 305 190 225 270 280
P4 180 215 255 265 165 200 235 250
P5 170 205 245 255 160 190 230 240
P6 190 230 275 290 180 215 255 270
P7 180 220 260 275 170 205 240 255
P8 170 205 240 255 160 190 225 235
P11 175 215 250 265 165 200 235 245
M1 190 225 265 280 175 210 250 260
M2 155 185 220 230 145 175 205 215
M3 125 150 175 185 115 140 165 170
M4 95 115 135 140 90 105 125 130
M5 80 95 115 120 75 90 105 110
K1 185 220 260 275 170 205 245 255
K2 160 195 235 245 150 180 215 225
K3 135 165 195 205 130 155 185 190
K4 130 160 190 195 120 145 175 185
K5 80 95 115 120 75 90 105 110
K6 115 140 165 175 105 130 155 160
K7 100 125 145 155 95 115 135 145
N1 690 830 970 990 640 770 900 920
N2 560 670 790 800 520 620 730 740
N3 370 445 520 530 345 415 485 495
N11 425 510 600 610 395 475 560 570
S1 45 55 65 65 42 49 60 60
S2 36 43 50 55 34 40 48 50
S3 31 37 45 47 29 35 42 43
S11 65 75 90 95 60 70 80 85
S12 36 44 50 55 34 40 48 50
S13 29 34 41 43 27 32 38 40
H5 37 45 55 55 35 42 49 50
H8 39 47 55 60 37 44 50 55
H11 48 55 70 70 45 55 65 65
H12 75 95 110 115 70 85 100 110
H21 39 47 55 60 37 44 50 55
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 Minimaster - Хвостовики ММ12 

t

l1

p

ß

 Конструкция 1  Конструкция 2  Конструкция 3 

 Конструкция 7 

 Конструкция 8 

 Конструкция 4 

 Конструкция 5 

 Конструкция 6 

 Шпоночный 
хвостовик 

 90º 

 90º выс.-скор. 

 90º shrinkfi t  87º  85º  80º  89º  89º/85º 

 Конструкция 9 
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 Minimaster - Хвостовики ММ12 
 MM12 

Дизайн Обозначение
Размер 

соединения

Размеры в мм Обозначения 
дополн

ительных 
частейD5t dmm ° l1 l2 lp

1 MM12- 16065.0-0000 MM12 11,4 16 60 0 65 17 0,1 1

3 MM12- 12055.0-0008 MM12 11,5 12 0 8,5 55 10 0,1 2

4 MM12- 12070.0-0008DS MM12 11,5 12 0 8,5 70 25 0,1 3

2 MM12- 20080.3-0012 MM12 11,4 20 0 12 80 30 0,2 4
2 16095.0-0024DS MM12 11,4 16 0 24 95 47 0,3 3
2 16115.0-0048DS MM12 11,4 16 0 48 115 67 0,3 3

5 MM12- 20095.3-3027 MM12 11,4 20 3 27 95 45 0,2 4
5 16090.0-3044DS MM12 11,4 16 3 43,9 90 42 0,3 3

6 MM12- 20150.3-5049 MM12 11,4 20 5 49,1 150 100 0,3 5

7 MM12- 32250.0-10058 MM12 11,4 32 10 58,4 250 190 1,3 5

8 MM12- 16170.0-1040 MM12 11,4 16 1 40 170 122 0,2 5
8 16120.0-1045DS MM12 11,4 16 1 45 120 72 0,3 3
8 16170.0-1060 MM12 11,4 16 1 60 170 122 0,2 5
8 16170.0-1060DS MM12 11,4 16 1 60 170 122 0,5 3
8 16170.0-1080 MM12 11,4 16 1 80 170 122 0,2 5
8 16170.0-1080DS MM12 11,4 16 1 80 170 122 0,5 3

9* MM12- 20250.0-1060DS MM12 11,4 20 1 60 250 200 1,0 3

 *Для типоразмера 9, значение l1 относится к конической части 89° 

 Проверьте наличие на складе и действующую цену.
Ключ-шестигранник H05-4 для втулки - по отдельному заказу. 

Обозначения 
дополнительных 
частей

Винт Втулка  

–

1 MM12-0637 MM-06032
2 MM12-0637 MM-06020
3 MM12-061037 –
4 MM12-0637 MM-06048
5 MM12-0637 MM-06116

 Комплектующие 

 Информацию по динамометрическим ключам см. на стр. подбора пластин 428 - 431. 
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 Minimaster - Режущие головки ММ12 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Фрезерование канавок/ фрезерование уступов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM12 -12015-A30-E04 12 0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-R05A30-M04 12 0,5 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-R10A30-E04 12 1,0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-R10A30-M04 12 1,0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-R15A30-D04 12 1,5 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-R20A30-M04 12 2,0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-R30A30-E04 12 3,0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-R30A30-M04 12 3,0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-R40A30-M04 12 4,0 15,5 19,9 3 MM0416 [

3-зубые MM12 -12715-A30-E04 12,7 0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12715-R08A30-D04 12,7 0,8 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12715-R08A30-M04 12,7 0,8 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12715-R16A30-M04 12,7 1,6 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12715-R32A30-M04 12,7 3,175 15,5 19,9 3 MM0416 [

2-зубые MM12 -12008-M04 12 0 8,25 10,2 2 MM0612 [
2-зубые -12008-R08-MD05 12 0,8 8,23 10,18 2 MM0612 [ [
2-зубые -12008-R08P-M04 12 0,8 8,09 10,05 2 MM0612 [
2-зубые -12008-R20-MD05 12 2,0 8,20 10,16 2 MM0612 [ [
2-зубые -12008-R30-MD05 12 3,0 8,19 10,14 2 MM0612 [ [

2-зубые MM12 -14009-M04 14 0 9,34 11,26 2 MM1420 [
2-зубые -14009-R08-MD05 14 0,8 9,32 11,26 2 MM1420 [ [

2-зубые MM12 -12708-M04 12,7 0 9,34 11,25 2 MM1420 [
2-зубые -12708-R08-MD05 12,7 0,8 9,34 11,23 2 MM1420 [
2-зубые -12708-R08P-M04 12,7 0,8 9,31 11,23 2 MM1420 [
2-зубые -12708-R32-MD05 12,7 3,175 9,34 11,18 2 MM1420 [

2-зубые MM12 -12008-R08A8-E04 12 0,8 8,1 10,15 2 MM0612 [ [

2-зубые MM12 -14009-R08A8-E04 14 0,8 9,2 11,06 2 MM1420 [ [

2-зубые MM12 -12708-R08A8-E04 12,7 0,8 8,1 10,14 2 MM1420 [

Шпоночные 3-зубые MM12 -11715-R03A30-M04 11,7 0,3 15,5 19,9 3 MM0416 [
Шпоночные 2-зубые -11708T-R03-D05 11,7 0,3 8,25 10,18 2 MM0612 [

Шпоночные 2-зубые MM12 -13709T-R03-D05 13,7 0,3 9,33 11,25 2 MM1420 [

l1

le

DcDc

l1
le
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 Minimaster - Режущие головки ММ12 
 Центровочное сверло 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM12 -12006-C90-M04 12 12,65 14,64 5,65 2 MM0612 [

l1

le
l2

Dc

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Вогнутый радиус 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM12 -12010-CR10-MD05 12 1,0 10,57 12,14 2 MM0612 [
2-зубые -12010-CR20-MD05 12 2,0 10,64 12,25 2 MM0612 [
2-зубые -12010-CR30-MD05 12 3,0 10,63 12,20 2 MM0612 [

Dc

l1

le
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 Minimaster - Режущие головки ММ12 
 Обработка врезанием 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r AZ l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM12 -12008-R10-PL-MD05 12 1,0 8,5 10,2 2 MM0612 [

Dc

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Обработка фасок 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc Dc2 le l1 R Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

30° MM12 -16016-D3020P-M02 1 16,0 4,3 15,2 11,5 2 MM1420 [

45° MM12 -16016-D4520P-M02 1 16,0 7,5 17,2 11,5 2 MM1420 [

Dc

l1

le
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 Minimaster - Режущие головки ММ12 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Прецизионные режущие головки для черновой обработки всех материалов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 D1 SA° Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM12 -14014-B120P-M05 14 7,0 14 15,45 12,0 242,0 2 MM1420 [

2-зубые MM12 -16016-B120P-M07 16 8,0 16 17,46 12,0 263,0 2 MM1420 [
2-зубые -16016-B120PF-M03 16 8,0 16 17,46 12,0 263,0 2 MM1420 [

le

Dc SA
D1
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 Minimaster - Режущие головки ММ12 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Объемное фрезерование 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM12 -12015-B90A30-E04 12 6,0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-B90A30-M04 12 6,0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12015-B90A30-D04 12 6,0 15,5 19,9 3 MM0416 [
3-зубые -12715-B90A30-E04 12,7 6,35 15,35 19,75 3 MM0416 [
3-зубые -12715-B90A30-M04 12,7 6,35 15,35 19,75 3 MM0416 [
3-зубые -12715-B90A30-D04 12,7 6,35 15,35 19,75 3 MM0416 [

2-зубые MM12 -12012-B90-MD05 12 6,0 12,28 14,12 2 MM0612 [ [
2-зубые -12012-B90S-E05 12 6,0 12,28 14,12 2 MM0612 [
2-зубые -14014-B90S-E05 14 7,0 14,12 15,92 2 MM1420 [
2-зубые -12713-B90S-E05 12,7 6,35 12,63 14,47 2 MM1420 [
2-зубые -12713-B90SF-E03 12,7 6,35 12,63 14,47 2 MM1420 [
2-зубые -12012-B90P-M05 12 6,0 10,48 14,09 2 MM0612 [
2-зубые -12713-B90P-M05 12,7 6,35 12,21 15,92 2 MM1420 [ [

2-зубые MM12 -12012-B90PF-M02 12 6,0 10,48 14,09 2 MM0612 [

Dc

l1

le

Dc

l1

le



526

 Minimaster - Режущие головки ММ12 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 High feed 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение ap Dc2 rp R l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM12 -12.60-HF-MD10 0,51 12 1,21 6,5 10,25 2 MM0612 [ [

rp
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 –  Диапазон режущих головок 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,060 0,070 0,095
P2 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,060 0,060 0,075 0,10
P3 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
P4 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,090
P5 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,065 0,090
P6 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,090
P7 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,090
P8 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
P11 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,090
M1 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,060 0,060 0,075 0,10
M2 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,065 0,090
M3 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,0 0,042 0,044 0,055 0,070
M4 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,6 0,038 0,038 0,048 0,065
M5 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,6 0,038 0,038 0,048 0,065
K1 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,060 0,065 0,075 0,10
K2 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K3 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K4 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K5 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,090
K6 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,5 0,060 0,060 0,075 0,10
K7 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,090
N1 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
N2 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
N3 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
N11 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
S1 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,6 0,050 0,050 0,065 0,085
S2 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,6 0,050 0,050 0,065 0,085
S3 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,6 0,046 0,048 0,060 0,080
S11 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,9 0,044 0,044 0,055 0,070
S12 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,9 0,044 0,044 0,055 0,070
S13 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,6 0,038 0,038 0,048 0,065
H5 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
H8 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,9 0,034 0,036 0,044 0,060
H11 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
H12 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
H21 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,9 0,034 0,036 0,044 0,060

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 



528

 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 – Режимы резания 

SMG

F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 260 325 360 395 240 300 335 370 200 235 270 300
P2 255 315 355 385 235 290 330 360 190 225 265 295
P3 220 270 305 335 200 255 280 315 170 195 230 250
P4 190 245 270 295 180 225 250 275 150 175 200 225
P5 185 230 260 280 175 215 240 265 145 170 195 215
P6 210 260 290 320 195 240 270 300 160 190 220 245
P7 200 245 275 300 185 225 255 280 155 180 205 230
P8 185 230 255 280 170 215 235 265 140 165 195 210
P11 190 240 265 295 180 220 250 275 150 175 200 225
M1 205 255 285 310 190 235 265 290 155 180 210 235
M2 170 210 235 255 155 195 215 240 130 150 175 195
M3 135 165 185 205 125 155 175 190 100 115 135 155
M4 100 125 140 155 95 120 130 145 80 85 100 120
M5 85 105 120 130 80 100 110 120 65 70 85 100
K1 200 250 280 305 185 230 260 285 150 180 210 230
K2 175 220 245 270 165 205 230 255 135 160 185 205
K3 150 185 210 225 140 170 195 215 115 135 155 175
K4 145 180 200 215 135 165 185 205 110 130 150 165
K5 85 110 120 130 80 100 110 125 65 80 90 100
K6 125 155 175 190 115 145 165 180 95 115 130 145
K7 110 140 155 170 105 130 145 155 85 100 115 130
N1 740 930 1050 1150 690 870 970 1075 570 660 780 860
N2 600 750 850 930 550 700 790 870 460 530 630 690
N3 400 500 560 620 370 470 520 580 305 355 420 460
N11 455 570 640 710 420 530 600 660 350 405 480 530
S1 48 60 65 75 44 55 60 70 37 40 47 55
S2 38 48 55 60 36 45 50 55 30 32 38 45
S3 33 41 46 50 31 39 43 48 26 29 33 40
S11 65 85 95 105 60 80 90 95 50 60 70 80
S12 39 48 55 60 36 45 50 55 30 33 39 45
S13 31 38 43 47 29 36 40 44 24 26 30 36
H5 40 50 55 60 37 47 50 55 — — — —
H8 41 50 60 65 39 48 55 60 — — — —
H11 50 65 70 80 47 60 65 75 — — — —
H12 80 105 115 125 75 95 105 115 — — — —
H21 41 50 60 65 39 48 55 60 — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P2 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,080 0,085 0,10 0,14
P3 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,075 0,080 0,095 0,13
P4 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,095 0,13
P5 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
P6 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
P7 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
P8 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,075 0,080 0,095 0,13
P11 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
M1 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,080 0,085 0,10 0,14
M2 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
M3 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
M4 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,6 0,050 0,055 0,065 0,085
M5 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,6 0,050 0,055 0,065 0,085
K1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
K3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
K4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
K5 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,5 0,065 0,070 0,085 0,11
K6 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,5 0,075 0,075 0,090 0,12
K7 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,5 0,065 0,070 0,085 0,11
N1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,13 0,17
N2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,13 0,17
N3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,13 0,17
N11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,13 0,17
S1 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,065 0,085
S2 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,065 0,085
S3 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,6 0,048 0,048 0,060 0,080
S11 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,9 0,060 0,060 0,075 0,10
S12 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,9 0,060 0,060 0,075 0,10
S13 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,6 0,050 0,055 0,065 0,085
H5 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,065 0,085
H8 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,9 0,038 0,040 0,048 0,065
H11 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,065 0,085
H12 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,065 0,085
H21 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,9 0,038 0,040 0,048 0,065

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,13 0,19 0,32
P2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,14 0,19 0,32
P3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
P6 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
P7 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
P8 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
M1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,14 0,19 0,32
M2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
M3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,22
M4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
M5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
K1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,14 0,19 0,32
K2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
K3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
K4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
K5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,095 0,11 0,16 0,26
K6 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
K7 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,095 0,11 0,16 0,26
N1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,15 0,17 0,24 0,42
S1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
S2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
S3 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,6 0,065 0,080 0,11 0,18
S11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,9 0,085 0,10 0,14 0,22
S12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,9 0,085 0,10 0,14 0,22
S13 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
H5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
H8 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,9 0,055 0,065 0,090 0,14
H11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
H12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
H21 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,9 0,055 0,065 0,090 0,14

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,13 0,19 0,32
P2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,14 0,19 0,32
P3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
P6 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
P7 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
P8 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,30
P11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
M1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,14 0,19 0,32
M2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
M3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,085 0,10 0,14 0,22
M4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
M5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
K1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,11 0,14 0,19 0,32
K2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
K3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
K4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
K5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,095 0,11 0,16 0,26
K6 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,12 0,17 0,28
K7 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,095 0,11 0,16 0,26
N1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,15 0,17 0,24 0,42
N11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,15 0,17 0,24 0,42
S1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
S2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
S3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,065 0,080 0,11 0,18
S11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,9 0,085 0,10 0,14 0,22
S12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,9 0,085 0,10 0,14 0,22
S13 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,070 0,085 0,12 0,19
H5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
H8 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,9 0,055 0,065 0,090 0,14
H11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
H12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,070 0,085 0,12 0,19
H21 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,9 0,055 0,065 0,090 0,14

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 Z3 – Объемное фрезерование,  режимы резания 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 315 410 455 500 560 300 390 430 475 530
P2 305 400 440 480 530 290 380 420 455 510
P3 265 345 380 420 465 250 330 360 400 445
P4 235 305 340 375 410 225 290 325 355 390
P5 225 295 325 355 400 215 280 310 340 380
P6 250 330 365 400 450 240 315 350 380 430
P7 240 310 345 375 425 225 295 330 360 405
P8 220 290 320 350 395 210 275 305 335 375
P11 230 305 335 365 410 220 290 320 350 390
M1 245 320 355 385 430 235 305 340 370 410
M2 200 265 295 320 360 190 250 280 305 345
M3 160 210 235 255 285 155 200 220 245 270
M4 125 170 180 195 220 115 160 170 185 205
M5 105 140 150 160 180 100 135 140 155 175
K1 240 315 350 380 425 230 300 335 360 405
K2 215 280 310 340 380 205 265 295 320 360
K3 180 235 260 285 320 170 225 250 270 305
K4 170 225 250 275 305 165 215 240 260 290
K5 105 135 150 165 185 100 130 145 155 175
K6 150 200 220 240 270 145 190 210 230 255
K7 135 175 195 210 240 125 165 185 200 225
N1 900 1175 1325 1425 1600 860 1125 1250 1375 1525
N2 730 960 1050 1150 1300 690 910 1000 1100 1225
N3 485 640 710 770 860 465 610 670 730 820
N11 560 730 810 880 990 530 690 770 840 940
S1 60 80 85 90 100 55 75 80 85 95
S2 46 65 65 75 80 44 60 65 70 80
S3 40 55 60 65 70 38 50 55 60 70
S11 80 110 120 130 145 75 105 110 125 135
S12 47 65 70 75 85 45 60 65 70 80
S13 37 50 55 60 65 35 48 50 55 65
H5 48 65 70 75 85 46 60 65 75 80
H8 50 65 75 80 90 48 65 70 75 85
H11 60 80 90 100 110 60 75 85 95 105
H12 100 130 145 160 175 95 125 135 150 170
H21 50 65 75 80 90 48 65 70 75 85
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,10 0,10 0,12 0,17
P2 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,10 0,10 0,13 0,17
P3 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,095 0,10 0,12 0,16
P4 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,095 0,095 0,12 0,16
P5 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,12 0,16
P6 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,11 0,15
P7 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,11 0,15
P8 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,095 0,10 0,12 0,16
P11 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,11 0,15
M1 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,10 0,10 0,13 0,17
M2 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,12 0,16
M3 MM12-12012-B90S-E05 F30M 4,0 0,075 0,075 0,090 0,12
M4 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,065 0,065 0,080 0,11
M5 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,065 0,065 0,080 0,11
K1 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,10 0,10 0,13 0,17
K2 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,12 0,16
K3 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,12 0,16
K4 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,12 0,16
K5 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,085 0,085 0,10 0,14
K6 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,090 0,095 0,12 0,16
K7 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,085 0,085 0,10 0,14
N1 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,13 0,13 0,16 0,22
N2 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,13 0,13 0,16 0,22
N3 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,13 0,13 0,16 0,22
N11 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,13 0,13 0,16 0,22
S1 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,065 0,065 0,080 0,11
S2 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,065 0,065 0,080 0,11
S3 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,060 0,060 0,075 0,10
S11 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,075 0,075 0,090 0,12
S12 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,075 0,075 0,090 0,12
S13 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,065 0,065 0,080 0,11
H5 MM12-12012-B90-MD05 F30M 4,0 0,065 0,065 0,080 0,11
H8 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,048 0,048 0,060 0,080
H11 MM12-12012-B90-MD05 F30M 4,0 0,065 0,065 0,080 0,11
H12 MM12-12012-B90-MD05 F30M 4,0 0,065 0,065 0,080 0,11
H21 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,048 0,048 0,060 0,080

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,14 0,17 0,24 0,40
P2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,14 0,17 0,24 0,40
P3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,38
P4 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,38
P5 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,36
P6 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,15 0,22 0,36
P7 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,15 0,22 0,36
P8 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,38
P11 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,15 0,22 0,36
M1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,14 0,17 0,24 0,40
M2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,36
M3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 4,0 0,10 0,12 0,17 0,28
M4 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,090 0,11 0,15 0,24
M5 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,090 0,11 0,15 0,24
K1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,14 0,17 0,24 0,40
K2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,36
K3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,36
K4 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,36
K5 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,12 0,14 0,20 0,32
K6 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,16 0,22 0,36
K7 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,12 0,14 0,20 0,32
N1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,18 0,22 0,32 0,55
N2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,18 0,22 0,32 0,55
N3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,18 0,22 0,32 0,55
N11 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,18 0,22 0,32 0,55
S1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,090 0,11 0,15 0,24
S2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,090 0,11 0,15 0,24
S3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,085 0,10 0,14 0,22
S11 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,10 0,12 0,17 0,28
S12 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,10 0,12 0,17 0,28
S13 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,090 0,11 0,15 0,24
H5 MM12-12012-B90P-M05 F30M 4,0 0,090 0,11 0,15 0,24
H8 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,065 0,080 0,11 0,18
H11 MM12-12012-B90P-M05 F30M 4,0 0,090 0,11 0,15 0,24
H12 MM12-12012-B90P-M05 F30M 4,0 0,090 0,11 0,15 0,24
H21 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,065 0,080 0,11 0,18

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,028 0,034 0,046 0,070
P2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,028 0,034 0,046 0,075
P3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,032 0,044 0,070
P4 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,032 0,044 0,070
P5 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
P6 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
P7 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
P8 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,032 0,044 0,070
P11 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
M1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,028 0,034 0,046 0,075
M2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
M3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 4,0 0,020 0,024 0,034 0,055
M4 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,018 0,022 0,030 0,046
M5 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,018 0,022 0,030 0,046
K1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,028 0,034 0,046 0,075
K2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
K3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
K4 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
K5 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,024 0,028 0,038 0,060
K6 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,026 0,030 0,042 0,065
K7 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,024 0,028 0,038 0,060
N1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,044 0,060 0,095
N2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,044 0,060 0,095
N3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,044 0,060 0,095
N11 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,044 0,060 0,095
S1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,018 0,022 0,030 0,046
S2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,018 0,022 0,030 0,046
S3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,017 0,020 0,028 0,044
S11 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,020 0,024 0,034 0,055
S12 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,020 0,024 0,034 0,055
S13 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,018 0,022 0,030 0,046
H5 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 4,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H8 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,013 0,016 0,022 0,034
H11 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 4,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H12 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 4,0 0,018 0,020 0,028 0,046
H21 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,013 0,016 0,022 0,034

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 Z2 – Объемное фрезерование,  режимы резания 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 415 540 600 660 740 300 390 435 475 530 245 315 355 385 425
P2 405 530 580 640 720 295 380 420 460 510 235 310 340 375 415
P3 350 460 500 550 620 255 335 365 405 445 205 270 295 330 360
P4 310 405 445 485 550 225 295 330 355 395 180 240 265 290 320
P5 295 385 425 465 520 215 280 315 340 380 175 230 255 275 310
P6 330 435 475 520 590 240 315 350 380 430 195 255 285 310 345
P7 315 410 450 495 550 225 300 330 360 405 185 240 270 290 325
P8 295 385 425 465 520 215 280 310 340 375 175 230 250 275 305
P11 305 395 440 480 540 220 290 320 350 390 180 235 260 285 315
M1 325 425 470 520 580 235 310 340 370 415 190 250 275 300 335
M2 265 345 385 420 470 195 255 280 305 345 155 205 230 250 280
M3 205 270 295 325 365 155 205 225 245 275 125 170 180 200 220
M4 155 205 225 245 275 120 165 170 190 210 95 135 140 150 170
M5 130 170 185 205 230 100 135 145 155 175 80 110 115 125 145
K1 320 420 465 510 570 230 305 335 365 405 190 245 270 295 330
K2 280 365 405 440 495 205 270 295 325 360 165 215 240 260 295
K3 235 310 340 375 420 170 225 250 275 305 140 185 205 220 250
K4 225 295 325 355 400 165 215 240 260 290 135 175 195 210 235
K5 135 175 195 215 240 100 130 145 160 175 80 105 115 130 145
K6 200 260 285 315 355 145 190 210 230 255 115 155 170 185 210
K7 175 225 250 275 305 130 170 185 205 225 105 135 150 165 185
N1 1225 1625 1775 1950 2200 860 1125 1250 1375 1500 690 920 1000 1100 1225
N2 1000 1300 1450 1575 1775 690 920 1000 1100 1200 560 740 820 890 980
N3 670 870 960 1050 1175 460 610 670 740 810 375 495 540 600 650
N11 760 1000 1100 1200 1350 530 700 770 840 920 425 570 620 680 750
S1 70 95 105 115 130 55 75 80 90 100 45 60 65 70 80
S2 60 75 85 90 105 45 60 65 70 80 36 50 50 55 65
S3 50 65 75 80 90 39 55 55 60 70 32 44 46 50 55
S11 105 135 150 165 185 80 105 115 125 140 65 85 90 100 110
S12 60 80 85 95 105 45 60 65 70 80 37 50 55 60 65
S13 47 60 65 75 85 36 50 50 55 65 29 40 42 46 50
H5 60 80 85 95 105 47 60 70 75 80 — — — — —
H8 60 80 90 95 110 49 65 70 80 85 — — — — —
H11 80 100 110 120 135 60 80 85 95 105 — — — — —
H12 125 165 180 195 220 95 130 140 155 170 — — — — —
H21 60 80 90 95 110 49 65 70 80 85 — — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 High-Feed 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 1,0 1,0 1,1 1,5
P2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 1,0 1,0 1,2 1,6
P3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,95 0,95 1,1 1,4
P4 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,95 0,95 1,1 1,4
P5 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,4
P6 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,3
P7 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,3
P8 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,95 0,95 1,1 1,4
P11 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,3
M1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 1,0 1,0 1,2 1,6
M2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,4
M3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,75 0,75 0,85 1,0
M4 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,0
M5 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,0
K1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 1,0 1,0 1,2 1,6
K2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,4
K3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,4
K4 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,4
K5 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,85 0,85 0,95 1,2
K6 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,90 0,90 1,0 1,4
K7 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 0,85 0,85 0,95 1,2
N1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 1,3 1,3 1,5 2,4
N2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 1,3 1,3 1,5 2,4
N3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 1,3 1,3 1,5 2,4
N11 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,26 1,3 1,3 1,5 2,4
S1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,0
S2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,0
S3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,70 0,70 0,75 0,95
S11 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,24 0,75 0,75 0,85 1,1
S12 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,24 0,75 0,75 0,85 1,1
S13 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,75 0,75 0,85 1,0
H5 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,26 0,65 0,65 0,70 0,85
H8 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,24 0,50 0,50 0,55 0,65
H11 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,26 0,65 0,65 0,70 0,85
H12 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,26 0,65 0,65 0,70 0,85
H21 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,24 0,50 0,50 0,55 0,65

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ12 
 MM12 High-Feed Режимы резания 

SMG

F15M F30M

100% 70% 30% 20% 100% 70% 30% 20%
P1 225 270 325 340 210 250 305 315
P2 220 265 310 325 205 245 290 300
P3 190 230 275 285 175 215 255 265
P4 170 205 240 255 160 190 225 235
P5 160 195 235 240 150 180 220 225
P6 180 220 265 270 170 205 245 255
P7 170 210 250 255 160 195 230 240
P8 160 195 230 240 150 180 215 220
P11 165 200 240 250 155 190 225 230
M1 175 215 250 260 165 200 235 245
M2 145 175 210 220 135 165 195 205
M3 115 140 165 175 110 130 155 165
M4 90 110 130 135 85 100 120 125
M5 75 90 110 115 70 85 100 105
K1 175 210 245 255 160 195 230 240
K2 155 185 225 230 145 175 205 215
K3 130 160 190 195 120 145 175 180
K4 125 150 180 185 115 140 165 175
K5 75 90 110 115 70 85 100 105
K6 110 130 160 165 100 125 150 150
K7 100 115 140 145 90 110 130 135
N1 650 780 930 910 600 720 860 840
N2 520 630 750 730 485 580 700 680
N3 350 420 500 490 325 390 465 455
N11 395 480 570 560 370 445 530 520
S1 42 50 60 65 39 47 55 60
S2 34 41 49 50 32 38 45 48
S3 30 36 43 45 28 33 40 42
S11 60 70 85 90 55 65 80 85
S12 34 41 49 50 32 38 45 48
S13 27 33 39 41 25 30 36 38
H5 35 42 50 55 33 39 47 50
H8 38 45 55 55 35 42 50 55
H11 45 55 65 70 42 50 60 65
H12 75 85 105 110 70 80 100 105
H21 38 45 55 55 35 42 50 55
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 Minimaster - Хвостовики ММ16 

t

l1

p

ß

 Конструкция 1  Конструкция 2  Конструкция 3 

 Конструкция 7 

 Конструкция 8 

 Конструкция 4 

 Конструкция 5 

 Конструкция 6 

 Шпоночный 
хвостовик 

 90º 

 90º выс.-скор. 

 90º shrinkfi t  87º  85º  80º  89º  89º/85º 

 Конструкция 9 
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 Minimaster - Хвостовики ММ16 
 MM16 

Дизайн Обозначение
Размер 

соединения

Размеры в мм Обозначения 
дополн

ительных 
частейD5t dmm ° l1 l2 lp

1 MM16- 20070.0-0000 MM16 15,2 20 60 0 70 20 0,2 1

3 MM16- 16070.0-0011M MM16 15,2 16 0 11,3 70 22 0,1 1

4 MM16- 20080.0-0011DS MM16 15,2 20 0 11,3 80 30 0,4 2

2 MM16- 25100.3-0019 MM16 15,2 25 0 19 100 94 0,3 3
2 20150.0-0038DS MM16 15,2 20 0 38 150 100 0,6 2
2 20160.0-0076DS MM16 15,2 20 0 76 160 110 0,6 2
2 16150.0-0080DS MM16 15,2 16 0 80 150 102 0,4 2

5 MM16- 20115.3-3045 MM16 15,2 20 3 45,8 115 65 0,2 3
5 25115.3-3035 MM16 15,2 25 3 35 115 59 0,3 3

6 MM16- 25170.3-5056 MM16 15,2 25 5 56 170 114 0,6 4

7 MM16- 32250.0-10047 MM16 15,2 32 10 47,6 250 190 1,3 4

8 MM16- 20130.0-1045DS MM16 15,2 20 1 45 130 80 0,5 2
8 20190.0-1055M MM16 15,2 20 1 55 190 140 0,4 5
8 25170.0-1060 MM16 19 25 1 60 170 114 0,5 5
8 20190.0-1075M MM16 15,2 20 1 75 190 140 0,4 5
8 20190.0-1075DS MM16 15,2 20 1 75 190 140 0,8 2
8 20190.0-1095M MM16 15,2 20 1 95 190 140 0,4 6
8 20190.0-1095DS MM16 15,2 20 1 95 190 140 0,8 2

9* MM16- 25250.0-1075DS MM16 15,2 25 1 75 250 194 1,6 2

 *Для типоразмера 9, значение l1 относится к конической части 89° 

 Проверьте наличие на складе и действующую цену.
Ключ-шестигранник H05-4 для втулки - по отдельному заказу. 

Обозначения 
дополнительных 
частей

Винт Втулка  

–

1 MM16-1045 MM-10030
2 MM16-1045 –
3 MM16-1045 MM-10062
4 MM16-1045 MM-10132
5 MM16-1093 MM-10062
6 MM16-10113 MM-10062

 Комплектующие 

 Информацию по динамометрическим ключам см. на стр. подбора пластин 428 - 431. 



 541

 Minimaster - Режущие головки ММ16 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Фрезерование канавок/ фрезерование уступов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM16 -16019-A30-E06 16 0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R05A30-M06 16 0,5 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R10A30-E06 16 1,0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R10A30-M06 16 1,0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R20A30-D06 16 2,0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R20A30-M06 16 2,0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R30A30-E06 16 3,0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R30A30-M06 16 3,0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R40A30-M06 16 4,0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R50A30-M06 16 5,0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -16019-R60A30-M06 16 6,0 19,25 24,5 3 MM0416 [

3-зубые MM16 -20015-A30-E06 20 0 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -20015-R05A30-M06 20 0,5 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -20015-R10A30-E06 20 1,0 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -20015-R10A30-M06 20 1,0 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -20015-R20A30-D06 20 2,0 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -20015-R30A30-E06 20 3,0 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -20015-R30A30-M06 20 3,0 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -20015-R50A30-M06 20 5,0 15 20,15 3 MM0416 [

3-зубые MM16 -15919-A30-E06 15,875 0 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -15919-R08A30-M06 15,875 0,8 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -15919-R16A30-D06 15,875 1,6 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -15919-R32A30-M06 15,875 3,2 19,25 24,5 3 MM0416 [
3-зубые -15919-R64A30-M06 15,875 6,4 19,25 24,5 3 MM0416 [

3-зубые MM16 -19115-A30-E06 19,05 0 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -19115-R08A30-M06 19,05 0,8 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -19115-R19A30-D06 19,05 1,9 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -19115-R32A30-M06 19,05 3,2 15 20,15 3 MM0416 [
3-зубые -19115-R64A30-M06 19,05 6,4 15 20,15 3 MM0416 [

2-зубые MM16 -16011-M06 16 0 11 13,6 2 MM1420 [
2-зубые -16011-R08-MD07 16 0,8 11 13,58 2 MM1420 [ [
2-зубые -16011-R08P-M05 16 0,8 10,79 13,41 2 MM1420 [
2-зубые -16011-R20-MD07 16 2,0 10,95 13,55 2 MM1420 [
2-зубые -16011-R30-MD07 16 3,0 10,93 13,54 2 MM1420 [ [
2-зубые -16011-R40-MD07 16 4,0 10,91 13,52 2 MM1420 [
2-зубые -16011-R50-MD07 16 5,0 10,89 13,50 2 MM1420 [

2-зубые MM16 -15911-M06 15,875 0 11 13,6 2 MM1420 [
2-зубые -15911-R08-MD07 15,875 0,8 10,98 13,58 2 MM1420 [

2-зубые MM16 -16011-R08A8-E06 16 0,8 10,5 13,62 2 MM1420 [ [

2-зубые MM16 -20013-R08A8-E06 20 0,8 12,7 15,42 2 MM1420 [ [

2-зубые MM16 -19013-R08A8-E06 19,05 0,8 12,7 15,39 2 MM1420 [

l1

le

DcDc

l1
le



542

 Minimaster - Режущие головки ММ16 
 Обработка паза 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM16 -15719-R03A30-M06 15,7 0,3 19,25 24,5 3 MM0416 [
2-зубые -15711T-R03-D07 15,7 0,3 11 13,6 2 MM1420 [

3-зубые MM16 -19715-R05A30-M06 19,7 0,5 15 20,15 3 MM0416 [

Dc

l1
le

l1

le

Dc

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Центровочное сверло 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM16 -19019-C90 16 16,7 19,2 9,60 2 MM1420 [

120° MM16 -16011-C120-M06 16 16,64 18,9 4,30 2 MM1420 [

l1

le
l2

Dc
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 Minimaster - Режущие головки ММ16 
 Обработка фасок 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc2 Dc le l1 l2 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM16 -16011-4540-E06 16,0 7,69 10,9 13,25 4,10 2 MM1420 [

60° MM16 -16012-6060-E06 16,0 8,38 12,9 15,3 6,70 2 MM1420 [

Dc2Dc

le

Dc2Dc

le

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Обработка врезанием 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r AZ l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM16 -16011-R10-PL-MD07 16 1,0 11,3 11,3 2 MM1420 [

2-зубые MM16 -16011-R20-PL-MD07 16 2,0 11,3 11,3 2 MM1420 [

Dc
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 Minimaster - Режущие головки ММ16 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Прецизионные режущие головки для черновой обработки всех материалов 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 D1 SA° Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-зубые MM16 -20020-B120PF-M04 20 10,0 20 21,94 15,9 254,0 2 MM1420 [
2-зубые -20020-B120P-M07 20 10,0 20 21,94 15,9 254,0 2 MM1420 [

le

Dc SA
D1
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 Minimaster - Режущие головки ММ16 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 Объемное фрезерование 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение Dc r le l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM16 -16019-B90A30-E06 16 8,0 19,25 24,5 3 MM1420 [
3-зубые -20015-B90A30-E06 20 10,0 15 20,15 3 MM1420 [
3-зубые -16019-B90A30-M06 16 8,0 19,25 24,5 3 MM1420 [
3-зубые -20015-B90A30-M06 20 10,0 15 20,15 3 MM1420 [
3-зубые -16019-B90A30-D06 16 8,0 19,25 24,5 3 MM1420 [
3-зубые -20015-B90A30-D06 20 10,0 15 20,15 3 MM1420 [
3-зубые -15919-B90A30-E06 15,875 7,938 19,05 24,3 3 MM1420 [
3-зубые -15919-B90A30-M06 15,875 7,938 19,05 24,3 3 MM1420 [
3-зубые -19115-B90A30-E06 19,05 9,525 15 20,1 3 MM1420 [
3-зубые -19115-B90A30-M06 19,05 9,525 15 20,1 3 MM1420 [

2-зубые MM16 -16016-B90-MD07 16 8,0 16,20 18,4 2 MM1420 [ [
2-зубые -20020-B90-MD07 20 10,0 20,3 22,15 2 MM1420 [ [
2-зубые -19020-B90-MD07 19,05 9,525 20,30 22,15 2 MM1420 [
2-зубые -16016-B90S-E07 16 8,0 16,38 18,83 2 MM1420 [
2-зубые -20020-B90S-E07 20 10,0 20,3 22,15 2 MM1420 [
2-зубые -19020-B90S-E07 19,05 9,525 20,3 22,15 2 MM1420 [
2-зубые -16016-B90P-M07 16 8,0 13,8 18,4 2 MM1420 [
2-зубые -20020-B90P-M07 20 10,0 17,43 22,12 2 MM1420 [
2-зубые -15916-B90P-M07 15,875 7,938 13,8 18,40 2 MM1420 [ [
2-зубые -19020-B90P-M07 19,05 9,525 17,43 22,12 2 MM1420 [
2-зубые -16016-B90PF-M03 16 8,0 13,8 18,4 2 MM1420 [

Dc

l1

le

Dc

l1

le
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 Minimaster - Режущие головки ММ16 

 *Эффективное число зубьев
Информацию по динамометрическим ключам и значениям момента см. на стр. 559 

 High feed 

Дизайн

Размеры в мм С покрытием

Обозначение ap Dc2 rp R l1 Zc* Дизайн

Сплавы

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-зубые MM16 -16.60-HF-MD12 0,6 16 1,2 10 17,24 3 MM0416 [

rp
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 –  Диапазон режущих головок 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,085 0,085 0,11 0,14
P2 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,085 0,090 0,11 0,15
P3 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
P4 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,14
P5 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P6 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P7 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P8 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
P11 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
M1 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,085 0,090 0,11 0,15
M2 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
M3 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,5 0,065 0,065 0,080 0,11
M4 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
M5 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
K1 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,090 0,090 0,11 0,15
K2 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K3 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K4 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K5 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K6 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 3,5 0,090 0,090 0,11 0,15
K7 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
N1 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
N2 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
N3 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
N11 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
S1 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
S2 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
S3 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,0 0,070 0,075 0,090 0,12
S11 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,5 0,065 0,065 0,080 0,11
S12 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,5 0,065 0,065 0,080 0,11
S13 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
H5 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,070 0,070 0,085 0,11
H8 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085
H11 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,070 0,070 0,085 0,11
H12 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,070 0,070 0,085 0,11
H21 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 – Режимы резания 

SMG

F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 230 290 325 360 215 275 305 340 175 210 240 270
P2 225 285 315 350 210 265 295 330 170 205 235 260
P3 195 250 280 300 185 230 260 285 150 175 205 225
P4 175 220 245 270 160 205 230 255 135 155 180 200
P5 165 210 235 260 155 195 220 240 130 150 175 195
P6 190 235 265 290 175 220 250 270 145 170 195 215
P7 180 225 250 275 165 210 235 255 135 160 185 205
P8 165 210 235 255 155 195 220 240 130 145 175 190
P11 175 215 245 265 160 200 225 250 130 155 180 200
M1 180 230 255 285 170 210 240 265 140 165 190 210
M2 150 190 210 235 140 175 195 220 115 135 155 175
M3 120 155 170 185 115 140 160 175 95 105 125 140
M4 95 115 130 145 85 110 120 135 70 80 90 110
M5 80 100 110 120 70 90 100 110 60 65 75 90
K1 180 225 250 280 165 210 235 260 135 160 185 205
K2 160 200 220 245 145 185 205 230 120 145 165 185
K3 135 170 190 210 125 160 175 195 105 120 140 155
K4 125 160 180 200 120 150 165 185 100 115 135 150
K5 80 100 110 120 75 90 100 115 60 70 80 90
K6 110 145 160 175 105 130 145 165 85 100 115 130
K7 100 125 140 155 95 120 130 145 75 90 105 115
N1 660 830 930 1025 620 780 870 970 500 580 690 760
N2 530 670 750 840 500 630 700 780 405 470 560 610
N3 355 445 500 560 330 425 470 520 270 315 370 410
N11 405 510 570 640 380 485 540 600 310 360 425 465
S1 43 55 60 65 41 50 55 65 34 36 43 50
S2 35 44 49 55 33 42 46 50 27 29 34 41
S3 31 39 43 47 29 36 40 44 24 26 30 36
S11 60 75 85 95 55 70 80 90 47 50 60 70
S12 35 44 49 55 33 41 46 50 27 30 35 41
S13 28 35 39 43 26 33 37 41 22 23 28 32
H5 36 46 50 55 34 43 48 50 — — — —
H8 39 48 55 60 36 45 50 55 — — — —
H11 46 60 65 70 43 55 60 65 — — — —
H12 75 95 105 115 70 90 100 110 — — — —
H21 39 48 55 60 36 45 50 55 — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,12 0,12 0,15 0,20
P2 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,12 0,12 0,15 0,20
P3 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
P4 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,19
P5 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,19
P6 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,18
P7 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,18
P8 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
P11 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,18
M1 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,12 0,12 0,15 0,20
M2 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,19
M3 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,5 0,090 0,090 0,11 0,15
M4 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
M5 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
K1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,12 0,15 0,20
K2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,19
K3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,19
K4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,19
K5 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 3,5 0,10 0,10 0,12 0,17
K6 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,14 0,19
K7 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 3,5 0,10 0,10 0,12 0,17
N1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,19 0,26
N2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,19 0,26
N3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,19 0,26
N11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,19 0,26
S1 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
S2 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
S3 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,0 0,070 0,075 0,090 0,12
S11 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,5 0,090 0,090 0,11 0,15
S12 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,5 0,090 0,090 0,11 0,15
S13 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
H5 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,5 0,075 0,075 0,095 0,13
H8 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,5 0,055 0,060 0,070 0,095
H11 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,5 0,075 0,075 0,095 0,13
H12 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,5 0,075 0,075 0,095 0,13
H21 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,5 0,055 0,060 0,070 0,095

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,17 0,20 0,28 0,48
P2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,17 0,20 0,28 0,48
P3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,28 0,46
P4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
P5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
P6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,18 0,26 0,42
P7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,18 0,26 0,42
P8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,28 0,46
P11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,18 0,26 0,42
M1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,17 0,20 0,28 0,48
M2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
M3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,12 0,15 0,20 0,34
M4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
M5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
K1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,17 0,20 0,28 0,48
K2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
K3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
K4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
K5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,14 0,17 0,24 0,38
K6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
K7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,14 0,17 0,24 0,38
N1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,22 0,26 0,38 0,65
N2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,22 0,26 0,38 0,65
N3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,22 0,26 0,38 0,65
N11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,22 0,26 0,38 0,65
S1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
S2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
S3 MM16-16019-B90A30-D06 F30M 2,0 0,10 0,12 0,17 0,28
S11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,12 0,15 0,20 0,34
S12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,12 0,15 0,20 0,34
S13 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
H5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,28
H8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,080 0,095 0,13 0,22
H11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,28
H12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,28
H21 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,080 0,095 0,13 0,22

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 Z3 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,17 0,20 0,28 0,48
P2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,17 0,20 0,28 0,48
P3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,28 0,46
P4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
P5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
P6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,18 0,26 0,42
P7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,18 0,26 0,42
P8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,28 0,46
P11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,18 0,26 0,42
M1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,17 0,20 0,28 0,48
M2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
M3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,12 0,15 0,20 0,34
M4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
M5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
K1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,17 0,20 0,28 0,48
K2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
K3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
K4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
K5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,14 0,17 0,24 0,38
K6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,16 0,19 0,26 0,44
K7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,14 0,17 0,24 0,38
N1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,22 0,26 0,38 0,65
N2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,22 0,26 0,38 0,65
N3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,22 0,26 0,38 0,65
N11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,22 0,26 0,38 0,65
S1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
S2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
S3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,10 0,12 0,17 0,28
S11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,12 0,15 0,20 0,34
S12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,12 0,15 0,20 0,34
S13 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,11 0,13 0,18 0,30
H5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,28
H8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,080 0,095 0,13 0,22
H11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,28
H12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,11 0,13 0,18 0,28
H21 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,080 0,095 0,13 0,22

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 Z3 – Объемное фрезерование,  режимы резания 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 285 375 410 450 500 270 355 400 430 480
P2 275 365 400 440 490 265 350 380 415 470
P3 240 315 350 385 430 230 300 335 365 405
P4 215 280 310 340 375 205 270 295 325 360
P5 205 270 300 325 360 195 255 285 310 345
P6 230 300 335 365 410 220 285 320 345 390
P7 220 285 315 345 385 205 270 300 325 370
P8 205 265 295 325 360 195 250 280 310 345
P11 210 275 310 335 375 200 265 295 315 355
M1 225 295 325 355 395 215 280 310 335 375
M2 185 240 270 290 325 175 230 255 275 310
M3 145 200 215 235 260 140 190 205 225 250
M4 115 160 165 180 200 110 150 155 170 195
M5 95 130 135 150 170 90 125 130 145 160
K1 220 290 320 345 390 210 275 305 330 370
K2 195 255 285 305 340 185 245 270 290 330
K3 165 215 240 260 290 155 205 230 245 280
K4 160 205 230 250 275 150 195 220 235 265
K5 95 125 140 155 170 90 120 130 145 160
K6 140 180 200 220 245 130 175 190 210 235
K7 125 160 180 195 215 115 150 170 185 205
N1 810 1075 1175 1300 1425 770 1025 1125 1225 1375
N2 660 870 950 1050 1150 620 830 910 1000 1100
N3 440 580 640 700 770 415 550 600 670 740
N11 500 660 730 800 880 475 630 690 760 840
S1 55 75 75 85 95 50 70 75 80 90
S2 43 60 60 70 75 41 55 60 65 70
S3 37 50 55 60 65 36 49 50 55 65
S11 75 100 110 120 130 70 95 105 115 125
S12 43 60 65 70 75 41 55 60 65 75
S13 34 48 50 55 60 33 45 47 50 60
H5 45 60 65 70 80 43 55 60 70 75
H8 47 65 70 75 85 45 60 65 70 80
H11 60 75 85 90 100 55 70 80 85 95
H12 95 125 135 150 165 90 115 130 140 155
H21 47 65 70 75 85 45 60 65 70 80
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Черновая обработка 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,14 0,14 0,17 0,24
P2 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,14 0,14 0,18 0,24
P3 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,13 0,14 0,17 0,22
P4 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
P5 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
P6 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
P7 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
P8 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,13 0,14 0,17 0,22
P11 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
M1 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,14 0,14 0,18 0,24
M2 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
M3 MM16-16016-B90S-E07 F30M 5,0 0,10 0,11 0,13 0,17
M4 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,090 0,090 0,11 0,15
M5 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,090 0,090 0,11 0,15
K1 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,14 0,14 0,18 0,24
K2 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
K3 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
K4 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
K5 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,12 0,12 0,15 0,20
K6 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,13 0,13 0,16 0,22
K7 MM16-16016-B90-MD07 F30M 7,0 0,12 0,12 0,15 0,20
N1 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,18 0,18 0,22 0,30
N2 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,18 0,18 0,22 0,30
N3 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,18 0,18 0,22 0,30
N11 MM16-16016-B90S-E07 F30M 7,0 0,18 0,18 0,22 0,30
S1 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,090 0,090 0,11 0,15
S2 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,090 0,090 0,11 0,15
S3 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,085 0,085 0,10 0,14
S11 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,10 0,11 0,13 0,17
S12 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,10 0,11 0,13 0,17
S13 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,090 0,090 0,11 0,15
H5 MM16-16016-B90-MD07 F30M 5,0 0,090 0,090 0,11 0,15
H8 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,065 0,070 0,085 0,11
H11 MM16-16016-B90-MD07 F30M 5,0 0,090 0,090 0,11 0,15
H12 MM16-16016-B90-MD07 F30M 5,0 0,090 0,090 0,11 0,15
H21 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,065 0,070 0,085 0,11

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Получерновая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,20 0,24 0,34 0,55
P2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,20 0,24 0,34 0,55
P3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,19 0,22 0,32 0,55
P4 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,19 0,22 0,32 0,55
P5 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
P6 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
P7 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
P8 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,19 0,22 0,32 0,55
P11 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
M1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,20 0,24 0,34 0,55
M2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
M3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 5,0 0,15 0,17 0,24 0,40
M4 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,13 0,15 0,22 0,34
M5 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,13 0,15 0,22 0,34
K1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,20 0,24 0,34 0,55
K2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
K3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
K4 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
K5 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,16 0,20 0,28 0,46
K6 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,18 0,22 0,30 0,50
K7 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,16 0,20 0,28 0,46
N1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,26 0,30 0,44 0,75
N2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,26 0,30 0,44 0,75
N3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,26 0,30 0,44 0,75
N11 MM16-16016-B90P-M07 F30M 7,0 0,26 0,30 0,44 0,75
S1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,13 0,15 0,22 0,34
S2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,13 0,15 0,22 0,34
S3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,12 0,14 0,20 0,32
S11 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,15 0,17 0,24 0,40
S12 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,15 0,17 0,24 0,40
S13 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,13 0,15 0,22 0,34
H5 MM16-16016-B90P-M07 F30M 5,0 0,12 0,15 0,20 0,34
H8 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,095 0,11 0,16 0,26
H11 MM16-16016-B90P-M07 F30M 5,0 0,12 0,15 0,20 0,34
H12 MM16-16016-B90P-M07 F30M 5,0 0,12 0,15 0,20 0,34
H21 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,095 0,11 0,16 0,26

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 Z2 – Головки для 3D фрезерования – Чистовая обработка 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,085 0,10 0,14 0,22
P2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,085 0,10 0,14 0,22
P3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,080 0,095 0,13 0,22
P4 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,080 0,095 0,13 0,22
P5 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
P6 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
P7 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
P8 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,080 0,095 0,13 0,22
P11 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
M1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,085 0,10 0,14 0,22
M2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
M3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 5,0 0,060 0,075 0,10 0,16
M4 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,055 0,065 0,090 0,14
M5 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,055 0,065 0,090 0,14
K1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,085 0,10 0,14 0,22
K2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
K3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
K4 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
K5 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,070 0,085 0,12 0,18
K6 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,075 0,090 0,13 0,20
K7 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,070 0,085 0,12 0,18
N1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,11 0,13 0,18 0,30
N11 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 7,0 0,11 0,13 0,18 0,30
S1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,055 0,065 0,090 0,14
S2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,055 0,065 0,090 0,14
S3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,050 0,060 0,085 0,13
S11 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,060 0,075 0,10 0,16
S12 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,060 0,075 0,10 0,16
S13 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,055 0,065 0,090 0,14
H5 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 5,0 0,055 0,065 0,085 0,14
H8 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,040 0,048 0,065 0,10
H11 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 5,0 0,055 0,065 0,085 0,14
H12 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 5,0 0,055 0,065 0,085 0,14
H21 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,040 0,048 0,065 0,10

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 Z2 – Объемное фрезерование,  режимы резания 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 360 470 520 570 640 275 360 400 440 485 225 290 325 355 395
P2 350 460 500 550 620 270 350 390 430 475 215 285 315 345 385
P3 300 395 435 480 540 235 305 345 370 410 190 250 280 300 335
P4 270 350 390 425 475 205 270 300 330 365 170 220 245 265 295
P5 255 335 370 405 455 200 260 290 315 350 160 210 235 255 285
P6 290 380 415 455 510 220 295 325 355 395 180 240 260 285 320
P7 270 355 395 430 480 210 280 305 335 370 170 225 245 270 300
P8 250 330 365 405 450 200 260 290 310 345 160 210 235 250 280
P11 265 345 380 415 465 205 270 295 325 360 165 220 240 265 290
M1 280 370 405 445 500 215 285 315 345 380 175 230 255 280 310
M2 230 305 335 365 410 180 235 260 285 315 145 190 210 230 255
M3 185 240 260 290 325 145 195 210 230 255 115 155 170 185 205
M4 140 190 200 220 250 110 155 160 175 195 90 125 130 145 160
M5 115 160 170 185 205 90 130 135 150 165 75 105 110 120 130
K1 275 365 400 435 495 215 280 310 340 375 170 225 250 275 305
K2 245 320 350 385 430 190 250 275 300 330 150 200 220 240 270
K3 205 270 300 325 365 160 210 230 255 280 130 170 190 205 230
K4 195 260 285 310 350 150 200 220 240 270 125 165 180 195 215
K5 120 155 175 185 210 90 120 135 145 165 75 100 110 120 130
K6 175 225 250 275 305 135 175 195 215 235 110 145 160 170 190
K7 150 200 220 240 270 120 155 175 190 210 95 125 140 150 170
N1 1050 1375 1500 1650 1850 780 1025 1150 1250 1350 630 830 930 1000 1100
N2 840 1100 1225 1325 1500 630 830 920 1000 1100 510 670 750 810 890
N3 560 740 810 890 1000 420 550 620 670 730 340 450 500 540 590
N11 640 840 930 1000 1150 480 630 700 770 830 390 510 570 620 680
S1 65 90 95 105 115 50 75 75 85 90 42 60 60 65 75
S2 50 70 75 85 95 42 60 60 65 75 34 48 49 55 60
S3 46 60 65 70 80 37 50 55 60 65 30 42 43 47 50
S11 90 125 135 145 165 75 100 105 115 130 60 80 85 95 105
S12 55 70 75 85 95 42 60 60 65 75 34 47 49 55 60
S13 42 55 60 65 75 33 47 49 55 60 27 38 39 43 48
H5 55 70 80 85 95 44 60 65 70 75 — — — — —
H8 55 75 80 90 100 46 60 65 75 80 — — — — —
H11 70 95 100 110 125 55 75 80 90 100 — — — — —
H12 115 150 165 180 200 90 120 130 145 160 — — — — —
H21 55 75 80 90 100 46 60 65 75 80 — — — — —
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 High-Feed 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,3 1,3 1,5 2,0
P2 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,4 1,4 1,6 2,1
P3 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,3 1,3 1,5 1,9
P4 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,3 1,3 1,4 1,9
P5 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
P6 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
P7 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
P8 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,3 1,3 1,5 1,9
P11 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
M1 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,4 1,4 1,6 2,1
M2 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
M3 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,0 1,0 1,1 1,4
M4 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,24 1,0 1,0 1,1 1,4
M5 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,24 1,0 1,0 1,1 1,4
K1 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,4 1,4 1,6 2,1
K2 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
K3 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
K4 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
K5 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,1 1,1 1,3 1,6
K6 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,2 1,2 1,4 1,8
K7 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,1 1,1 1,3 1,6
N1 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,7 1,7 2,1 3,2
N2 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,7 1,7 2,1 3,2
N3 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,7 1,7 2,1 3,2
N11 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 1,7 1,7 2,1 3,2
S1 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,24 1,0 1,0 1,1 1,4
S2 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,24 1,0 1,0 1,1 1,4
S3 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,24 0,95 0,95 1,0 1,3
S11 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,28 1,1 1,1 1,2 1,5
S12 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,28 1,1 1,1 1,2 1,5
S13 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,24 1,0 1,0 1,1 1,4
H5 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 0,85 0,85 0,95 1,1
H8 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,28 0,70 0,70 0,75 0,90
H11 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 0,85 0,85 0,95 1,1
H12 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,32 0,85 0,85 0,95 1,1
H21 MM16-16.60-HF-MD12 F30M 0,28 0,70 0,70 0,75 0,90

 SMG = Группа материалов Seco
fz = мм/зуб
vc= м/мин
ae/Dc = %
Приведенные значения ориентировочные 
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 Minimaster - Режимы резания ММ16 
 MM16 High-Feed Режимы резания 

SMG

F30M

100% 70% 30% 20%
P1 210 260 310 315
P2 205 245 295 310
P3 180 215 260 270
P4 160 190 230 240
P5 150 185 220 230
P6 170 210 250 255
P7 160 195 235 240
P8 150 180 215 225
P11 155 190 225 235
M1 165 200 240 250
M2 135 165 200 205
M3 110 135 160 165
M4 85 100 125 130
M5 70 85 105 110
K1 165 195 235 245
K2 145 175 210 215
K3 120 150 175 185
K4 115 140 170 175
K5 75 85 105 105
K6 105 125 150 155
K7 95 110 130 140
N1 610 740 860 860
N2 495 600 700 690
N3 330 395 465 460
N11 375 455 530 530
S1 40 48 60 60
S2 32 38 47 49
S3 28 34 41 43
S11 55 70 80 85
S12 32 39 47 49
S13 26 31 37 39
H5 34 40 48 50
H8 36 43 50 55
H11 43 50 60 65
H12 70 85 100 105
H21 36 43 50 55
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 Динамометрические ключи 

Динамометрические  ключи с фиксированным моментом 
для надежной и правильной затяжки при установке 
головок Minimaster в хвостовик. Динамометрические 
ключи калиброваны в соответствии с ISO 6789.

Обозначения MM02-4006
MM02 = 2-зуб. (MM03 = 3-зуб.)
40 = Значение момента 4 Нм
06 = Типоразмер головки

Динамометр.
ключ (включая
лезвие)

Сменное
лезвие

Для головки Значение
момента Нм

MM02-4006 MM02-06 2-зубые MM06 4 Nm
MM02-8008 MM02-08 2-зубые MM08 8 Nm
MM02-1201012 MM02-1012 2-зубые MM10-M12 12 Nm
MM02-16014 MM02-14 2-зубые MM12-M14 16 Nm
MM02-16016 MM02-16 2-зубые MM16 16 Nm

MM03-4006 MM03-06 3-зубые MM06 4 Nm
MM03-8008 MM03-08 3-зубые MM08 8 Nm
MM03-1201012 MM03-1012 3-зубые MM10-M12 12 Nm
MM03-16016 MM03-16 3-зубые MM16 16 Nm

Исключение - программа Minimaster, значения даны в 
приведенной ниже таблице.

Фреза
Dc

min мин
Макс.

об./мин.

MM06- Steel holder 6 4 80000
-Steel holder 8 4 80000
-90°/89° D/DM holder 6 4 80000
-90°/89° D/DM holder 8 4 80000
MM08 -Steel holder 8 8 80000
-Steel holder 10 8 80000
-90°/89° D/DM holder 8 8 80000
-90°/89° D/DM holder 10 8 76300
MM10 -Steel holder 10 12 80000
-Steel holder 12 12 80000
-90°/89° D/DM holder 10 12 76300
-90°/89° D/DM holder 12 12 63600
MM12 -Steel holder 12 12 80000
Steel holder 14 16 72700
Steel holder 16 16 63600
-90°/89° D/DM holder 12 12 63600
-90°/89° D/DM holder 14 16 54500
-90°/89° D/DM holder 16 16 47600
MM16 -Steel holder 16 16 63600
Steel holder 20 16 50800
-90°/89° D/DM holder 16 16 47600
-90°/89° D/DM holder 20 16 38100

Рекомендованная частота вращения для всех фрез Seco показана 
на каждой странице каталога. Обычно балансировка инструмента 
не требуется до частоты вращения 10 000 об/мин.
Но в некоторых случаях балансировка необходима, например при
использовании тяжелого инструмента и держателей на малых станках

Свыше 10 000 об/мин:
Рекомендуется использовать отбалансированную фрезу и оснастку.
Свыше 20 000 об/мин:
Обязательно использовать отбалансированную фрезу и оснастку.
Свыше 30 000 об/мин:
Фреза и оснастка должны быть отбалансированы в сборе. Не допускается 
превышение максимальной частоты вращения, указанной в таблицах.


