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M V MNonaua & oTBepcTUA
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Toymafioarp. 0496 1610016/020/025/030} <5 |5-10] 1018/ 18-
5% Co 208 B DAUEHLLUY LN 04 ( 06 (©10(©016/©920@25|@30] <5 | 5-10 |10-18 | 18-30

8-12 0,080(0,120/0,180(0,250|0,300(0,350|0,400(| 0,2 0,2 |0,2-0,3| 0,3

6-8 0,080(0,100(0,120|0,200{0,220|0,250(0,350(| 0,2 0,2 0,2 0,3

ISO Keanutet 4-6 0,080(0,100(0,120|0,160{0,200|0,240(0,300(| 0,2 0,2 0,2 0,3

521 H7 4-6 0,080(0,100(0,120|0,160{0,200/0,240(0,300(| 0,2 0,2 0,2 0,3
15-30 ||0,120{0,160|0,200{0,250(0,300|0,400(0,500(| 0,2 0,3 |0,3-0,4/0,3-0,5
L 15-30 |(0,120|0,160|0,200/0,250(0,300/0,400|0,500(| 0,2 0,3 |0,3-0,4/0,3-0,5
8-10 0,120(0,160/0,200(0,250|0,300(0,400|0,500(| 0,2 0,3 |0,3-0,4/0,3-0,5

= ——— Ve= m/min. Ve x 1.000

n.= —nXxe

o
D L I KM N°AprT. €

5% Co

75354 43,20
75155 31,30
75345 33,65
75156 31,74
75220 34,31
75352 32,31
75346 35,07
61043 33,09
75159 37,21
75347 35,39
75348 37,57
74481 33,54
74915 38,05
74484 33,97
75221 40,06
75049 34,64
74487 46,99
74490 44,62
75222 48,43
75029 45,85
75117 50,99
75157 47,21
75353 53,53
74493 51,45
74496 59,52
74499 57,37
74502 61,07
74508 63,95
74970 66,37
74511 82,36
75118 87,58

MM MM MM
4,00 129 19
5,00 133 23
5,50 138 26
6,00 138 26
6,50 144 28
7,00 150 31
7,50 150 31
8,00 156 33
8,50 156 33
9,00 162 36
9,50 162 36
10,00 168 38
10,50 168 38
11,00 175 41
11,50 175 41
12,00 182 44
12,50 182 44
13,00 182 44
13,50 189 47
14,00 189 47
14,50 204 50
15,00 204 50
15,50 210 52
16,00 210 52
16,50 214 54
17,00 214 54
18,00 219 56
19,00 223 58
20,00 228 60
21,00 232 62
22,00 237 64
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W W W WNNNNMNMNNNNMMNNNDN=S= 3O 39 3 3 43 3 3 3 43 3 2 2 43 3 3 3 a3 o

23,00 241 66 8 74514 91,51
24,00 268 68 10 74517 110,92
25,00 268 68 10 74520 113,01
26,00 273 70 10 74523 118,47
27,00 277 71 10 74526 136,33
28,00 277 71 10 74529 136,33
30,00 281 73 10 74532 148,49
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HSSE BuHToBas DIN ISO Keanurer LLI -
5% Co KaHaBKa 208 C 521 H7 | HE i e !

—| Q|

Martepuan Mopaua H ¢ oTBEpCTUA ‘
Ipynna(Moarp.| 24 26 910 | @16 | @20 | @25 | @30 <5 5-10 10-18 | 18-30
0,080 | 0,120 | 0,180 | 0,250 | 0,300 | 0,350 | 0,400 0,2 0,2 0,2-0,3 0,3

6-8 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,350 0,2 0,2 0,2 0,3
3:5 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,240 | 0,300 0,2 0,2 0,2 0,3
8-12 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,240 | 0,300 0,2 0,2 0,2-0,3 | 0,3-0,4
4-8 0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,500 0,2 0,2 0,2-0,3 | 0,3-0,4
3-5 0,060 | 0,100 | 0,140 | 0,180 | 0,220 | 0,300 | 0,350 0,2 0,2 0,3 0,3-04
8-15 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,240 | 0,300 0,2 0,2 0,2-0,3 0,3
15-20 0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,500 0,2 0,2 0,2-0,3

Vc= in.
¢= m/min *B0O3MOXHO NOAHATb Nofayy Ha 50% n.= Vc;;%ﬂoo
D L | N°ApT.
KMz Pr- ¢
MM MM MM 5% Co

5,00 133 23

6,00 138 26

7,00 150 31

8,00 156 33

9,00 162 36
10,00 168 38
11,00 175 41
12,00 182 44
13,00 182 44
14,00 189 47
15,00 204 50
16,00 210 52
17,00 214 54
18,00 219 56
19,00 223 58
20,00 228 60
21,00 232 62
22,00 237 64
23,00 241 66
24,00 268 68
25,00 268 68
26,00 273 70
28,00 277 71
30,00 281 73

41306 52,97
41312 52,97
41318 52,97
41324 52,97
41330 51,02
41336 51,02
41342 53,28
41348 53,28
41354 79,27
41360 81,71
41366 89,50
41372 93,79
61070 101,54
61073 107,87
74535 114,41
74538 120,27
61076 130,00
74541 138,74
61079 148,79
61082 156,96
75218 166,60
75224 175,82
74544 194,37
74547 204,55
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MalwuvHHbIe KOHNYeCKINe pa3BepTKM C K/X
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DIN ISO é
Hes 311 || 2238 :

Matepuan Vc ] Mopaua \ ] ¢ oTBepcTUA \
0,180 0,250 0,300 0,350 0,400 0,2 0,2
0,200 0,250 0,300 0,400 0,500 0,2 0,3
Vc= m/min. B Ve x 1.000

TXo

MM MM MM MM MM
10 700 171 95 30 41036 57,43
11 770 176 100 33 41039 59,95
12 840 199 105 39 41042 64,63
13 910 199 105 39 41045 66,80
14 980 209 115 42 41048 71,16

15 10,50 219 125 45
16 11,20 229 135 48
17 11,90 251 135 51
18 12,60 261 145 58
19 13,30 261 145 58
20 1400 271 155 62
21 14,70 271 155 62
22 1540 281 165 66
23 16,40 281 165 66
24 1680 29 180 72
25 17,50 296 180 72
26 1820 296 180 72
27 18,90 311 195 78
28 1960 311 195 78
29 20,30 311 195 78
30 21,00 311 195 78

41051 75,23
41054 80,85
41057 88,01
41060 95,21
41063 116,12
41066 118,31
41069 125,80
41072 133,29
41075 143,59
41078 163,24
41081 167,01
41084 182,59
41087 197,27
41090 208,52
41093 217,24
41096 241,59
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