A\

Cepl/lﬂ 2 3 1 0 HacapgHble MallnHHbIE pa3BepTKn
/N

Martepmnan [ Mopaua H ¢ oTBepcTUA ‘
8-12 0,350 0,400 0,500 0,3 0,4
6-8 0,250 0,350 0,450 0,3 0,4
1.3 4-6 0,240 0,300 0,400 0,3 0,3-0,4
2.2 4-6 0,240 0,300 0,400 0,3 0,3
6.1 15-30 0,400 0,500 0,600 0,3-0,5 0,4-0,6
6 6.2 15-30 0,400 0,500 0,600 0,3-0,5 0,4-0,6
é 6.3 8-10 0,400 0,500 0,600 0,3-0,5 0,4-0,6
HSSE DIN I1SO ]
5% Co 2198 2402 Vc= m/min. = Vc x 1.000
d1=1:30 nXo
Yron HaknoHa
BUHTOBOI Keanutet
KaHaBKu 9° H7
D L | N°AprT. D L | N°AprT.
MM MM MM = z 5% Co £ MM MM MM A z 5% Co €
25,00 13 45 32 8 73586 104,93 40,00 19 56 40 10 73616 167,65
26,00 13 45 32 8 73589 105,83 42,00 19 56 40 10 73619 178,56
27,00 13 45 32 8 73592 119,26 45,00 22 63 45 12 73622 189,60
28,00 13 45 32 8 73595 115,61 50,00 22 63 45 12 73631 237,55
30,00 13 45 32 8 73598 120,88 52,00 27 71 50 12 73634 252,42
32,00 16 50 36 10 73601 129,00 55,00 27 71 50 12 73637 273,91
34,00 16 50 36 10 73604 144,46 58,00 27 71 50 12 73640 309,39
35,00 16 50 36 10 73607 146,45 60,00 27 71 50 12 73643 320,95
36,00 19 56 40 10 73610 150,66
38,00 19 56 40 10 73613 159,74 Cepuna 2310 nop 3akas

A\

Cepus 2 3 1 4 HacapHble MaluvHHbIe pasBepTKM
-

Marepnan [ Mopaya H ¢ oTBEpCTYA \
lpynnafoarp.| 5% Co @25 @ 40 263
8-12 0,350 0,400 0,500 0,3 0,2
6-8 0,250 0,350 0,450 03 04
3-5 0,240 0,300 0,400 03 0,3
3.1 8-12 0,240 0,300 0,400 0,3-0,4 0,4-0,6
3 3.2 4-8 0,400 0,500 0,600 0,3-0,4 0,3-0,5
4 3-5 0,300 0,350 0,450 0,3-0,4 0,5
8-15 0,240 0,300 0,500 0,3 0,4
HSSE DIN ISO 1520 0,400 0,500 0,600 03 0,4
5% Co 219C 2402
d1=1:30 Ve= m/min. Ve x 1.000
*B03MOXHO NOAHATbL Nojayvy Ha 50% n.= Tnxo
BuHTOBas
KaHaBKa Keanutet
45° H7
D L | N°ApT. D L I N°ApT.
MM MM MM km 2 5% 20 € MM MM MM KMz 5% Co €
25,00 13 45 32 6 73676 196,60 40,00 19 56 40 6 73703 300,99
26,00 13 45 32 6 74952 198,81 42,00 19 56 40 6 73706 325,46
27,00 13 45 32 6 73679 204,15 45,00 22 63 45 6 74953 359,38
28,00 13 45 32 6 73682 208,36 50,00 22 63 45 8 73715 434,95
30,00 13 45 32 6 73685 214,15 52,00 27 71 50 8 73718 470,97
32,00 16 50 36 6 73688 221,18 55,00 27 71 50 8 73721 524,44
34,00 16 50 36 6 73691 228,47 60,00 27 71 50 8 73727 584,18
35,00 16 50 36 6 73694 250,60
36,00 19 56 40 6 73697 261,77 Cepuis 2314 nop 3akas
38,00 19 56 40 6 73700 276,11
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7|

Cepvm 2 3 1 6 ,D,ep)Ka'renb HacCagHbIX pa3BepPTOK
/N

DIN D L KM DIN 219 DIN 222 DIN 8054
HSS 217 MM MM

13,00 250 3 25-30 mm 25-35mm 30-35mm 21098 125,65
16,00 261 3 31-35mm 36-45 mm 36-45 mm 21099 139,63
19,00 298 4 36-42mm 46-53 mm 46-53 mm 21100 165,57
22,00 312 4 43-50 mm 54-63 mm 54-63 mm 21101 207,45

Cepusa 2316 no 3anpocy

7

Cepws 2 0 2 0 MawwnHHbIe KOHNYeCcKne pasBepTKM C /X
AN

L
DIN I1SO é : I :
HSS 2179 E 3466 o ayor 2} menor*
45 1:50 al —

Marepuan Mopaua H ¢ otBepcTUA ‘
Fpynna Moarp. 24 D6 98

0,080 0,120 0,180 02 02

0120 | o160 | 0200 | 02 \ 03 |
Vc=m/min. _ Ve x 1.000

X2
D+ D- d L |
MM MM MM MM MM MM
406 29 4,00 100 58 26984 40,54

3

4 526 3,90 5,00 112 68 26985 37,65
5 636 490 6,30 122 73 26986 35,92
6
8

O

800 590 8,00 160 105 74415 41,62
1080 7,90 10,00 207 145 26987 66,98

Cepuna 2316 no 3anpocy
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